关于安徽职业技术大学工业互联网实训室设备采购需求公示公告

公示简要情况说明：安徽广电项目管理有限公司受安徽职业技术大学委托，将对“安徽职业技术大学工业互联网实训室设备”进行公开招标。现将安徽职业技术大学工业互联网实训室设备采购需求予以标前公示（详见附件），以广泛征求潜在投标人意见。
一、意见征询编号：/
二、征求意见范围：设备相关供应商
三、征求意见递交及接收：
1、意见递交时间：2025-12-08 17:00:00
2、意见递交方式：电子邮箱
3、意见接收机构：安徽广电项目管理有限公司
4、联系人：胡工、李工
5、联系电话：13349138921
6、联系邮箱：1229780841@qq.com
四、合格的修改意见和建议书要求
如对公示内容有任何意见或建议，请潜在投标人或利益相关人于2025年12月08日17:00前，将相关意见、修改建议、原因理由和相关证明文件（包括技术标准、产品彩页、检测报告等）加盖公章后，通过邮件形式提交至1229780841@qq.com。
1.须同时提供可编辑的word版本和盖章扫描的PDF版本，接收邮箱为1229780841@qq.com。提交相关意见、修改建议应署名，不符合要求的，招标人和招标代理机构有权利不予受理；
2.逾期送达的，招标人和招标代理机构有权利不予受理；
3.未提供充分理由或证明材料的，招标人和招标代理机构有权利不予受理；
4.对提供虚假材料或恶意扰乱招标投标正常秩序的，将提交监督管理部门处理。
五、注意事项：
无。




附件：
1. 安徽职业技术大学工业互联网实训室设备采购需求
2. 安徽职业技术大学工业互联网实训室设备采购需求反馈意见书


附件1：
[bookmark: OLE_LINK6]安徽职业技术大学工业互联网实训室设备采购需求
[bookmark: _Toc2554][bookmark: _Toc32151][bookmark: _Toc30373]一、采购需求前附表
	序号
	条款名称
	内容、说明与要求

	1
	付款方式
	合同签订后招标人向中标人支付合同总价款60%的预付款（付款前，中标人须向招标人提供等额的预付款保函），中标人完成全部交付、验收合格且经招标人认可后10个日历日内支付至结算总价款的100%。

	2
	供货及安装地点
	安徽职业技术大学智能制造学院至前楼一楼大厅

	3
	供货及安装期限
	自合同签订之日起30天内完成设备安装、调试

	4
	免费质保期
	验收合格之日起3年


[bookmark: _Toc5944][bookmark: _Toc7671][bookmark: _Toc22395]二、货物需求
（一）货物指标重要性表述
	标识重要性
	标识符号
	代表意思

	关键性指标项
	★
	不满足该指标项将导致投标被拒绝

	重要指标项
	■
	评分项，每满足一项得5分

	一般指标项
	●
	评分项，每满足一项得2.5分

	无标识项
	
	无标识项为基础指标，超过5项及以上未响应或负偏离则视为投标无效




（2） 技术参数及要求
	序号
	货物
名称
	技术参数及要求
	数量
（单位）
	所属行业
	备注

	1
	电源系统
	1.单相220V±22V/10A/50Hz；
2.直流电源：24V/4A，5V/2A；
[bookmark: _GoBack]3.具有漏电保护、过载保护、短路保护功能。
	2
	工业
	

	2
	设备层控制器模块
	1.控制器系统
8套可编程控制器
[bookmark: OLE_LINK1]●控制器CPU，集成输入/输出：不少于1个PROFINET接口，机载I/O：不少于14个24VDC数字输入；不少于10个24VDC数字输出；不少于2个AI 0-10V DC，电源：直流20.4-28.8V DC，程序/数据存储器不少于50KB；在投标文件中需要提供产品品牌和具体型号以及相关该型号产品的网页截图（网页链接）或产品彩页（扫描件）等相关证明材料；
5套I/O模块用于控制器，不少于4x24V DC数字量输入信号板。
2.人机界面
1套HMI人机界面基本面版、按键和触摸操作、不小于7英寸TFT显示屏、不少于1个PROFINET接口。
3.工业智能网关
2套工业智能网关
[bookmark: OLE_LINK3]智能网关模块，≥1GB RAM，≥2个10/100Mbps Ethernet RJ45以太网接口；≥2个USB接口；SD 卡槽；24V DC工业供电；≥1个RS232/485接口。
4.工业以太网交换机
1台非管理型工业以太网交换机，非网管型10/100Mbit/s工业以太网交换机；LED诊断，24V AC/DC电源，不少于5个10/100Mbit/s双绞线端口及RJ45插座。
■5.智能产线主体设备机械及组成
(1)1台主件供料站
①功能要求：
人工将成品组件中的主件（开关基座）放置在上料处的皮带上，上料驱动电机使能后，物料滑动至滑道末端。当末端的物料检测传感器检测到有物料后，升降气缸带动气爪下行，并夹取物料，夹取成功后，气爪上行，然后搬运电机开始正转，驱使同步带输送组件从搬运初始位置向搬运右侧位移动，当同步带输送组件移动到搬运右侧位置时，搬运电机停止正转，在接收到第二站空闲信号后，升降气缸带动气爪下行到第二站的物料承载平台上方，气爪松开将物料放下，放置成功后，升降气缸带动气爪上行，然后电机M1开始反转，同步带输送组件回到搬运初始位置。
②配置要求
供料传送带、线性模组、气缸组合等部分组成。
≥1个供料传送带：1个直流减速电机、一组传送带及带轮；≥1套线性模组：1个同步带模组、1个直流电机；≥1套气缸组合：1个双轴气缸、1个手指气缸。
传感器种类至少包括：光电传感器、电感接近传感器、微动开关、磁性传感器等。光学传感器的有效检测距离应覆盖10–50mm区间。
便捷式工业端子排；可在台面上方便的进行线路拆装。
≥1套铝合金安装支架；≥1套电气安装板。
电机调速器：调速范围：0~120 r/min。
(2)1台次品分拣站
①功能要求：
本站前端的承载料平台下方的物料检测传感器检测到有物料后，同步带驱动电机开始正转，同步带输送组件从搬运初始位向搬运右侧位移动，当高度检测点漫反射光电开关检测到物料后，电机停止转动，高度检测组件中的红外测物料高度传感器对物料高度进行检测，并记录结果。然后电机继续正转，物料继续向搬运右侧位移动，到达搬运右侧位时，电机停止转动。此时，根据物料的高度检测结果做不同操作。 
如果是不合格物料，废品排料气缸动作将物料排出，掉入废料盒中；如果是合格物料，在接收到第三站空闲信号后，升降气缸带动推料气缸下行，推料气缸动作，推料完成后，升降气缸带动推料气缸上行。然后电机开始反转，同步带输送组件回到搬运初始位。
②配置要求：
激光测距组件、线性模组、载料平台、气缸组合等部分组成。
≥1个激光测距组件；≥1套线性模组：1个同步带模组、1个直流电机；≥1个载料平台，包含1个笔形气缸；≥1套气缸组合：1个双轴气缸、1个笔形气缸。
传感器种类至少包括：激光测距传感器、光电传感器、电感接近传感器、微动开关、磁性传感器等。其中激光测距单元应能稳定检测35 mm至65 mm范围内的目标物位移或高度变化，并输出与测量值线性对应的0~5V标准模拟电压信号，用于接入现有控制系统。
便捷式工业端子排；可在台面上方便的进行线路拆装。
≥1套铝合金安装支架；≥1套电气安装板。
电机调速器：调速范围：0~120 r/min。
(3)1台旋转工作站
①功能要求：
转盘下的上料点红外漫反射光电开关检测到有料后，步进电机转动，带动转盘组件顺时针转动60°后使物料到达方向检测点，对射光纤检测物料方向，并记录结果。然后转盘组件继续旋转60°，物料到达方向旋转点后，根据方向检测的结果执行不同操作。 
如果方向正确，不执行方向调整操作；如果方向不正确，方向调整组件将物料旋转90°。然后在转盘组件顺时针转动60°后停止，物料到达出料点，在接收到第四站空闲信号后，推料气缸动作，完成推料后，步进电机归原点。 
转盘组件旋转60°说明：转盘组件上共有6个工位，相邻两个工位之间相差60°；在转盘组件下方，有转盘原位传感器，转盘每旋转60°时，工位上的标记物会被原位传感器检测到。
②配置要求：
转盘组件、方向检测组件、方向调整气缸组合、推料组件等部分组成。
≥1个转盘组件：1个步进电机、1个减速器、1个转盘；≥1个方向检测组件；≥1套方向调整气缸组合：1个双轴气缸、1个旋转气缸、1个气爪；≥1套推料组件，包含1个笔形气缸。
传感器种类至少包括：槽形光电传感器、光电传感器、对射光纤传感器、磁性传感器等。
便捷式工业端子排；可在台面上方便的进行线路拆装。
≥1套铝合金安装支架；≥1套电气安装板。
(4)1台方向调整站
①功能要求
物料由前一站推料气缸推送到输送带上的上料点物料检测传感器处，当上料点物料检测传感器检测到有物料时，电感式接近开关B2检测物料上是否有金属部件，并记录结果。然后同步带驱动电机M1开始转动，同步带带动物料向出料点移动，当方向旋转点物料检测传感器检测到物料时，电机M1停止转动并根据金属检测结果执行不同操作。 
如果检测结果为没有金属，则不对物料实行方向调整操作；如果检测结果为有金属，方向调整组件将物料旋转180°。然后电机M1转动，带动物料向出料点B4移动，当出料点漫反射光电开关B4检测到物料时，电机M1停止转动，2号升降气缸带动推料气缸下行，在接收到第五站空闲信号后，推料气缸动作，完成推料后，2号升降气缸带动推料气缸上行。
②配置要求
皮带输送组件、金属检测组件、方向调整气缸组合等部分组成。
≥1套皮带输送组件：1个同步带输送机构、1个张紧机构、1个直流电机；≥1个金属检测组件；≥1套方向调整气缸组合：1个双轴气缸、1个旋转气缸、1个气缸。
传感器种类至少包括：金属检测传感器、光电传感器、磁性传感器等。
便捷式工业端子排；可在台面上方便的进行线路拆装；
≥1套铝合金安装支架；≥1套电气安装板。
电机调速器：调速范围：0~130r/min。
(5)1台产品组装站
①功能要求
物料由前一站推料气缸推送到上料点物料检测传感器处，当物料检测传感器检测到有物料时，定位气缸将物料固定，然后按钮头供料气缸缩回。按钮头从按钮头供料槽落下，完成按钮头的供料，按钮头供料气缸伸出将按钮头推入物料的开孔中，实现按钮头的装配。当按钮头装配完成后，螺栓供料气缸缩回，螺栓从螺栓供料槽落下，然后螺栓供料气缸伸出，完成螺栓装配的供料。然后无杆气缸伸出带动无杆气缸输送组件向右移动，拧螺栓电机M1启动，电机M1启动后，螺栓推出气缸伸出，从而实现螺栓的装配。当螺栓装配完成后，拧螺栓电机停止运转，螺栓推出气缸缩回，定位气缸将物料松开。然后给第六站发送完成信号，当第六站将物料夹取且离开上料点物料检测传感器后，无杆气缸缩回，带动无杆气缸输送组件回到初始位置。
②配置要求
辅料料仓、无杆气缸、组装平台等部分组成。
[bookmark: OLE_LINK7]≥2个辅料料仓，每个辅料料仓：≥1个辅料料仓、1个笔形气缸；≥1个无杆气缸；≥1个组装平台：≥1个定位平台，包含1个笔形气缸。
传感器种类至少包括：光电传感器、磁性传感器等。
便捷式工业端子排；可在台面上方便的进行线路拆装；
≥1套铝合金安装支架；≥1套电气安装板。
(6)1台产品分拣站
①功能要求
接收到第五站组装完成信号后，提升机构带动气爪下降并夹取产品，夹取成功后，提升机构带动气爪上升，然后搬运电机M2正转，丝杠输送组件移动到颜色检测位置处（丝杠输送组件在搬运1#通道位），电机M2停止转动，检测产品颜色，并记录结果。检测完成后，如果是红色产品，提升机构带动气爪下降到滑道上方，松开气爪，将红色产品放入滑道；如果是白色产品，搬运电机 M2 启动并正转，丝杠输送组件移动到搬运2#通道位，电机M2停止转动，提升机构带动气爪下降到滑道上方松开气爪，把白色产品放入滑道。分拣完成后，提升机构回到初始原点位置处，然后搬运电机M2启动并反转，丝杠输送组件回到搬运初始位。
②配置要求
线性模组、竖井提升组件、分拣滑道、颜色检测组件等部分组成。
≥1套线性模组：1个丝杠模组，1个直流减速电机；≥1套竖井提升组件：1套曲柄滑块传动机构、1个张紧机构、1个气爪；≥1个分拣滑道；≥1个颜色检测组件。
传感器种类至少包括：颜色检测传感器、光电传感器、微动开关、电感式接近传感器、磁性传感器等。颜色检测传感器检查距离为7-13mm。
便捷式工业端子排；可在台面上方便的进行线路拆装。
≥1套铝合金安装支架；≥1套电气安装板。
电机调速器：调速范围：0~600 r/min。
●6.在投标文件中提供主件供料站、次品分拣站、旋转工作站、方向调整站、产品组装站和产品分拣站及整体组成的智能产线设备的正面、侧面整体实物图片及各工作站正面、侧面的真实环境下实物照片，照片需清晰度高和无任何修饰。
	2
	工业
	

	3
	边缘层控制器模块
	1.工业互联网站
基本功能：工业互联网站中设备层由温湿度传感器、智能语音输出模块构成，包含工业中常见的通讯协议和通讯方式，并且在设备层搭建了温湿度采集并在语音输出模块进行播报输出的应用场景，在此部分学生可以训练PROFINET、PROFIBUS、MODBUS、TCP、UDP等通信技术的使用。
边缘层采用工业无线和工业有线的通讯设备，并将数据传递至平台层，需要在边缘层充分体现工业网络的实时性、冗余性、安全性，并在此层级中工业WIFI、光纤通讯、网络诊断技术都可以进行训练；采用边缘计算网关，可以将设备层温湿度采集播报的应用场景采用数字化方式在内网看板进行显示。
平台层与应用层通过工业智能网关，将数据上传到云端，并在云端进行可视化界面/数字化看板展示、生产制造执行系统的搭建。
●在投标文件中提供工业互联网站正面、侧面、背面的真实环境下整体实物图片及对应的工业互联网站正面、侧面真实环境下实物图片。
2.工业互联网站主体设备机械及电气结构
1）工业有线通讯系统
①3台三层网管型交换机：不少于8个10/100/1000BASE-T电口，不少于4个100/1000BASE-X SFP端口, 双路冗余电源输入：DC24-48V，具有冗余网络、虚拟局域网VLAN、组播、静态路由、动态路由等功能。
②2台非网管型交换机：提供不少于5个10/100M自适应RJ45 端口，工业级工作温度：-40°C~75°C，电压输入：9.6V~60VDC，提供VLAN、广播风暴抑制开关。
③6个SFP千兆光模块；
④3根LC-LC千兆多模光纤跳线，每根长度不低于1米。
2）工业无线通讯系统
①1台无线网络客户端：标准导轨/壁挂安装，支持2.4GHz频段和5GHz频段，不少于2个10/100Mbps RJ45端口，不少于1个RS-232/422/485 的DB9串口，外置不少于2根双频可拆装3dBi全向天线，支持WEB管理功能；
②1台无线网络接入点：12〜48VDC双路直流/标准PoE供电，支持2.4GHz和5GHz双频段可选射频，无线速率至少300Mbps，支持设备工作为AP或Client两种模式，支持增强漫游等技术。
3)PROFINET线缆套装1套
专用PROFINET线缆不小于40米，PROFINET金属接头不少于10个，专用做线工具1套。
4）RS485通讯系统
①1个空气质量传感器：支持RS485通讯协议；电源输入：10-30V DC；工作温度范围：-20℃至+60℃；
②1个温湿度传感器：支持RS485（modbus协议）输出信号；电源输入：10-30V DC；工作温度范围：-20℃至+60℃；
③1个RS485转4口RS485集线器，工作电源9-30V DC；通讯速率：300bps-115.2kbps，
工作方式：异步半双工；
④1个CB板：带有至少1路 RS-485 接口的通信板；
5）PROFIBUS通讯系统
①1个PROFIBUS主站模块：用于控制器，PROFIBUS CM通信服务总线协议；
②1套 PROFIBUS从站模块：通讯模块，将PROFIBUS DP信号转换成Modbus信号输出，使控制对象可通过PROFIBUS通讯方式与PLC交互；
③2个总线连接器：带电缆出口的PROFIBUS FastConnect RS485，带绝缘刺破接口，最大数据传输速率12Mbit/s；
④1套PROFIBUS电缆：PROFIBUS FastConnect标准电缆，2芯，屏蔽；
⑤1个网络语音播报控制器模块：支持Modbus通讯协议；
⑥1个多媒体无源喇叭：功率不小于15W；频率响应：110HZ-16KHZ；
6）综合实训系统架体
①机架（网孔板式）金属材质、尺寸不小于800*800*2000；
②工业电源：输入120/230V AC，输出24V DC/2.5A；
③操作面板：配备与功能匹配的开关/指示灯等。
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	仿真软件
	1.智能产线生产制造执行系统
1套智能产线生产制造执行系统，具有如下功能：
1）能够通过信息传递对订单下达到产品完成的整个生产过程进行优化管理；
●2）能在Web管理平台上进行订单生成、实时监控生产流程、质量管理等，投标文件中提供生产流程运行截图及步骤内容；
3）支持Web与智能产线信息采集系统继续信息采集和信息交互；
4)1个智能产线生产制造执行系统的授权。
2.智能产线信息采集系统软件
1套智能产线信息采集系统软件，具有如下功能：
1）能够实现PLC、MES、智能产线工作站之间的实时数据交互与通讯；
2）能够控制生产线的启动与停止；
3）支持与PLC通过以太网通信方式进行数据交换；
4）支持与MES进行信息交互；
5）支持通信数据监控功能；
6）1个智能产线信息采集系统的授权。
■3.智能产线虚拟调试平台软件
1套智能产线虚拟调试平台软件，具有如下功能：
1） 能够模拟主件供料站、次品分拣站、旋转工作站、方向调整站、产品组装站和产品分拣站等6个工作站组成的智能产线，实现6个工作站的三维虚拟仿真。各站仿真模型中涵盖的位置传感器、气缸、传送装置等元器件的物理特性与实物照片一致，在投标文件中提供6个工作站的软件运行截图及整体产线截图，要求与实物工艺和外观一致；
2） 支持与PLC通过以太网通信方式进行数据交换，即可实现被PLC实时控制；
3）支持PLC信息以及数据类型等属性的灵活组态配置；
4）支持多视角对模拟工作站进行观察，至少包含远景与近距离视角，在投标文件中提供六个工作站的远景和近距离视角截图；
5）支持系统配置文件的保存与读取；
6）支持通信数据监视功能；
支持单独工作站与PLC的通讯连接，及整条产线与PLC的通讯连接，以实现工作站单站或整条产线的虚拟调试应用；
7)1个智能产线虚拟调试平台的授权。
■4.工业以太网通信管理系统软件
1套工业以太网通信管理系统软件，具有如下功能：
1）具有定制化产品下单页面，通过订单页面下单，订单信息存储到数据库中；
2）订单管理：通过订单管理界面可以查看所有提交的订单；在投标文件中需提供订单管理功能运行的截图；
3）自动排产：信息系统中的自动排产程序根据已提交的订单和当前订单的生产进度自动完成排产；在投标文件中需提供订单自动排产功能运行的截图。
4）排产系统给各个PLC传输生产指令，驱动PLC完成生产任务；
5）工序生产状态监控：两个PLC及对应的两个子操作面板作为两个生产工序，利用信息系统可以监控两个工序的实时生产状态；
6）在投标文件中提供工业以太网通信管理系统软的启动、安装、网站配置步骤及软件使用说明；
7）1套工业以太网通信管理系统软件的授权。
5.工业通讯通用配置软件及控制器
具有为工业有线、无线通讯系统中模块分配IP地址、子网掩码和网关功能，配套2台，每台需满足运行内存≥16G，硬盘存储内存≥512G，面板尺寸≥21英寸。
6.数字化售后服务管理平台功能组成
●1）平台包含数据预览、数据分析、工单报表、员工报表、备件报表、客户报表、时效分析、巡检计划、客户管理、备件服务、知识库、用户管理等，投标文件内需提供体现以上功能截图。
●2）设备信息部署在云端服务器上，维护和更新。
设备信息需包括产品分类、名称、购买日期、三包时间、到期提醒、产品图片、附件（设备装箱单、实训指导书等），投标文件内需提供满足以上功能截图。
3）需根据项目的实施完成情况，设置巡检计划。针对不同的质保期可以设置每年或者每月的巡检计划。当巡检时间将要到来时，系统会提前2天提供售后服务提醒。
7.数字化售后服务管理平台操作流程：
1）当甲方需要技术服务时，可以手机扫描设备上的二维码，可以快速提交服务需求，能够通过文字和现场照片精准描述设备故障，同时工单界面上能自动显示甲方联系人、连方式以及设备所在位置，让保修更加精准。
2）学校可通过设备客户端扫码发送服务情况后，服务端收自动生成服务工单，系统自动发送的服务短信内容包括服务人员姓名、联系方式；设备信息和客户每次的服务需求都永久存储，只需要用手机扫描就可以快速查看。
3）也可以随时扫码二维码，查看相关的技术服务进度。
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	智能产线数字孪生
	■1.智能产线数字孪生的建模和仿真要求
1)建模需与实际智能产线硬件结构、工艺流程1:1匹配，支持虚实联动，虚拟产线运行数据与物理产线实时同步。
2)提供智能产线数字孪的完整模型，还原由主件供料站、次品分拣站、旋转工作站、方向调整站、产品组装站、产品分拣站组成的智能产线，包含设备外观、机械结构、运动部件及传感器（如光电传感器、接近开关）的三维建模。
3)在投标文件中提供工作站的模型截图，要求如下：
（1）主件供料站截图应能体现HMI、直流电机、气动三连件；
（2）次品分拣站截图应能体现直流电机、气动三连件、气缸；
（3）旋转工作站截图应能体现旋转转盘机械机构、气动三连件；
（4）方向调整站截图应能体现气爪、气动三连件、气缸；
（5）产品组装站截图应能体现电磁阀、气动三连件、气缸；
（6）产品分拣站截图应能体现气爪、气动三连件、提升机机械结构。
2.教材与资源要求
提供《智能产线数字孪生：建模与仿真》教材及配套资源，具体如下：
1)课程PPT包含以下内容：
（1）虚拟调试与基本机电对象的认知；
（2）认识运动副与约束、传感器与执行器；
（3）虚拟仿真序列的配置；
（4）信号映射；
（5）弹簧阻尼器、显示更改器的认识与使用；
（6）产线调试目标与方法、刚体碰撞体的定义；
（7）产线运动副与约束、执行器、传感器的定义；
（8）产线OPC服务器与NX软件的连接。
2)教材涵盖包含以下内容：
（1）虚拟调试软件的介绍；
（2）基本机电对象章节覆盖刚体、碰撞体、传输面、对象源、碰撞传感器和对象收集器的知识点；
（3）运动副与约束章节覆盖固定副、铰链副、速度控制、滑动副、位置控制和柱面副与球副的知识点；
（4）传感器与执行器章节覆盖位置传感器
、距离传感器和限位开关的知识点；
（5）虚拟仿真序列章节覆盖仿真序列的概念、仿真序列的定义方法使用和仿真序列实现上料仿真的知识点；
（6）弹簧阻尼器与显示更改器章节覆盖线性弹簧副、显示更改器和弹簧阻尼器的知识点；
（7）智能产线虚拟调试的目标与方法章节覆盖虚拟调试目标和虚拟调试思路的知识点。
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	课程资源
	●1.在投标文件中提供课程《系统化思维导论》课程大纲复印件一份，需能阐明课程的受众、课程目标、教学内容清单，并提供课程的课件样章，样章内包含图形化工艺表达方法的讲解和与设备对应的逻辑功能图；
2.提供课程《单个生产站的控制系统设计》实训指导书样章，包含课程的学习目标、生产站的工作流程图、具体的变量表、手动/自动状态切换程序的截图；
●3.在投标文件提供课程《多个生产站之间的虚拟调试》实训指导书样章，包含虚拟调试拓扑结构、子网建立方法。且投标文件中需提供教学视频截图，截图展示的虚拟生产线与真实产线结构一致；
4.提供电气图纸样章，包含工艺说明书样章、电气原理图样章，设备表样章，I/O点表样章，逻辑功能图样章，位移顺序图样章，气路图样章，样章要与真实设备一致；
5.提供课程《气动执行机构应用》实训指导书样章，包含气动执行机构部件名称图、工作原理图、以及气动部件的故障分析列表；
6.提供课程《模拟量信号采集与处理》实训指导书样章，包含PLC中的模拟量设置、参数转换关系图、转换程序的截图；
●7.提供一门《智能产线系统开发与实施》的项目式课程，打通自动化的学习瓶颈，学生能够独立完成一个生产站的系统分析、设计交付，在投标文件中提供智能产线生产演练和现状盘点、智能产线生产线工艺需求分析与表达、运用图形化工具分析复杂动作序列及生产线单站程序开发与FAT测试交付等四章节课程的教学PPT截图；
●8．在投标文件中提供与离散行业智能制造综合实训系统配套的实验指导书，内容涵盖不少于6个实训项目，并提供该指导书的著作权归属证明（如作品登记证书、声明函等）；
●9．配套工业互联网综合实训平台实验指导书，方便教师教学使用：（提供的实训指导书实验项目应包含以下（1）至（12）项实验的实验内容，项目实验名称与实训内容对应，任选6项实验在投标文件中提供，并提供该指导书的著作权归属证明（如作品登记证书、声明函等）,实验的过程需要完整、内容详细）
（1）S7通讯的应用实验的学习目的、原理知识说明、协议介绍、硬件组态和程序编写；
（2）UDP通讯的应用实验的学习目的、原理知识说明、协议介绍、硬件组态和程序编写；
（3）S7COMM PLUS通讯的应用实验的学习目的、协议介绍、通讯所使用的以太网参考模型、硬件组态和程序编写；
（4）Modbus TCP通讯的应用实验的学习目的、协议介绍、通讯所使用的以太网参考模型、硬件组态和程序编写；
（5）温湿度参数轮询数据采集实验的目标、前提条件、所需的硬件和软件、技术背景知识、实验内容和实验步骤的内容；
（6）语音输出模块的使用实验的目标、前提条件、所需的硬件和软件、技术背景知识、实验内容和实验步骤的内容；
（7）虚拟网络VLAN实验的技术背景、实验目的、实验准备、实验内容、实验步骤和课后作业；
（8）单环冗余网络实验的的技术背景、实验目的、实验准备、实验内容、配置上位机、配置交换机、环形冗余通讯测试和课后作业；
（9）静态路由实验的技术背景、实验目的、实验准备、实验内容、实验步骤和课后作业；
（10）动态路由实验—OSPF路由实验的技术背景、实验目的、实验准备、实验内容、实验步骤和课后作业；
（11）阿里云IOT的应用实验的学习目标、硬件拓扑、阿里云IOT平台使用和实验内容；
（12）工业物联网与Node-RED的应用实验的学习目标、知识原理说明、控制分析与设计、实验步骤和通讯验证；
●10．要求配套智能产线的6个工作站、智能产线虚拟调试平台软件和智能产线生产制造执行系统的实验指导书、软件使用说明和工作站电气原理图在中标后提供，不少于400页内容，实训任务不低于6个，在投标文件中提供气缸在方向调整站中的应用、供料工作站单站控制设计和多工作站的通信连接等3个实训任务内容和实验指导书大纲，实训任务至少包含学习目标、原理知识说明、工作站硬件组成、工作流程、实验步骤和思考题等内容；
■12．设备要求能够满足中国智能制造挑战赛离散行业自动化方向（工程实践）赛项训练平台的技术要求，在投标文件中提供相关证明材料。
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注：
1. 投标人应在投标文件中提供主要部件的产品合格证明或第三方检测报告。
2. 以上采购需求未注明证明材料的，投标人可以提供产品说明书或功能截图等相关证明材料佐证。
三、安装调试、质保及售后服务要求
1.供样要求
为确保所投产品是成熟产品，不是成交后再设计未经实践检验的产品，投标人需承诺中标后5个工作日内提供符合招标参数需求的样机、拓展模块、配套工业互联网站的实验指导书、智能产线的6个工作站、智能产线虚拟调试平台软件和智能产线生产制造执行系统的实验指导书、软件使用说明和工作站电气原理图等供用户验证实验功能性，届时无法提供样机或样机与招标需求不符，采购人有权对设备验收不予通过，在投标文件中提供承诺函。
★2.售后服务及质保要求
投标人应提供主要部件的产品合格证明或第三方检测报告。
验收标准：最终验收将以本技术规格书、中标投标文件承诺及国家相关标准为唯一依据。所有功能与性能须与投标承诺一致。
售后服务：​​
（1）质保期：提供自最终验收合格之日起不少于三年的整机免费质保期。
（2）质保范围：质保范围涵盖所有软、硬件。质保期内，供应商须提供免费上门维修或更换服务。 
（3）响应时间：提供7x24小时技术支持热线，并在设备安装调试完成后，提供相关培训服务。出现故障时，供应商需在4小时内响应，48小时内（遇法定节假日顺延）提供解决方案或抵达现场维修。​

附件2：
安徽职业技术大学工业互联网实训室设备采购需求反馈意见书
安徽职业技术大学
安徽广电项目管理有限公司：
针对安徽职业技术大学工业互联网实训室设备采购需求公示，我单位反馈意见如下：
1、
2、
…


特此函告

单位名称（公章）：
联系人：
联系电话：
年  月  日
