安徽职业技术大学四轴加工中心采购项目采购需求
一、采购需求前附表
	序号
	条款名称
	内容、说明与要求

	1
	付款方式
	合同签订后招标人向中标人支付合同总价款60%的预付款（付款前，中标人须向招标人提供等额的预付款保函），中标人完成全部交付且经招标人认可后10个日历日内支付至结算总价款的100%。

	2
	供货及安装地点
	安徽职业技术大学，采购人指定地点

	3
	供货及安装期限
	签订合同后40个日历日内完成

	4
	免费质保期
	自项目终验合格之日起，整体质保2年


二、技术需求
（一）货物指标重要性表述
	标识重要性
	标识符号
	符号说明

	重要指标项
	■
	评分项，每满足一项得3分

	一般指标项
	●
	评分项，每满足一项得1分 

	无标识项
	
	投标人/供应商须在投标文件/响应文件中提供承诺，承诺无标识项完全满足采购文件要求，如履约验收期间所投产品不满足采购文件要求，采购人有权解除合同并上报政府采购监督管理部门，中标人/成交供应商承担由此产生的一切后果及责任（承诺函格式详见投标文件/响应文件格式）。投标文件/响应文件中未提供相应承诺或承诺的内容不满足要求的，投标/响应无效。


（二）技术参数及要求
	序号
	货物名称
	技术参数
	数量
	所属行业

	1
	▲四轴加工中心
	一、技术要求
1、机床控制系统：
(1) ●系统搭配10.4寸彩色液晶显示器，不低于FANUC 0i-MF(plus)控制系统配置；
(2) ■至少具有2种语法结构，多层程序嵌套功能（中标后需提供功能截图、产品彩页、具有CMA或CNAS标识的检测报告扫描件，提供其中之一即可）；
(3) ●AI轮廓控制（AICC）高速高精度加工；
(4) ●纳米平滑加工
(5) ●多轴联动与复杂轮廓加工：支持4轴联动；
(6) ●高精度轮廓控制（HPCC）；
(7) ●‌先行控制（APC）；
(8) ●‌AI先行控制；
(9) ●‌AI Nano轮廓控制；
(10) ●‌AI高精度轮廓控制；
(11) ●‌AI Nano高精度轮廓控制；
(12) 纳米插补器；
(13) ●‌加减速控制‌：在插补前进行直线或铃形加减速，加工拐角时根据进给速度差进行降速，提前进行前馈控制，并根据各轴的加速度确定进给速度，进一步提高加工精度和速度；
(14) ●‌程序段缓冲‌：具有≥200个程序段的缓冲功能，确保加工过程的连续性和稳定性‌。
2、 设备参数：
(1) 工作台尺寸：≥1000*500㎜
(2) 工作台X向行程：X≥800㎜
(3) 工作台Y向行程：Y≥500㎜
(4) 工作台Z向行程：Z≥500㎜
(5) 工作台最大承重：≥600㎏
(6) ●主轴最高转速：≥10000rpm
(7) 主轴端面至工作台面距离：≥100-660mm
(8) 主轴中心线到立柱正面距离：≥500mm
(9) 主轴锥孔：No.40 (7:24 )
(10) 快速移动速度（X、Y、Z）：≥30/30/30M/min
(11) 切削速度（X、Y、Z）：≥10000 mm/min
(12) 伺服主电机功率（FANUC主电机）：≥7.5/11kw
(13) 刀库：≥24把机械手
(14) 刀柄：BT40
(15) 定位精度：X≤0.008mm、Y ≤0.008mm、Z≤0.008mm
(16) ■重复定位精度 X、 Y、Z：≤0.008/0.008/0.008mm（投标文件中提供功能截图、产品彩页、具有CMA或CNAS标识的检测报告扫描件，提供其中之一即可）；
(17) 第四轴转台：≥Φ200mm（含尾座顶尖和超薄三爪卡盘）
(18) 电气总容量：≥25KVA
(19) 机床净重：≥5000㎏
(20) 机床外形尺寸；≥2400*2500*2600mm
3、 设备功能及其他要求：
（一）直线滚柱导轨(X/Y/Z轴直线导轨) 、机床全封闭防护罩、油水分离器、自动润滑系统及自动排屑器、手持式气枪。
（二）配自定心夹具：
（1）■本体要求优质钢材，整体式结构，传动部分采用齿轮箱（投标文件中提供功能截图、产品彩页、具有CMA或CNAS标识的检测报告扫描件，提供其中之一即可）；
（2）■底座≤110*110*65mm、电源12V、电池容量≥2000mAh、夹持范围≥8-60mm，控制板安装防水，内置式电机，可远程控制功能（投标文件中提供功能截图、产品彩页、具有CMA或CNAS标识的检测报告扫描件，提供其中之一即可）。
（三）配套BT40主轴集成式激光加工模块
■采用450nm蓝光半导体技术，结合高精度光学系统与智能温控方案，模块化设计支持快速安装与多轴联动作业可无缝集成至设备，实现金属/非金属材料的精密激光雕刻、切割、打标及表面处理功能（投标文件中提供功能截图、产品彩页、具有CMA或CNAS标识的检测报告扫描件，提供其中之一即可）。
（1） 高效集成与兼容性
①适配标准BT40主轴接口，兼容主流数控系统（如FANUC、SIEMENS、HAAS等）；
②≥40×40×140mm铝合金机身，净重≤200g； 
③标配≥80cm三芯屏蔽线缆（XH2.54-3P接口），抗干扰设计确保信号稳定。  
（2）精密光学性能  
①≥450nm蓝光波长，10W连续光功率输出，聚焦光斑直径≤0.1mm；  
②≥45mm固定焦距镜头组，支持塑料/木材等材料快速刻蚀；  
③动态PWM功率调节（5-12V），加工深度0.1-3mm可调。  
（3）工业级可靠性
①≥10000rpm双滚珠散热风扇+全铝散热通道，保障7×24小时连续作业；  
②宽温域工作能力（0-70℃），内置过压/防雷保护电路；  
③12V直流供电（3.2A±0.5A），符合工业设备电源标准。
（四）●其中配备自动对刀仪：实现刀具长度的自动、精确、高效测量，并将数据自动输入至刀具补偿寄存器（提供实物功能截图）。重复测量精度≤ ±1 μm，低测量力（5-10N），防护等级≥ IP67，能够完全防止冷却液、切削油和金属碎屑侵入，保证长期稳定性和寿命，测头臂材质为高强度不锈钢或优质合金钢，表面硬化处理，耐磨抗冲击，具备机械式超程保护机构，自带高精度校准基准棒。
（五）配备机床后置处理（含四轴、三轴）
（1）●方便用户软件管理，支持微信扫码功能（中标后需提供功能截图、产品彩页、具有CMA或CNAS标识的检测报告扫描件，提供其中之一即可，并按招标人要求完成相关功能演示，中标人的演示内容须与投标文件中的内容一致，否则按废标处理）。
（2）■可实现自动输出不同的圆弧编程方式：识别圆弧弧度小于180度时圆弧以R的方式输出，识别圆弧弧度大于180度时圆弧以I、J、K的方式输出（中标后需提供功能截图、产品彩页、具有CMA或CNAS标识的检测报告扫描件，提供其中之一即可，并按招标人要求完成相关功能演示，中标人的演示内容须与投标文件中的内容一致，否则取消其中标资格）。
（3）■可实现不同系统对程序格式的需求自动判断输出满足于该系统的程序格式：如西门子系统、发那科、广数系统等等----可实现自动转换程序格式，缩短编程时间（投标文件中提供功能截图、产品彩页、具有CMA或CNAS标识的检测报告扫描件，提供其中之一即可，中标后需按招标人要求完成相关功能演示，中标人的演示内容须与投标文件中的内容一致，否则取消其中标资格）。
（4）■可实现自动判断打开相应的第三方程序仿真软件进行仿真加工，保证加工程序上机加工的安全性及可靠性（投标文件中提供功能截图、产品彩页、具有CMA或CNAS标识的检测报告扫描件，提供其中之一即可，中标后需按招标人要求完成相关功能演示,中标人的演示内容须与投标文件中的内容一致，否则取消其中标资格）。
①可实现用户自动设定相应的加工坐标系，设定出错时会报警提示（报警信息可根据用户要求特殊定制）。
②自动判断输出程序工单内容中加工路径范围的最大值和最小值，方便用户检查程序减少撞刀事故，提升操作安全性。
4、 配套附件：
（一）数据操作终端（含桌凳）：
CPU≥16核，内存≥32GB ，固态硬盘≥512GB，独立显卡，显存≥8GB ，显示器≥27英寸，操作系统与控制软件兼容适配。
（二）机床设备附件：
（1）高性能硬质合金铣刀（钢用和铝用各8把)；φ4*11*50*4T、φ6*15*50*4T、φ8*20*60*4T、φ10*25*75*4T、φ12*30*75*4T
（2）铣刀柄：BT40-ER32-70/10把BT40-ER16-150/10把（加长刀柄）
（3）台体式钻夹头：BT40-APU13-100/2把
（4）刀柄扳手：5把
（5）弹簧夹头：4、6、8、10、12、16、20mm/6套（ER32)，4、6、8、10mm/6套（ER16)
（6）游标卡尺：0-150mm/5把
（7）卸刀座：BT40/1个（立卧两用BT刀轴锁刀座）
（8）拉丁：BT40/20个
（9）精密平口钳：160L
（10）千分尺：0-25mm、25-50mm/5把
（11）光电鸣音对刀仪50型：2个
（12）刀具车：BT40
（13）机床脚踏板：≥1600*600*100mm
（14）机械设备展示台（3台设备含：数控铣、数控车等）：
①整体外观涂装须采用创新性多色（3色以上）搭配方案，以凸显结构层次，避免外观呆板，使设备外观更具层次与活力（整体设计方案要与采购人沟通确认后施工）。
②确保涂料颜色5年不掉色、不脱落。
展示的机器外表损坏部位的需要恢复。
③设备整体清扫清洗。
④混凝土地面结构：表面采用大理石铺设。
⑤展示牌采用304拉丝不锈钢或铜牌，文字内容和字体（与采购人沟通确认后施工）。
5、车间隔断（约30㎡左右）
（1）采用≥8mm钢化玻璃隔断，玻璃高度≥1600mm。
（2）墙体采用轻钢龙骨和木工板加铝塑板，挂网格布石膏基粉刷。
（3）房间具备恒温、房间包含门及智能门锁。
（4）车间的设备进出铝合金门窗拆卸和安装复位。
6、对车间内6台老机器设备进行电气拆除后移机调整（3台移到系部公共区域展示、3台移到系部南侧车间）。
二、其他要求
1、项目验收前，生产厂家须为采购人提供不少于3次免费操作培训（每次培训时长≥4 小时，含理论+实操），培训师资需具备5年以上同类产品技术经验；质保期内提供7×24小时技术咨询热线（提供联系电话及工程师联系方式）
2、所投产品质保期自项目最终验收合格之日起整体质保2年，质保期内生产厂家须提供免费上门维修、更换故障配件服务（配件为原厂正品，不得使用翻新件），质保期外提供终身维修服务，维修费用按成本价收取。
	2/台
	工业


注：主要标的前标注“▲”符号。
三、安装调试、质保及售后服务要求
1、中标人免费安装、调试、培训且提供具体的培训方案，包括但不限于为本项目配备的培训工程师情况，培训内容等。
2、所有设备及零配件等物品为全新产品，质保期验收合格之日起，整体质保2年。
3、所有设备验收时必须现场操作所列功能，可以正常使用，涉及到耗材等由中标方提供。
4、维修响应：中标人在保修期内接到用户电话后，在1小时内响应，12小时内到达现场，24小时以内解决问题，不能修复的必须采取无偿更换设备或零配件措施，以保证用户的正常使用。保修期外中标人终身提供零配件及维修保养，可收取维修成本。
四、报价要求
本项目报总价，报价为完成本项目所需产品成本、辅材费、运输费、人工费、装卸费、安装调试费、培训费、包装物清除费及各种应纳的税费等完成本项目所需的全部费用，采购人后期不追加费用。
五、其他要求
无。
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