
安徽工程大学增材制造产教融合协同创新云制造基地光固

化快速成型包采购项目采购需求 
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1 
高精密高速成

型机 

1. ★最大成型范围： 380*216*250mm； 

2. 精度：≤0.06mm； 

3. Z 轴定位精度：±8um； 

4. 液位定位精度：±0.02um； 

5. 层厚：0.05-0.1mm； 

6. 采用工业不低于 4K 光机（分辨率 3840×2160），UV LED 光源

（405nm）； 

7. 像素大小：0.1mm/pix； 

8. 温度最大变化率：1℃/hour； 

9. 打印材料：高性能光敏树脂，免清洗树脂等； 

10. 投影形式：上投影式,100um； 

11. 前处理文件导入格式：.stl，.obj，.off，.ply； 

12. 采用上投影式成型技术，成型槽具备整槽升降功能； 

13. 提供数据前置处理软件数据格式：输入 STL, DX,输出 STL、 

DXF、VRML； 

14. 根据上投影工艺特点，提供 BPC 和控制软件对底板、支撑和实

体采用单独曝光控制；供货现场需对此功能进行详细的培训； 

15. 提供一套设备控制软件，软件可根据不同打印阶段智能控制光

强，使打印效率和质量更高； 

16. 配置工艺包软件，使用者可根据自己的材料制作工艺包或测试

开发树脂；供货前，对此功能进行详细演示； 

17. 提供切片软件：功能包括基本操作，数据预览，零件库，零件

修复，自动排列，零件摆放，简化细分，零件抽壳，网格重

构，布尔运算，自由切割，零件标签，碰撞检测，基本测量，

零件打孔，Z 轴补偿，生成支撑,零件切片等； 

18. 提供数据优化软件能够对切片软件处理过的数据进行优化，确

保打印的精度及稳定性，供货现场需详细演示此功能； 

19. 为满足后期打印服务需求提供一套云端 3D 打印平台。基于物

联网的可视化，实时展示实验室设备、人员、生产数据，以

2D/3D/视频等方式全景化展示；基于图像的深度学习算法，实

时识别出人员工作状态、防呆设计；  

20. 提供工具箱 1 个，后固化箱 1 个，首槽树脂不少于 10Kg； 
21. 提供三维设计软件 2 套： 
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软件要求面向工业和教育的虚实一体化集成的三维设计软件。 

软件至少具备以下功能： 

1）特征建模；2）协同建模；3）曲面设计；4）钣金设计；5）焊接

件设计；6）框架设计；7）装配爆炸和动画；8）有限元分析；9）完

整混合 2D/3D 优秀建模工具；10）全面兼容现有主流 CAD 数据；11)

提供虚拟现实测量工具； 

12）需要有配套的三维设计软件在线学习视频，视频数量不少于 40

个（内容包含软件介绍、协同建模、装配、工程图、曲面设计等方面）； 

22. 售后服务与技术培训 
（1）提供现场安装及技术培训，直至完全独立操作设备。 

（2）整机及其所有部件 24 个月质保，提供终生技术支持； 

（3）售后服务 7*24 小时响应，48 小时服务到位，并保证 24 小时内

排除故障； 

（4）设备控制软件系统终生免费升级。 

2 
高性能快速成

型机 

1. 要求采用工业不低于 4K 光机（分辨率 3840×2160），UV LED 光

源（405nm），性能稳定可靠；  

2. 要求采用电容触摸屏尺寸不小于 10 寸，主要显示打印机当前

状态并可点击设定参数，便于人机交互； 

3. 要求外置 WiFi 天线插孔：接入一个外置 WiFi 天线，增强机器

无线网络连接信号； 

4. 要求具有网线插孔：以太网接口，插入网线后可连接前处理软

件安装电脑； 

5. ★成型范围≥252*140*240mm（长×宽×高）； 

6. 支持智能分层，成型速度可达 40mm/h； 

7. ★投影像素尺寸不小于 60μm，成型精度高，光扫面偏差±

0.05mm 以内达 80%以上，且具有非凡的表面质量；均匀性校正

保证整个幅面的光强均匀性在 99%以上； 

8. 采用高精度光学畸变校正算法，全幅面任意像素点投影误差不

超过 39um； 

9. 采用出光功率自动校正技术； 

10. 采用可换模树脂槽设计； 

11. 要求有正面防护窗和顶部防护窗；    

12. 要求全自动工作模式； 

13. 支持远程控制及监控，提供一套远程控制软件； 

14. Z 轴高品质双滑块线性模组设计，打印过程稳定可靠，重复定

位精度高（±0.003mm）； 

15. 支持 110/220VAC、50/60Hz 供电,设备功率不小于 800W； 

16. 根据下投影工艺特点，提供 BPC 和控制软件对底板、支撑和实

体采用单独曝光控制；供货现场需对此功能进行详细的培训； 

17. 提供一套设备控制软件，软件可根据不同打印阶段智能控制光

强； 

18. 配置工艺包软件，使用者可根据自己的材料制作工艺包或测试

开发树脂；供货前，对此功能进行详细演示； 

19. 提供切片软件：功能包括基本操作，数据预览，零件库，零件
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修复，自动排列，零件摆放，简化细分，零件抽壳，网格重

构，布尔运算，自由切割，零件标签，碰撞检测，基本测量，

零件打孔，Z 轴补偿，生成支撑,零件切片等； 

20. 提供数据优化软件，能够对切片软件处理过的数据进行优化，

供货现场需详细演示此功能； 

21. 提供工具箱 1 个，后固化箱 1 个，首槽树脂不少于 10Kg； 
22. 售后服务与技术培训 
（1）提供现场安装及技术培训，直至完全独立操作设备； 

（2）整机及其所有部件 24 个月质保，提供终生技术支持； 

（3）售后服务 7*24 小时响应，48 小时服务到位，并保证 24 小时内

排除故障； 

（4）设备控制软件系统终生免费升级。 

3 
小型激光快速

成型机 

一、硬件配置 

1. 固体激光器：要求采用主流风冷固体激光器，波长 355nm,功率

为≥5000mW，光斑直径 0.1-0.9mm，脉冲稳定性≤10%，功率稳

定性≤6%； 

2. 振镜扫描器：典型扫描速度 8-15m/s,最大扫描速度 18m/s,增益

误 差 <5mrad; 零 点 漂 移 <5mrad; 跟 踪 误 差 <3mrad; 重 复 性

<2.2urad； 

3. ★最大成型尺寸： 600*600*400mm； 

4. 分层厚度：0.05-0.25mm 

5. ★成型精度：±0.1mm（L≤100mm）or ±0.1% x L（L>100mm）； 

6. 光斑：具备可变光斑功能光斑直径 0.12-0.8mm，可以识别截面

信息，自动在单层截面内切换大小光斑；扫描轮廓时切换为

0.12mm 小光斑；扫描填充时切换为 0.8mm 大光斑； 

7. 具备光斑模态检测及调整功能，能对液面聚焦平面的光斑形态

进行实时的或定期的检测及调整，可通过工艺算法软件进行打

印策略的修正和调整； 

8. 刮板：要求真空吸附式刮刀保证在全部成型区液面不平度≤

0.02mm； 同时可根据刮刀内外压力差自动调节并稳定树脂吸附

量，并可采用加热或保持环境温度的方式，保证打印产件良好效

果和高质量； 

9. 具 备 激 光 扫 描 标 定 功 能 ； 标 定 幅 面 涵 盖 从 250*250mm 到

2100*700mm；对成型平面不少于 1000 个点进行位置自动标定； 

10. 配套提供使用不同材料制作工艺包；  

11. 核心算法：有效的振镜扫描路径规划和曝光策略算法； 

12. 电控系统引入压差检测传感器或液位波动传感器，并采用液位

控制算法； 

13. 坏件监测功能，通过原创的机器视觉检测算法或其他算法功能，

通过深度学习，能够对打印过程中每一层的成型图形进行实时

检测和计算，对打印过程中的打印缺陷或失败情况进行监测判

断，并及时触发打印报警、打印暂停或终止等响应机制，实现打

印止损和生产无人值守； 

14. 功率检测：要求激光功率能够在线或定期线下检测，可调节匹配

扫描速度； 

15. 安全警示：具备三色报警指示灯，具备安全警示标识，并附图说
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明； 

16. 封闭式厢型外观设计，透明舱门配备 2 个以上，并附图说明； 

17. 首槽树脂不少于 300Kg； 
18. 可实现成形过程质量信息采集，显示当前的成形周期信息、零件

成形图形，可随时查看液面高度、涂铺机构运动位置等参数，能

及时显示打印参数信息，设备应具有报警功能，可在异常情况下

可及时自动停止工作； 
19. 工作区开有正门和侧门两个门，方便观察和操作，且侧门采用滑

动设计，减少设备所占空间；操作支架采用 4 轴可调活动支架；

内部照明灯采用感应开关设计，减少人员手工操作；配备 UPS 稳

压电源，且将 UPS 电源收纳进设备内部； 
20. 具有良好的人机交互功能，如 LED 信息显示功能，可以显示自设

定信息及环境温湿度等； 
21. 配置笔记本一台，I5-10200H 以上处理器，32G 内存 500g 固态

硬盘 rtx1060 以上显卡。 
二、设备控制软件系统 

22. 设备控制软件：要求设备控制软件具有自主知识产权，全中文界

面，要求软件终身免费升级； 

23. 要求具备偏差设置功能，保证做件精度 ，用户可对做件参数进

行保存与调用； 

24. 要求具备液位检测\液位补偿：保证液平面精确检测、自动液位

补偿； 

25. 要求能实现一键操作，实现刮刀清理/刮刀测试/激光功率检测/

自动液位调整/回零/打印过程启动/数据保存等功能； 

26. 软件需具备时间模拟完成时间和剩余时间显示图形化显示加工

进度； 

27. ✭软件开放所有参数设置、可编辑，包括激光功率、扫描路径、

扫描速度、光斑大小等参数，并可由用户单独对各参数进行快速

设定和控制。 

三、售后服务与技术培训 
（1）提供现场安装及技术培训，直至完全独立操作设备； 

（2）整机及其所有部件 24 个月质保，提供终生技术支持； 

（3）售后服务 7*24 小时响应，48 小时服务到位，并保证 24 小时内

排除故障； 

（4）设备控制软件系统终生免费升级。 

▲4 
中型激光快速

成型机 

一、硬件配置 

1. 固体激光器：要求采用主流风冷固体激光器，波长355nm,功率

为≥5000mW，光斑直径0.1-0.9mm，脉冲稳定性≤10%，功率稳

定性≤6%。 

2. 振镜扫描器：典型扫描速度8-15m/s,最大扫描速度18m/s,增益

误差<5mrad;零点漂移<5mrad;跟踪误差<3mrad;重复性

<2.2urad； 

3. ★最大成型尺寸： 800*800*550mm； 

4. 分层厚度：0.05-0.25mm； 
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5. ★成型精度：±0.15mm（L≤100mm）or±0.15% xL（L>100mm

）； 

6. 光斑：具备可变光斑功能\光斑直径0.12-0.8mm，可以识别截

面信息，自动在单层截面内切换大小光斑。扫描轮廓时切换为

0.12mm小光斑，扫描填充时切换为0.8mm大光斑； 

7. 具备光斑模态检测及调整功能，能对液面聚焦平面的光斑形态

进行实时的或定期的、检测及调整，可过工艺算法软件进行打

印策略的修正和调整； 

8. 刮板：要求真空吸附式刮刀，保证在全部成型区液面不平度≤

0.02mm；同时可根据刮刀内外压力差自动调节并稳定树脂吸附

量；并可采用加热或保持环境温度的方式，保证打印产件良好

效果和高质量； 

9. 具备激光扫描标定功能：标定幅面涵盖从250*250mm到

2100*700mm；对成型平面不少于1000个点进行位置自动标定； 

10. 配套提供使用不同材料制作工艺包，实现打印工艺和打印策略

的数字化和智能化；  

11. 核心算法：有效的振镜扫描路径规划和曝光策略算法； 

12. 电控系统引入压差检测传感器或液位波动传感器，并采用液位

控制算法； 

13. 坏件监测功能，通过原创的机器视觉检测算法或其他算法功能

，通过深度学习，能够对打印过程中每一层的成型图形进行实

时检测和计算，对打印过程中的打印缺陷或失败情况进行监测

判断，并及时触发打印报警、打印暂停或终止等响应机制，实

现打印止损和生产无人值守； 

14. 功率检测：要求激光功率在线检测，自动匹配扫描速度； 

15. 安全警示：具备三色报警指示灯，具备安全警示标识，并附图

说明； 

16. 封闭式厢型外观设计，透明舱门配备2个以上，并附图说明； 

17. 首槽树脂不少于600Kg； 

18. 可实现成形过程质量信息采集，显示当前的成形周期信息、零

件成形图形，可随时查看液面高度、涂铺机构运动位置等参数

，能及时显示打印参数信息，设备应具有报警功能，可在异常

情况下可及时自动停止工作； 

19. 工作区开有正门和侧门两个门，方便观察和操作，且侧门采用

滑动设计，减少设备所占空间；操作支架采用4轴可调活动支

架；内部照明灯采用感应开关设计，减少人员手工操作；配备

UPS稳压电源，且将UPS电源收纳进设备内部。 

20. 具有良好的人机交互功能，如LED显示功能，可以显示自设定

信息及环境温湿度等； 

21. 配置台式机一台，I5 10400以上处理器 32G内存 500g固态硬

盘 rtx1060以上显卡。 

二、设备控制软件系统 



22. 设备控制软件：要求设备控制软件具有自主知识产权，全中文

界面，要求软件终身免费升级； 

23. 要求具备偏差设置功能，保证做件精度 ，用户可对做件参数

进行保存与调用； 

24. 要求具备液位检测\液位补偿：保证液平面精确检测、自动液

位补偿； 

25. 要求能实现一键操作，实现刮刀清理/刮刀测试/激光功率检测

/自动液位调整/回零/打印过程启动/数据保存等； 

26. 软件需具备时间模拟完成时间和剩余时间显示图形化显示加工

进度； 

27. ✭软件开放所有参数设置、可编辑，包括激光功率、扫描路径

、扫描速度、光斑大小等参数，并可由用户单独对各参数进行

快速设定和控制。 

三、清洁干燥系统 

28. 设备外观应与其他设备形式一致，干净整洁且标记清晰； 

29. 设备具备温、湿度及浓度数据采集功能，对使用环境进行自动

监控； 

30. 为保证安全，设备需采用定量清洁方式，清洁溶液对应打印产

品进行定量匹配≤10L； 

31. 系统具有废液自动回收功能，多级别提醒用户及时进行废液的

处理。 

四、固化系统 

32. 设备外观应与其他设备形式一致，干净整洁且标记清晰； 

33. 设备有效固化空间≥800×800×550mm，采用365nm紫外固化灯

垂直和水平布置； 

34. ✭提供预先存储针对不同材料及大小的固化工艺参数包，提供

不低于4种材料工艺参数并可以根据用户需求自定义工艺参数

，可实现一键固化操作； 

35. 具有转动及可调速功能，转盘转速控制在10rpm内可调；固化

时间可以根据固化需求进行设定和自动匹配；具有散热平衡系

统，能够保证内外温差稳定，防止内部热量堆积导致打印工件

变形； 

36. 具有自动安防功能及质量保证提示功能，如果门处于打开状态

，固化工作自动停止，防止紫外线外漏；如果平衡散热系统未

开启，系统将进行提示，从而保证工件的固化质量。 

五、打磨上色系统 

37. 设备外观应与其他设备形式一致，干净整洁且标记清晰； 

38. 能够通风排气且可调风速及时排出打磨粉尘； 

39. 打磨所用工具集中收纳，有储藏凌乱设备的空间和垃圾回收的

空间； 



40. 通过水域循环方式吸收多余漆料，用于小型组合零件的上色处

理。 

五、配套切片软件主要提供以下功能：基本操作，数据预览，零件库，

零件修复，自动排列，零件摆放，简化细分，零件抽壳，网格重构，

布尔运算，自由切割，零件标签，碰撞检测，基本测量，零件打孔， 

Z 轴补偿，生成支撑, 零件切片等。 

六、售后服务与技术培训 

（1）提供现场安装及技术培训，直至完全独立操作设备； 

（2）整机及其所有部件 24 个月质保，提供终生技术支持； 

（3）售后服务 7*24 小时响应，48 小时服务到位，并保证 24 小时内

排除故障； 

（4）设备控制软件系统终生免费升级。 

 


