
第 3 包农产品质量安全危害因子与风险控制重点实验室进口设备

一、采购需求前附表

序号 条款名称 内容、说明与要求

1 付款方式 验收合格后一次性付款

2 供货及安装地点 安徽农业大学

3 供货及安装期限
合同生效后，90 个日历日内完成供货、安装、调试、

培训等所有工作内容

4 免费质保期 1年，货物需求另有规定的，以货物需求为准

二、货物需求

（一）货物需求说明

标识重要性 标识符号 代表意思

核心产品 ▲ 本包核心产品

实质性参数 ■

属于实质性参数，如出现负偏离或未响应，符合性

审查不通过，货物需求中没有要求提供证明材料的

可不提供。

重要参数 ★

评分项参数，按照评分标准进行评分，提供参数响

应表和货物需求中要求的证明材料，货物需求中没

有要求提供证明材料的可不提供。

无标识项
基础参数负偏离或未响应超过 5项（不含 5项）的

视为实质性不响应，符合性评审不通过

注：

1.如某项标识中包含多条技术参数或要求，则该项标识所含内容均需满足或优

于招标文件要求，否则不予认可。

2.“所属行业”栏标注为“/”的项为所投产品配套的工程或服务，无需在《中

小企业声明函》中列明。

（二）货物需求清单

针对下表中要求在投标文件中提供证明材料的参数，证明材料包括产品技术白

皮书、产品技术说明书、产品彩页（产品功能截图）、厂家（制造商）官网截图、

第三方证明材料（如检测报告，测试报告等），提供其中之一即可。未按以上要



求提供证明材料的视为负偏离或未响应（为便于评审，建议投标人对证明材料

中的关键参数进行标注）。
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1

高速冷冻

离心机

（进口）

1.最大相对离心力（rcf）：20,913×g（14,000

rpm）；

2.转速/离心力：200‐14,000 rpm，200‐5,000

rpm，10 rpm 递增，5,000-14，000 rpm, 100 rpm

离心力：10 ‐ 20,913 x g, 10 ‐ 3,000 x g,10

x g 递增；3,000 - 20,913 x g，100 x g 递增；

3.离心时间：1min ‐ 99min，1min 递增；可连

续离心；

4.最大转子容量：4*250 mL （水平转子），6*85

mL、48 *1.5 /2.0 mL、20*5 mL 管、48*15 mL 玻

璃管（固定角转），10 *MTP（工作板转子）；

5.噪音水平：≤58 dB(A)；

6.从零加速至最高转速的时间：≤17 秒；

7.从最高转速降速至零的时间：≤16 秒；

8.可离心 0.2 mL 至 250 mL 的所有离心管、微

孔板和 PCR 板等；

9.具有 48 孔金属转子；

10.铝合金材质转子；

11.快速锁定转子盖；

12.具备 SOFT 软刹车功能，防止样品重悬；且

可选≥10 个加速档和≥10 个刹车档，可保护敏

感样品，防止样品重悬；

★13.具备自动识别转子、限速控制和转子失衡

控制等功能；

14.可存储≥35 个常用程序；

15.瞬时离心功能，按住即可离心；
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16.定时计时功能，达到预定转速后再倒计时；

17.控温范围：-9 ℃至 40 ℃ ；

18.具备 FastTemp pro 快速制冷编程功能，可以

预先设定制冷的时间和日期，在预定时间进行快

速制冷；

19.所有转子在最高转速时，均可维持在 4℃；

★20.具备 ECO 自动待机功能，≤8 小时无使用

后自动关机；

★21.内置冷凝水槽，避免冷凝水积聚；

■22.配置：离心机主机一台，30*2 ml 角转子

一个。6*50 ml 角转子一个。

2
冷冻离心

机（进口）

1.最大相对离心力（rcf）：21,300 × g（15,060

rpm）；

2.转速/离心力：100‐5,000 rpm，10 rpm 递增，

5,000-15,060rpm，100rpm 递增，1-21300 x g；

50‐2990 x g, 10 x rcf 递增；1-21,300 x g，

100 rcf 递增；

3.离心时间：1-2min, 10s 递增；2 ‐ 10 min，

30 s 递增；>10 min，1 min 递增；连续离心

4.最大转子容量 24 × 1.5/2.0 mL 离心管，10

× 5 mL 离心管，96 × 0.2 mL PCR 管；

5.从零加速至最高转速的时间：≤15 秒 ；

6.从最高转速降速至零的时间：≤15 秒；

7.离心计时：10 秒- 9 小时 59 分钟，可连续

离心；

8.离心机盖设计确保静音操作；

9.SOFT 软刹车功能，防止重悬，保护敏感样品；

10.铝合金材质转子；

11.单独的 Short 瞬时离心按键，且无需一直按

Short 键；

12.单独的 rpm（转速）/ rcf（相对离心力）转
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换按键；

13.定速计时功能，可在达到预定转速后再倒计

时确保离心效果；

14.离心结束计时功能，便于观察，便于判断是

否需要再次离心；

★15.具有气密性转子盖，转子可高温高压灭菌

16.温控范围：-10℃ 至 40℃；

17.即使在最高转速也可保持 4℃；

18.快速预冷功能，从室温（21℃ ）降至 4 ℃ 仅

需 8 分钟；

★19.高效压缩机控制，提供 ECO 自动待机功

能；

★20.冷凝水槽防止离心机腔体内冷凝水积聚；

21.不使用离心功能且离心机盖关闭时，可以进

行持续制冷, 确保温度恒定；

■22.配置：离心机主机一台，24*2ml 角转子一

个。

3

▲冷冻干

燥机（进

口）

1.用途：用于实验室生物样品，生物制剂的冷冻

干燥保存；

2.工作条件：

2.1 工作温度：＋10 ℃～＋25 ℃；

2.2 电源要求：230 V，50 Hz；

3.技术要求：

3.1 主机：

3.1.1 彩色触摸屏操作面板≥5.7 英寸，清楚显

示主要过程参数，如冷阱温度、冻干时间、分段

时间和腔体真空度；将冻干过程分为预冻，预热

泵，主干燥，二次干燥，待机等几个阶段，并能

实现连续阶段的自动跳转；

3.1.2 操作及监视界面信息应包括但不限于：设

备工艺流程图、阀门及设备的开启和关闭、各部
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件的运行状态、报警和警告；

3.1.3设备控制器应能够定时提醒泵油更换和维

护保养，并且能够记录报错故障，同时显示冻干

机各部件实际运行总时间，以便于维修故障判

断；

★3.1.4设备控制器应内置性能测试和泄露率测

试程序，用于定期检查设备性能状态；

3.1.5 设备控制器具备三级密码保护，每个级别

具备不同的权限，负责不同的事宜；

★3.1.6 真空度显示范围 0.001-1000mbar，显示

精度为 0.001mbar，真空传感器为派纳尼真空传

感器；

★3.1.7 内置冰水饱和蒸汽压曲线，实现真空度

和温度偶联显示；

★3.1.8 冷阱最大凝冰量≥4 kg，冷阱容积≥6.5

L；

3.1.9 冷阱凝冰效率：≥3 kg/24 h；

3.1.10 冷阱温度：≤-55 ℃；

★3.1.11 制冷功率：≥0.51 kW；

★3.1.12 冷阱大开口设计，直径≥300 mm，便

于水蒸汽的快速输送 ；

★3.1.13 冷阱和冷凝盘管均由 316 L 不锈钢制

成，防腐蚀抗变形，电解抛光处理，易于清洗，

冷凝盘管暴露于冷阱内，具有冷阱预冻功能；

3.1.14 冷阱应具备自动热气除霜功能，可设置

除霜时间，缩短冻干批次时间间隔；

3.1.15 配备真空电磁阀，实现真空度的自动控

制；

3.1.16 操作语言设置≥10 种，其中包括中文选

项；

3.1.17 采用碳氢类环保制冷剂，GWP（全球变暖



潜能值）≤10；

★3.1.18 需提供冻干机预操作软件模系统，该

系统可真实模拟冻干机的运行状态，以便教学培

训使用；

3.2 真空系统：

3.2.1 真空泵抽气速率：≥38 L/min；

3.2.2 真空泵极限真空：≤2 x 10-3 mbar；

★3.2.3 真空泵需配备油雾过滤器，减少对实验

室环境的污染；

3.3 冷冻样品干燥腔：

★3.3.1 干燥腔为透明有机玻璃材质，外挂接口

≥12 个；

3.3.2 配备防老化抗变形的橡胶接头数量≥12

个；

3.3.3 不锈钢搁板，总面积≥0.15 m2；

3.4 运行噪音≤54 dB(A)；

■4.配置：

4.1 冻干机主机，1台；

4.2 真空泵（配油雾过滤器），1台；

4.3 真空传感器，1个；

4.4 通用底板，1个；

4.5 干燥腔，1个；

4.6 防老化橡胶阀，12 个；

4.7 三层不锈钢搁板，1套；

4.8 真空电磁阀，1个；

4.9 250 mL 圆底冻干瓶，6个；

4.10 500 mL 圆底冻干瓶，6个；

4.11 真空泵管，1根；

4.12 预实验模拟系统 1套。

三、报价要求

本项目报总价，投标报价包括本项目需求的全部货物及所需附件购置费、包



装费、运输费、人工费、安装调试费、各种税费、资料费、售后服务费及完成项

目应有的全部费用。

四、备品备件及专用工具

1、备品备件：中标人提供能够满足质量保证期内的设备维修要求的备品备

件，备品备件应是新品。

2、专用工具：中标人提供设备安装、调试、维修、保养所必要的专用工具、

仪器、仪表等工具。

五、安装调试、验收试验及质量保证

1、中标人在设备安装地点负责安装、调试。

2、具体设备验收标准和程序按采购人要求执行，下列验收程序可参照执行：

2.1 采购人和相关部门按照招标文件和投标文件承诺进行验收。招标文件没

有规定和投标文件没有相应承诺的，按照下列原则进行验收：有国家标准的按照

国家标准验收，没有国家标准的按行业标准验收，无行业标准的按地方或企业标

准验收，中标人予以配合。

2.2 货物在验收时，中标人应提供发票、制造厂家出具的产品合格证书、装

箱清单等,涉及进口的部件须提供中国海关进口货物报关单、完税证明及商检证

明等材料；提供有关货物的保养修理所需的各种随机工具及全部有关技术文件

（外文应提供中文翻译资料，下同）、操作使用说明书、质保书、保修证明、维

护手册及技术性指导资料以及根据中国相关法律规定制造、销售报价货物（包括

主要部件和材料）所必备的各种证书 (如产品质量检验报告、国家相关检测机构

出具的检验报告等）等文件汇集成册交付采购人和应由中标人提供的必要文件。

2.3 中标人应根据采购人使用单位的技术要求提供相应的产品。由中标人所

提供的设备部件间的连线和插接件均应视为设备内部器件，包含在相应的设备之

中。

2.4 运行测试及最终验收。在系统安装、调试结束后，采购人对其进行全面

的测试，对测试中暴露出来的问题，中标人应及时进行整改，系统最终测试完毕

经验收合格后，采购人应向中标人签发最终验收证明。

2.5 中标人应向采购人提供安装调试过程中的各种文档资料,以便采购人今

后能掌握操作和维护方法。



3、如设备在验收时有一个或多个指标未能达到要求而属于中标人责任时，

则中标人自费采取有效措施，在采购人规定时间内使之达到保证指标。如在采购

人规定的时间内仍达不到合格标准时，则中标人应向采购人赔偿。

六、包装运输

1、中标人负责设备包装、办理运输和保险，将设备安全运抵交货地点。

2、设备制造完成并通过试验后应及时包装，否则应得到切实的保护，确保

其不受污损。

3、在包装箱外应标明采购人的订货号、发货号。

4、各种包装应能确保各零部件在运输过程中不致遭到损坏、丢失、变形、

受潮和腐蚀。

5、包装箱上应有明显的包装储运图示标志。

6、整体产品或分别运输的部件都要适应运输和装载的要求。

7、随产品提供的技术资料应完整无缺。

七、技术培训

1、为使合同设备能正常安装和运行，由中标人提供相应的技术培训，培训

费用包含在投标报价内。

2、培训的时间、人数、地点等具体内容由买卖双方商定，内容至少包括：

设备原理、使用、维护、运行操作、常见故障处理等。

八、质保及售后服务

1、自双方签订《验收报告》起进入质保期。

2、在质保期间内，非采购人过失和故意并且在正常使用的情况下发现商品有缺

陷，中标人应修理或替换该设备；在质保期间内，非采购人过失和故意并且在正

常使用的情况下设备发生故障，中标人应及时提供服务。
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