采购需求
前注：
[bookmark: _Hlk16461016]1.根据《关于规范政府采购进口产品有关工作的通知》及政府采购管理部门的相关规定，下列采购需求中标注进口产品的货物（科研仪器设备）均已履行相关论证手续，经核准采购进口产品，但不限制满足招标文件要求的国内产品参与竞争。未标注进口产品的货物均为拒绝采购进口产品。
2.下列采购需求中：如属于《节能产品政府采购品目清单》中政府强制采购的节能产品，则投标人所投产品须具有市场监管总局公布的《参与实施政府采购节能产品认证机构目录》中的认证机构出具的、处于有效期内的节能产品认证证书。
3.下列采购需求中：标注▲的产品（核心产品），投标人在投标文件《主要中标标的承诺函》中填写名称、品牌、规格、型号、数量、单价等信息。
4、中小企业认定标准：根据工业和信息化部、国家统计局、国家发展和改革委员会、财政部《关于印发中小企业划型标准规定的通知》（工信部联企业〔2011〕300号）认定企业类型标准，本项目按照 工业 行业认定企业类型标准。
[bookmark: _Toc337877615][bookmark: _Toc1064185329][bookmark: _Toc1899401549][bookmark: _Toc382548620][bookmark: _Toc292361325][bookmark: _Toc2025078090][bookmark: _Toc1452677390][bookmark: _Toc1437377518_WPSOffice_Level2]一、采购需求前附表
	序号
	条款名称
	内容、说明与要求

	1
	付款方式
	合同签订生效并具备实施条件后支付合同款的70%为预付款，供货安装调试完成后，经验收合格付清剩余30%合同款。（供货人须提供增值税专用发票）

	2
	供货及安装地点
	铜陵学院或采购人指定地点

	3
	供货及安装期限
	合同签订后90个日历天内供货安装调试验收完毕。

	4
	质保期
	自验收合格之日起3年。


[bookmark: _Toc369119811][bookmark: _Toc1693477008][bookmark: _Toc58935147][bookmark: _Toc1191965283_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc1715351726][bookmark: _Toc717369146][bookmark: _Toc626387511][bookmark: _Toc302804901]
二、采购需求
（一）项目基本情况
本项目拟建设的激光增材再制造实验室，主要依托安徽省铜基新材料产业共性技术研究中心绿色低碳制造及智能制造方向、高端铜基新材料关键技术安徽省联合学科重点实验室高端铜及铜合金表面处理关键技术方向，同时可以为材料科学与工程获安徽省应用型高峰培育学科，材料与化工硕士专业学位点提供强有力的支撑，另外将为申请获批安徽省激光增材再制造技术与装备工程研究中心创造直接条件，实验室也为先进材料成形及增材制造安徽省高校优秀科研创新团队提供硬件条件。实验室虽然是科研实验室，也可以用于增材制造工程及相关专业的教学实验、实训，实验室设置在实验楼C楼1楼，属于机械工程和材料科学与工程的交叉学科，主要承担激光增材制造、激光熔覆、激光再制造等机理、工艺研究及产学研服务等方面的科研任务。
（1）为相关平台、高峰学科、硕士点建设提供支撑
自2022年以来学院先后获批了安徽省铜基新材料产业共性技术研究中心、高端铜基新材料关键技术安徽省联合学科重点实验室、材料科学与工程获安徽省应用型高峰培育学科，机械工程学院还承担材料与化工硕士专业学位点的建设任务，不管是已有科研平台、高峰培育学科还是硕士点建设，增材制造及表面工程都是作为一个主要支撑方向，另外2023年申请了安徽省激光增材再制造技术与装备工程研究中心，虽然进入了答辩环节，但由于实验室建设、前期积累等方面原因，遗憾没能最终获批，因此有必要加强增材制造及表面工程方向的实验室建设，不仅可以支撑已有的科研平台，也为高峰培育学科、硕士点建设提供强有力的支撑，更为后期获批安徽省激光增材再制造技术与装备工程研究中心提供硬件基础，有助于形成具有自主知识产权的激光增材再制造加工关键技术，助力铜陵市及安徽省相关产业高质量转型，构建面向“双碳”目标的循环经济体系。
（2）为增材制造工程专业和先进材料成形及增材制造科研创新团队提供硬件基础学院增材制造工程专业2022年开始招生，为全国第二批设置增材制造工程专业高校，激光增材再制造实验室的建设，不仅可以为增材制造工程专业提供教学实验室，也可以为增材制造工程专业教研室和先进材料成形及增材制造科研创新团队提供平台，使相关教师可以教学科研并重，依托科研助力教学。
（二）货物需求说明
	标识重要性
	标识符号
	代表意思

	重要指标项
	★
	作为评分项，详见“第四章评标方法和标准”中评分细则。

	一般技术指标（无标识项）
	无
	作为评分项，详见“第四章评标方法和标准”中评分细则。


（三）采购需求清单
	[bookmark: _Toc13384869][bookmark: _Toc49042126][bookmark: _Toc1061105159_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc1520309192][bookmark: _Toc1101062245][bookmark: _Toc1814319857][bookmark: _Toc1900587714][bookmark: _Toc902728931]序号
	品目名称
	技术参数要求
	数量
	单位
	备注

	1
	▲多功能激光熔覆工作站
	1、 设备采用模块化设计，以高功率激光能量发生器作为载能束热源，依托：
1）6轴工业机器人和2轴成形平台等构成的激光增材制造功能模块；2）移动式机器人和回转平台等构成的激光熔覆功能模块；3）便携式激光增材修复功能模块，实现铁基、镍基、铝合金、钛合金等材质大尺寸金属零构件的增材制造和损伤零构件的高性能修复再制造。
2、激光器系统1套，由激光器、操作光纤、水冷机等部件构成。
★2.1 激光器1套，最大输出激光功率≥6KW，中心波长900-1080nm，功率稳定性≤±2 %，配置一分二光闸，可两路输出。
2.2  传输光纤2根，芯径600um或1000um，长度≥20m。
2.3  配套水冷机1套。
3、激光增材制造功能模块，由激光加工头、送粉器、6轴工业机器人、2轴成形平台、增材成形控制系统等部件构成。
★3.1  激光加工头2套：
1）圆光斑激光加工头1套，采用三路或四路或环形粉嘴，最大承受激光功率≥6KW，最小焦点光斑≥Φ2.5mm，适用于铁基、镍基、钴基等材料增材制造；
2）自保护激光加工头1套，采用三路或四路或环形粉嘴，最大承受激光功率≥6KW，最小焦点光斑≥Φ2.5mm，具备惰性气氛自保护功能，适用于铝合金、钛合金等材料大尺寸结构件空气环境下直接增材成形制造。
3.2  送粉器2套，载气式双料仓送粉器，粉桶容积≥1.5L/桶，送粉粒度20-250um，送粉量0.4-300g/min（铁基粉），送粉误差≤±1%，送粉距离≥15m，可不停机续粉。
★3.3  6轴工业机器人1套，轴数6轴，有效负载≥50kg，臂展≥2100mm，重复定位精度≤±0.06 mm。
★3.4  2轴成形平台1套，采用铸造或焊接型主体结构，由机器人系统控制实现8轴协调联动，旋转n×360°，翻转0-90°，卡盘最大可装夹直径≥Φ400mm，水平最大载重≥400kg。
★3.5  增材成形控制系统1套，实现激光器、送粉器、机器人和成形平台等的集中控制。
4、激光熔覆功能模块，由激光加工头、送粉器、移动机器人、回转平台、平面平台、控制系统等部件构成。
★4.1 激光加工头2套：
1）矩形光斑激光加工头，配置矩形宽带粉嘴，最大承受激光功率≥6KW，最小焦点光斑≥19*3.7mm；
2）内孔激光加工头，最小适用孔径≤Φ40mm，适用深度≥1800mm，最大承受激光功率≥2KW，连续可调焦点光斑，
尺寸Φ1.2mm-2.5mm，匹配实时视觉监控，满足盲孔和通孔内壁熔覆要求。
★4.2移动机器人1套，采用模块化、集成化设计，满足不同工位、不同地点的激光熔覆作业，作业过程中系统稳定性强，不发生移动。机器人轴数6轴，有效负载≥20kg，臂展≥1600mm，重复定位精度≤±0.06 mm。移动平台采用麦克纳母轮式结构，结构紧凑，外形尺寸（长×宽×高）≤1600mm×900×800mm，承载≥800kg，最大移动速度≥0.3m/s，可原地转向，运动灵活。
4.3回转平台1套，采用铸造型或焊接型主体结构，中心高≥400mm，转速0.1-50rpm，卡盘最大可装夹直径≥Φ400mm，最大装夹工件长度≥2000mm，负载≥2000kg。
4.4平面平台1套，尺寸（长*宽）2000×1000mm。
★4.5控制系统1套，实现激光器、移动机器人等的集中控制，与移动机器人集成设计。
5、便携式激光增材修复功能模块，采用模块化箱组式设计，单箱体重量≤25kg，体积≤600×450×300mm，可单人手提周转，箱体数量≤2个。
5.1 激光载能束输出能量密度≥50J/cm3，异质材料修复界面性能良好，电偶腐蚀性低（铁基类材料电位差≤0.5V），修复层对基体稀释率≤12%；
5.2 执行模块质量≤1.2kg，尺寸≤Φ40×300mm，圆柱状笔式结构，可人工书写式作业，单道作业宽度≥Φ3.0mm；
5.3 工艺模块质量≤5kg，控制模块实现系统集中控制。
★6、数据处理软件1套
具备模型导入、模型运算、分层切片、路径规划等功能，所生成加工代码与本设备系统中的机器人、成形平台相兼容，软件具备二次开发接口。
7、配套的周边设备和配件若干。
7.1稳压电源、粉末烘干箱、安全防护装置等。
7.2足够数量的保护镜片、防护眼镜、送粉管等备品备件和专用工具。
★7.3增材制造用TA15粉末500kg，激光熔覆用耐海洋环境腐蚀（中性盐雾10000h）合金粉末100kg，激光熔覆用耐高温（1300°C）金属基复合粉末100kg。
★7.4激光熔覆工艺数据管理软件系统1套，可实现工艺数据的录入、查询、存储、调用、管理等，内含但不限于耐海洋环境腐蚀（中性盐雾10000h）合金激光熔覆工艺、耐高温（1300°C）金属基复合材料激光熔覆工艺、硼钨系金属基耐磨合金激光熔覆工艺等工艺数据包，相关工艺成熟稳定。
	1
	套
	

	2
	其它
	供应商需提供包含但不限于本项目建设所需的实验室环境改造、辅材、零配件、管线，仪器设备吊运、安装、调试、培训、垃圾清运以及相关费用。（包含在设备总价中）
	1
	套
	


备注：以上评分项参数必须提供证明材料，否则相应项不得分（证明材料包括：产品彩页、产品说明书、官方网站宣传图、产品自检报告或第三方检测报告中的任意一种）。
三、质保期及售后服务要求
1、质保期：本项目质保期3年（自验收合格之日起算）。投标时提供承诺函，格式自拟。
2、售后服务要求：
（1）设备验收交付前，供应商按使用方需求现场提供同类型设备供使用方免费使用；设备验收交付后，供应商委派1-2名技术人员在使用方现场进行不低于1个月的辅助研发和培训。投标时提供承诺函，格式自拟。
（2）包括所有标的（品目）的服务要求，标的报修后，供应商8小时内要响应，24小时内要上门服务。
四、报价要求
[bookmark: _GoBack]本项目报总价，供应商报价包括但不限于设备供货、本项目建设所需的实验室环境改造、辅材、零配件、管线，仪器设备吊运、安装、调试、培训、垃圾清运、人员培训及资料归档、售后服务、利润、税金、风险等完成本项目的所有工作内容所需的一切费用。中标后采购人不再另行支付任何费用，投标分项报价表中须明确列出所投产品所含货物名称、品牌、型号规格、原产地及生产厂商，否则可能导致投标无效。
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