采购需求
前注：
[bookmark: _Hlk16461016]1.根据《关于规范政府采购进口产品有关工作的通知》及政府采购管理部门的相关规定，下列采购需求中标注进口产品的货物（科研仪器设备）均已履行相关论证手续，经核准采购进口产品，但不限制满足招标文件要求的国内产品参与竞争。未标注进口产品的货物均为拒绝采购进口产品。
2.下列采购需求中：
（1）如属于《节能产品政府采购品目清单》中政府强制采购的节能产品，则投标人所投产品须具有市场监管总局公布的《参与实施政府采购节能产品认证机构目录》中的认证机构出具的、处于有效期内的节能产品认证证书。
（2）如涉及商品包装和快递包装，投标人应当执行《关于印发〈商品包装政府采购需求标准（试行）〉、〈快递包装政府采购需求标准（试行）〉的通知》（财办库〔2020〕123号）、《安徽省财政厅关于贯彻落实政府绿色采购有关政策的通知》（皖财购〔2023〕853号）的要求，提供符合需求标准的绿色包装、绿色运输，同时，采购人将对包装材料和运输环节作为履约验收条款进行验收。
3.下列采购需求中：标注▲的产品（核心产品），投标人在投标文件《主要中标标的承诺函》中填写名称、品牌、规格、型号、数量、单价等信息。
[bookmark: _Toc1064185329][bookmark: _Toc1452677390][bookmark: _Toc1899401549][bookmark: _Toc2025078090][bookmark: _Toc337877615][bookmark: _Toc292361325][bookmark: _Toc382548620][bookmark: _Toc1437377518_WPSOffice_Level2]一、采购需求前附表
	序号
	条款名称
	内容、说明与要求

	1
	付款方式
	项目验收合格后，一次性支付合同价款。

	2
	供货及安装地点
	安徽农业大学繁昌创新港，具体按采购人指定。

	3
	供货及安装期限
	合同生效后，90个日历日内完成供货、安装、调试、培训等所有工作内容。

	4
	免费质保期
	自验收合格后1年。
注：免费质保期从验收合格之日起开始计算。


[bookmark: _Toc58935147][bookmark: _Toc1191965283_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc302804901][bookmark: _Toc1715351726][bookmark: _Toc1693477008][bookmark: _Toc626387511][bookmark: _Toc717369146][bookmark: _Toc369119811]二、货物需求
（一）货物需求说明
	需求内容类别
	标识符号
	投标要求

	重要指标项
	★
	评分项，详见“第四章评标方法和标准”中评分细则。

	关键指标项
	■
	符合性审查项，该指标项负偏离或未响应，将导致投标无效。

	无标识项
	
	符合性审查项，该指标项最大允许负偏离 5 项，超过最大允许负偏离项数的，投标无效。

	注：
1.如某项标识中包含多条技术参数或要求，则该项标识所含内容均需满足或优于招标文件要求，否则不予认可。
2.“所属行业”栏标注为“/”的项为所投产品配套的工程或服务，无需在《中小企业声明函》中列明。



（二）货物需求清单
针对下表中要求在投标文件中提供证明材料的参数，证明材料包括产品技术白皮书、产品技术说明书、产品彩页（产品功能截图）、厂家（制造商）官网截图、第三方证明材料（如检测报告，测试报告等），提供其中之一即可。未按以上要求提供证明材料的视为负偏离或未响应（为便于评审，建议投标人对证明材料中的关键参数进行标注）。

	序号
	货物名称
	技术参数及要求
	数量
	所属行业
	备注（进口或强制节能）

	1
	▲高通量自动化反应设备
	一、主要功能技术参数
1.常温搅拌反应模块
1.1反应器种类及数量：常温反应器6位*3，共18通道；
1.2标准采用100mL玻璃反应瓶；
1.3温控范围：室温；
1.4 3个温区独立控温，每个温区6个通道；
1.5搅拌形式及速率范围：磁力搅拌（50～1000） r/min；
2.穿刺高低温反应模块
2.1反应器种类及数量：穿刺高低温反应器共6通道；
2.2标准采用100mL玻璃反应瓶；
★2.3温控范围：（-20℃-150℃，控温精度±1℃）；（投标文件中提供证明材料）
2.4 1个温区独立控温，每个温区6个通道；
2.5搅拌形式及速率范围：磁力搅拌（50～1000） r/min；
2.6支持反应过程穿刺滴加；
3.高低温反应模块
3.1反应器种类及数量：高低温反应器共6通道；
3.2标准采用100mL玻璃反应瓶；
★3.3温控范围：（-20℃-150℃，控温精度±1℃）；（投标文件中提供证明材料）
3.4 1个温区独立控温，每个温区6个通道；
3.5搅拌形式及速率范围：磁力搅拌（50～1000） r/min；
4.冷凝回流反应模块
4.1反应器种类及数量：冷凝回流反应器共6通道；
4.2标准采用100mL玻璃反应瓶；
★4.3温控范围：（-20℃-150℃，控温精度±1℃）；（投标文件中提供证明材料）
4.4 1个温区独立控温，每个温区6个通道；
4.5搅拌形式及速率范围：磁力搅拌（50～1000） r/min；
4.6支持冷凝回流反应；
5.冷凝分水反应模块
5.1反应器种类及数量：冷凝回流反应器共6通道；
5.2标准采用100mL玻璃反应瓶；
★5.3温控范围：（-20℃-150℃，控温精度±1℃）；（投标文件中提供证明材料）
5.4 1个温区独立控温，每个温区6个通道；
5.5搅拌形式及速率范围：磁力搅拌（50～1000） r/min；
5.6支持冷凝分水反应；
6.固体投料模块
6.1单次加样范围：10mg-500mg；
★6.2天平分辨率：≤0.1mg（万分之一天平）；（投标文件中提供证明材料）
6.3加样精度
加料量10mg~100mg，精度：±2mg ；
加料量100mg~500mg，精度：±5mg ；
粉筒容量20mL，以上参数以碳酸氢钠为例；
6.4机械臂全自动加载粉末容器及试管；
6.5片状和颗粒状的固体加样前需要研磨成粉末状；
6.6配置静电消除仪；
7.液体投料模块
7.1加液方式：针泵加液系统（6通道）、自动移液枪加/移液，两种加液方式组合；
★7.2液体加样精度：针泵加样（2mL-30mL）CV 1%、1mL移液枪（10μL至1mL）CV 2.5%、穿刺加/取样（100μL-30mL）CV 2.5%；（投标文件中提供证明材料）
8.废弃物料收集
8.1配置回收盒，废弃移液枪tip头、注射器等集中回收
8.2设备底部配置废液回收桶，集中回收清洗废液
9.物料存储架
9.1物料架存储盘位：≥24位，可存放当前批次实验用的试剂、耗材等；
9.2粉筒数量：≥10个粉筒（20mL容量）
10震荡模块
10.1转速范围：100-500rpm；
10.2转轴偏心距：≥2mm；
11.开关盖模块
11.1自动开关盖：能兼容35mm以内试管瓶的自动开关盖；带试管到位感应器；
12.搬运机械手
12.1六轴机械手：有效负载：≥5kg；
12.2工作半径：≥950mm；
12.3重复定位精度：≥±0.05mm；
12.4温度范围：0-50℃；湿度：0-90%RH，无凝露；IP等级：≥IP54
13.机械手工具
13.1托盘夹爪工具
13.2移液枪加液工具
13.3开关盖工具
14.氩气填充模块
14.1支持试管内自动氩气填充；
14.2氩气填充量根据气压和填充时间控制；
15.视觉模块
15.1通过侧面拍照检测液面分成位置；
15.2视觉分层精度：≥±0.5mm；
16.压滤模块
16.1过滤方式：压滤方式；
16.2支持 0.2μm/0.45μm 孔径 PP/PTFE 滤膜，最大过滤量 1mL；
17.稀释系统
17.1 1mL 移液枪取样（CV≤2.5%），针泵稀释（CV≤1%）
17.2支持两级梯度稀释，一级≥500 倍，二级≥2500倍。
18.	显示大屏
18.1面板配置不低于：屏幕尺寸：100 英寸；表面雾度：AG25%；物理分辨率：4K；亮度：350nit/m²(Typ)；色域：95%(sRGB)；
18.2系统配置配置不低于：ROM：128GB；RAM：4GB；
18.3接口：无线网络：2.4GHz/5GHz，独立双频(WiFi6+WiFi5)模块；蓝牙：支持；有线网络：RJ45×1；HDMI IN：4；USB：USB2.0×2、USB3.0×1；Type-C：1；音/视频信号输出接口：SPDIF OUT×1；
19.设备安全
19.1置顶式排风，可接入场地排风系统，集中排废气。
19.2配置4K摄像头24小时实时监控设备内运行状态。
二、设备控制软件功能
1.实验流程编辑
1.1支持实验步骤动态调整，如加固、加液、控温搅拌、气体置换等步骤，在设计配方时，步骤可重复、可调整顺序；
1.2在实验执行阶段时设备可开始、暂停、停止；
1.3设备处于手动模式下时可以对单个模块做手动操作；
2.上位机功能
2.1可记录实验过程日志，按时段存储。
2.2存储历史实验记录。
2.3所有存储库位具备物料上架、单孔位物料绑定、物料数量可编辑功能。
3.数据安全
3.1后端数据库需要每日备份，数据存储时间不做限制
3.2数据库需要有容灾措施，采用一用一备的方式。
3.3服务器需要有UPS电源保护功能。
4.设备控制
4.1整体调度算法设计调试、软件框架：所有功能单元可采用单控/联控的方式进行控制，所有模块状态都可以在总控界面上显示。
5.设备界面
5.1设备参数设置有图形化界面；
6.数据处理
6.1支持反应过程中的参数实时反馈和实验后数据导出；
7.物料报警
7.1具备缺料预报警功能，预警值可统一设置，当用量低于设定值，会自动报警提醒；
8.控制权限
8.1控制系统需设有操作员、工程师和管理员三级权限，并合理分配权限，防止人为切断自控功能或非授权进入系统。密码规则需在设计文件中明确规定，且用户需有权变更自己的密码，密码修改将被记录。
9.数据记录
9.1系统能记录与存储实验过程中各类参数，并以配方或单个实验为对象，进行文件记录。记录参数包含但不限于：加液量、过程温度、加粉量、搅拌速度、加液速度、振荡速度、稀释液量、各动作执行开始与完成时间以及故障报警等信息，方便进行实验追溯。对数据进行统计分析，根据业务设定，自动生成相应图文报表
10.异常处理
10.1探测样本异常可进行：①继续执行实验，记录过程数据；②报警提醒，待人员手动处理；③记录异常原因，报告操作人员，跳过当前样本继续运行。
■11.配置清单
11.1常温搅拌反应模块（数量：2套）；
11.2穿刺高低温反应模块（数量：1套）；
11.3高低温反应模块（数量：1套）；
11.4冷凝回流反应模块（数量：1套）；
11.5冷凝分水反应模块（数量：1套）；
11.6固体投料模块（数量：1套）；
11.7液体投料模块（数量：1套）；
11.8废弃物料收集（数量：1套）；
11.9物料存储架（数量：1套）；
11.10震荡模块（数量：1套）；
11.11开关盖模块（数量：1套）；
11.12搬运机械手（数量：1套）；
11.13机械手工具（数量：1套）；
11.14氩气填充模块（数量：1套）；
11.15视觉模块（数量：1套）；
11.16压滤模块（数量：1套）；
11.17稀释系统（数量：1套）；
11.18显示大屏（数量：1台）。
	1台
	工业
	/

	2
	农药中间体及制剂连续制备平台
	一、主要功能技术参数
1.平台整体结构
★1.1 平台整体尺寸：长≤2500mm×≤宽1500mm×≤高2500mm，外罩有机玻璃防护罩；基座内置TCU温控装置。（投标文件中提供证明材料）
1.2. 基座上方为反应器承托平台，各功能模块集成布置。
2.进料柱塞泵（6台）
2.1. 泵头材质：不锈钢包四氟；
2.2. 流量范围：0.1--100mL/min；
2.3. 流量精度：≤±1% mL/min；
2.4. 流量重复性：≤±1% mL/min；
2.5. 压力脉动：≤0.1 Mpa；
2.6. 压力范围：≥2Mpa；
2.7. 流路材料：PTFE；
2.8. 尺寸：长≤60cm*宽≤40cm*高≤30cm；
2.9. 可精确输送水系、有机系及锂试剂等介质，确保输送过程无泄露、无堵塞。
3. 动态管反应器（1台）
3.1. 反应流道材质为哈氏合金C-276；
3.2. 密封元件材质为PTFE/PPL平垫片；
3.3. 反应器有效容积：≥100 mL。
★3.4. 反应器旋切搅拌的设计转速为0-1200rpm(伺服电机)，采用磁力耦合传动，无旋转密封，无物料渗漏。（投标文件中提供证明材料）
3.5. 配置机械搅拌轴，搅拌轴可随意更换；
3.6. 反应器为卧式设计；
3.7. 设计温度：-10℃~250℃；
3.8. 设计压力：≥6MPa，夹套设计压力≥0.6MPa;
3.9. 反应器的控温方式采用外夹套换热，换热夹套等结构件材质为304不锈钢;
3.10. 在反应器的反应进程方向上，设置有不少于4个测温点，在换热夹套的进出口也设有相应测温点。
3.11. 进料口规格为3mm卡套接头，出料口规格为6mm卡套接头；
3.12 设备外设保冷外衣。
4.格式反应器（1台）
4.1. 采用不锈钢材质制作；
4.2. 主密封材质全氟醚密封圈FFKM/四氟PTFE；
★4.3. 设计压力：≥0.2MPa；设计温度：0℃~100℃；反应器有效容积：≥100 mL；（投标文件中提供证明材料）
4.4.可根据金属镁的消耗量实现在线添加；
4.5. 反应器内部不含有搅拌轴，避免格式反应中搅拌轴对镁屑的机械损伤；
4.6. 反应器采用分段集成化设计，从上至下为1#催化剂料仓段，2#催化剂装填段，3#第一节反应器，4#第二节反应器；
4.7. 1#、2#、3#之间通过蝶阀/球阀控制通断；
4.8. 在反应器流程上设置四个温度探头，可实时监测反应过程中的温度变化；
4.9. 通过外接高低温一体机为反应器提供换热介质，第一节反应器与第二节反应器可共用一台高低温一体机，实现恒温反应，亦可连接两台高低温一体机，为反应不同阶段提供不同温度。
5.板式微通道反应器（1台）
5.1. 采用5块单板串联叠加整合为一体式结构；
5.2. 单板持液量：10 mL，总持液量50 mL。
★5.3. 流道结构：菱形流道设计；（投标文件中提供证明材料）
5.4. 与反应物接触的部件材质为哈氏合金，主密封元件材质为FFKM；
5.5. 设计温度：-40℃ ~100℃；
5.6. 采用三明治式双面换热，每块反应板设置3个内测温，实时监测反应器内部温度变化；
5.7. 设计压力：≥3MPa；
5.8. 每层反应通道均为两进一出，可根据实验设计选择反应的进出口，可反应停留时间的改变和多股进料的需求。
5.9. 进料口规格为3mm卡套接头，出料口规格为3mm卡套接头；
6.盘管反应器降温模块（1台）
6.1. 材质为哈氏合金C-276；
6.2. 有效容积：20 mL，Φ3mm；
6.3. 设计压力：≥5MPa；
6.4. 设计温度：-40℃~100℃；
6.5. 出口设有测温点。
7.盘管反应器预冷/热模块（1台）
7.1. 材质为哈氏合金C-276；
7.2. 有效容积：20 mL，Φ3mm；
7.3. 设计压力：5MPa；
7.4. 设计温度：-40℃~100℃；
7.5. 出口设有测温点。
8.温控系统
低温控制：
8.1. 温度范围：-40℃~100℃（空载温度范围）；
8.2. 开口尺寸：≥340mm；
8.3. 整机功率：≥2.96kW；
8.4. 电源：380V 50Hz；
8.5. 循环泵功率:≥90W；
中高温控制：
8.6. 温度范围：-10~250℃；
8.7. 制冷功率：≥1.47kW，加热功率：≥5kW；
8.8. 循环参数：流量：≥42L/min-扬程≥28m；
8.9. 储液槽：20L。
9.自动化控制
9.1. 配备集成控制系统，可对各反应模块的温度、压力、流速等参数进行实时监控与调节；
9.2. 采用PLC和≥7英寸触摸屏，
9.3. 设备所有功能(换热介质管路进出口测温、反应器测温显示、搅拌转速设定、进料泵流量设定等)均可在触摸屏上显示，并可实现超温报警，切断进料等保障措施。同时可提供RS485 通讯接口与上位机等进行通讯，并可联网操作；
9.4. 支持电脑联网操控，手机查看参数；
9.5. 系统具备数据记录与导出功能，支持实验过程全流程追溯。
10. 显示大屏（1台）
10.1 面板配置不低于：屏幕尺寸：100 英寸；表面雾度：AG25%；物理分辨率：4K；亮度：350nit/m²(Typ)；色域：95%(sRGB)；
10.2系统配置配置不低于：ROM：128GB；RAM：4GB；
10.3接口：无线网络：2.4GHz/5GHz，独立双频(WiFi6+WiFi5)模块；蓝牙：支持；有线网络：RJ45×1；HDMI IN：4；USB：USB2.0×2、USB3.0×1；Type-C：1；音/视频信号输出接口：SPDIF OUT×1；
■11.配置清单
11.1 进料柱塞泵（数量：6台）；
11.2 动态管反应器（数量：1台）；
11.3 格式反应器（数量：1台）；
11.4 板式微通道反应器（数量：1台）；
11.5 盘管反应器预冷模块（数量：1台）；
11.6 盘管反应器预热模块（数量：1台）；
11.7 显示大屏（数量：1台）；
11.8温控系统（数量：1台）；
11.9自动化控制（数量：1台）。
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[bookmark: _Toc7421][bookmark: _Toc4843]三、报价要求
本项目报总价，投标报价包括本项目需求的全部货物及所需附件购置费、包装费、运输费、人工费、安装调试费、各种税费、资料费、售后服务费及完成项目应有的全部费用。
四、备品备件及专用工具
[bookmark: _Toc455587277][bookmark: _Toc445554752][bookmark: _Toc455587093]1、备品备件：中标人提供能够满足质量保证期内的设备维修要求的备品备件，备品备件应是新品。
2、专用工具：中标人提供设备安装、调试、维修、保养所必要的专用工具、仪器、仪表等工具。
[bookmark: _Toc532199625][bookmark: _Toc455587278][bookmark: _Toc455587094][bookmark: _Toc445554753]五、安装调试、验收试验及质量保证
1、中标人在设备安装地点负责安装、调试。
2、具体设备验收标准和程序按采购人要求执行，下列验收程序可参照执行：
2.1 采购人和相关部门按照招标文件和投标文件承诺进行验收。招标文件没有规定和投标文件没有相应承诺的，按照下列原则进行验收：有国家标准的按照国家标准验收，没有国家标准的按行业标准验收，无行业标准的按地方或企业标准验收，中标人予以配合。
2.2货物在验收时，中标人应提供发票、制造厂家出具的产品合格证书、装箱清单等,涉及进口的部件须提供中国海关进口货物报关单、完税证明及商检证明等材料；提供有关货物的保养修理所需的各种随机工具及全部有关技术文件（外文应提供中文翻译资料，下同）、操作使用说明书、质保书、保修证明、维护手册及技术性指导资料以及根据中国相关法律规定制造、销售报价货物（包括主要部件和材料）所必备的各种证书 (如产品质量检验报告、国家相关检测机构出具的检验报告等）等文件汇集成册交付采购人和应由中标人提供的必要文件。
2.3 中标人应根据采购人使用单位的技术要求提供相应的产品。由中标人所提供的设备部件间的连线和插接件均应视为设备内部器件，包含在相应的设备之中。
2.4 运行测试及最终验收。在系统安装、调试结束后，采购人对其进行全面的测试，对测试中暴露出来的问题，中标人应及时进行整改，系统最终测试完毕经验收合格后，采购人应向中标人签发最终验收证明。
2.5 中标人应向采购人提供安装调试过程中的各种文档资料,以便采购人今后能掌握操作和维护方法。
3、如设备在验收时有一个或多个指标未能达到要求而属于中标人责任时，则中标人自费采取有效措施，在采购人规定时间内使之达到保证指标。如在采购人规定的时间内仍达不到合格标准时，则中标人应向采购人赔偿。
[bookmark: _Toc532199626]六、包装运输
[bookmark: _Toc445554754][bookmark: _Toc455587279][bookmark: _Toc455587095]1、中标人负责设备包装、办理运输和保险，将设备安全运抵交货地点。
2、设备制造完成并通过试验后应及时包装，否则应得到切实的保护，确保其不受污损。
3、在包装箱外应标明采购人的订货号、发货号。
4、各种包装应能确保各零部件在运输过程中不致遭到损坏、丢失、变形、受潮和腐蚀。
5、包装箱上应有明显的包装储运图示标志。
6、整体产品或分别运输的部件都要适应运输和装载的要求。
7、随产品提供的技术资料应完整无缺。
[bookmark: _Toc532199627]七、技术培训
1、为使合同设备能正常安装和运行，由中标人提供相应的技术培训，培训费用包含在投标报价内。
2、培训的时间、人数、地点等具体内容由买卖双方商定，内容至少包括：设备原理、使用、维护、运行操作、常见故障处理等。
[bookmark: _Toc532199628]八、质保及售后服务
1、自双方签订《验收报告》起进入质保期。
2、在质保期间内，非采购人过失和故意并且在正常使用的情况下发现商品有缺陷，中标人应修理或替换该设备；在质保期间内，非采购人过失和故意并且在正常使用的情况下设备发生故障，中标人应及时提供服务。
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