前注：
1.根据《政府采购进口产品管理办法》及政府采购管理部门的相关规定，下列采购需求中标注进口产品的货物均已履行相关论证手续，经核准采购进口产品，但不限制满足招标文件要求的国内产品参与竞争。未标注进口产品的货物均为拒绝采购进口产品。
2.政府采购政策（包括但不限于下列具体政策要求）：
（1）如属于《节能产品政府采购品目清单》中政府强制采购的节能产品，则投标人所投产品须具有市场监管总局公布的《参与实施政府采购节能产品认证机构目录》中的认证机构出具的、处于有效期内的节能产品认证证书。
（2）如涉及商品包装和快递包装，投标人应当执行《关于印发〈商品包装政府采购需求标准（试行）〉、〈快递包装政府采购需求标准（试行）〉的通知》（财办库〔2020〕123号）、《安徽省财政厅关于贯彻落实政府绿色采购有关政策的通知》（皖财购〔2023〕853号）的要求，提供符合需求标准的绿色包装、绿色运输，同时，采购人将对包装材料和运输环节作为履约验收条款进行验收。
3.如采购人允许采用分包方式履行合同的，应当明确可以分包履行的相关内容。
4.下列采购需求中：标注▲的产品（核心产品），投标人在投标文件《主要中标标的承诺函》中填写名称、品牌、规格、型号、数量、单价等信息。
[bookmark: _Toc2554][bookmark: _Toc32151]一、采购需求前附表
	序号
	条款名称
	内容、说明与要求

	1
	付款方式
	合同生效后，采购人付至合同价的40%（中标人须提供等额预付款担保），项目经验收合格且相关资料齐备己移交后，一次性付清合同价款。
注：
（1）中标人未按规定提供预付款担保的，视为放弃预付款；
（2）预付款担保要求：如采用银行保函、担保机构出具的保函（担保机构担保）均须满足无条件见索即付条件。

	2
	供货及安装地点
	安徽省产品质量监督检验研究院，具体按采购人指定地点。

	3
	供货及安装期限
	合同生效之日起，3个月内完成供货、安装、调试、培训、检定或校准等所有工作内容。

	4
	免费质保期
	采购清单中未明确的，免费质保期为自验收合格之日起3年；采购清单中明确的，免费质保期按采购清单执行。


[bookmark: _Toc5944][bookmark: _Toc7671]二、货物需求
[bookmark: _Toc7421][bookmark: _Toc4843]1、标识符号
	标识类型
	标识符号
	标识符号含义

	核心产品
	▲
	标的属于核心产品

	重要指标项
	★
	评分项，详见评标办法

	一般指标项
	●
	评分项，详见评标办法

	无标识项
	
	三项以上（不含）负偏离或未响应的，投标无效

	注：标识条款中如包含多条子项技术参数或要求，则需满足或优于该标识条款内所有子项技术参数或要求方能得分。


2、采购清单
（1）下述技术参数所涉及的具体物理尺寸允许±5%偏离。
（2）技术规格书：
	[bookmark: _Hlk192800685]序号
	货物名称
	技术参数
	数量/单位
	所属行业

	1 
	沙发耐久性试验机
	1、主要用途：QB/T1952.1-2023《软体家具 沙发》沙发座背及扶手耐久性、压缩量检验。
2、依据标准：QB/T1952.1-2023《软体家具 沙发》附录B。
3、技术指标： 
（1）力值精度±5%
（2）座面加载模块的加载质量为（50±1）kg
（3）背面加载模块两个、扶手加载模块两个，材料均为塑料
（4）试验程序
一、座面预压；
座面加载模块置于水平放置的沙发座面试验部位上。其下表面至基面的距离调整到按B.1.4.2.1测得的试验部位的座面高度，座面加载模块由此高度自由跌落，对座面进行100次重复加载，其频率为0.33Hz～0.42Hz（20次/min～25次/min）。座面预压结束后，沙发在卸载情况下自由恢复15min，然后进行耐久性第一阶段试验。
二、耐久性第一阶段试验，分：A 座面耐久性第一阶段试验、B 背面耐久性第一阶段试验、C 扶手耐久性第一阶段试验）三个阶段。
A 座面耐久性第一阶段试验
A.1座面高度测量，耐久性试验前，按B.2的规定，进行试验部位座面高度的测量。
A.2、压缩量a、b、c的测量
座面高度测量后，按B.2规定，进行试验部位压缩量a、b、c的测量。
A.3座面耐久性试验的加载
座面加载模块置于水平放置的沙发座面试验部位上，座面加载模块下表面至基面的距离调整到按B.1.4.3.1.1测得的座面高度与按B.1.4.3.1.2测得压缩量[image: ]的50%之和，作为加载模块的跌落高度。按此高度，对座面进行5000次重复加载，其频率为0.33Hz～0.42Hz（20次/min～25次/min）
B 背面耐久性第一阶段试验
B.1背面试验部位
B.2背面耐久性试验的加载
背面耐久性试验的加载应与B.1.4.3.1.3同时进行。当座面的试验部位置于座面加载模块下方时将背面加载模块调整到按B.1.4.3.2.1规定的背面试验部位。通过两个背面加载模块，对背面各施水平力300N，交替加载共5000次，每次加载应稍后于对座面加载。卸载时，背面先卸载，座面后卸载
C 扶手耐久性第一阶段试验
C.1扶手试验部位
单人沙发的试验部位（见标准中的图B.8a)。双人及双人以上沙发的试验部位与单人沙发相同，但只对接近座面试验的一只扶手进行加载
C.2扶手耐久性试验的加载
扶手耐久性试验的加载应与B.1.4.3.1.3同时进行。当座面的试验部位置于座面加载模块下方时，将扶手加载模块调整到扶手试验部位，通过与水平成45°方向（见标准中的图B.8b）的扶手加载模块，对扶手各施加250N力，两个扶手加载模块应同时对扶手进行5000次加载（双人及双人以上沙发仅对一只扶手进行加载），每次加载应与座面加载模块对座面加载同步
三、耐久性第二阶段试验
1.1座面高度、压缩量a2的测量
座面高度、压缩量a2应按B.1.4.3.1.1，B.1.4.3.1.2的规定进行。
1.2座面、背面、扶手耐久性试验加载
座面、背面、扶手耐久性试验的加载应重复B.1.4.3.1.3，B.1.4.3.2.2，B.1.4.3.3.2的规定。但其中座面加载模块的跌落高度应为B.1.4.4.1测得的座面高度与压缩量[image: ]的50%之和，加载次数为15000次。
1.3 压缩量a、b、c的测量
产品按等级要求通过耐久性第二阶段试验时，在耐久性试验结束后，沙发在卸载情况下自由恢复3h，按B.2的规定，进行试验部位压缩量a、b、c的测量。
四、耐久性第三、第四阶段试验
1.1 座面高度、压缩量a3的测量应让沙发在前一阶段试验结束，卸载情况下自由恢复3h后，按B.1.4.3.1.1，B.1.4.3.1.2的规定进行。
1.2 座面、背面、扶手耐久性试验加载座面、背面、扶手耐久性试验的加载应重复B.1.4.3.1.3，B.1.4.3.2.2，B.1.4.3.3.2的规定。但其中座面加载模块的跌落高度应为B.1.4.5.1测得的座面高度与该阶段压缩量[image: ]的50%之和，耐久性第三、第四各阶段试验的加载次数为20000次。
1.3 压缩量a、b、c的测量
各阶段耐久性试验结束后，按B.2的规定，进行试验部位压缩量a、b、c的测量
（5）座面高度、压缩量的测量
1、圆形垫块：圆形垫块的测量表面是一刚性圆形平面，尺寸、形状见标准中的图B.9
2、座面高度、压缩量的检测位置：试验部位座面高度、压缩量的两个检测位置见图B.10
3、座面高度测量方法：
沙发安放在水平放置的平板上，将圆形垫块放置在沙发座面的一个检测位置（见标准中的图B.10）上，使圆形垫块的测量表面与座面相接触。通过圆形垫块中心垂直向下施加4N力，此时，测得圆形垫块的测量表面与平板的距离读数，单位为毫米。在另一检测位置上，重复上述测量。取两个检测位置所测得的两段距离的算术平均值，作为某阶段试验时的试验部位座面高度。
4、压缩量a、b、c测量方法
按B.2.2方法作为座面高度测量，并在施加4N力后，以（100±20）mm/min的均匀速度，继续加力至40N，200N，250N，且计算这一检测位置的3个压缩量a、b、c（见标准中的图B.11）。重复上述方法，测得另一检测位置的3个压缩量，然后分别计算这两个检测位置的压缩量的算术平均值、[image: ]、[image: ]，并标注下脚标，作为某阶段试验的实测压缩量[image: ]n、[image: ]n、[image: ]n。
测量精度不大于1mm。
（6）仪器配有无线网口一套，可连接LIMS系统；仪器配有骨架变形红外侦测功能装置一套
（7）终端控制系统不低于硬盘 1TB，2G独立显示适配装置；不低于 21.5寸显示装置；配套输出终端。
4、主要配置：主机1台。
5、备品备件：
（1）程控安规测试仪，交流输出：0.01kV～5kV；电压精度2%，电压分辨率1V,电流分辨率0.01mA，具备电弧侦测、过功率侦测、耐压值、绝缘电阻、泄漏电流参数测试。
（2）绝缘电阻测试仪，输出电压1V~1500V、调节进步1V;漏电流2mA~10fA，电阻测量范围500Ω~9.9*1015Ω、测试精度1%(10M~1G);3%(1G~10G);5%(10G~100G);10%(100G~1T);20%(大于1T)，同时可进行表面电阻和表面电阻率测量，符合GB/T31838.3-2019 之5.3.6环形电极一套。其他测量电极（GB/T36340-2018 之7.2.2）：黄铜圆柱体直径63±1mm、质量2.25kg；量程自动，设置好电压后量程内电阻直接读数、无需调整范围。绝缘板选配，不小于300*300mm 1块。
	1台/套
	工业

	2 
	色牢度仪器（酸汗、 碱汗）
	1、主要用途：满足QB/T1952.1-2023沙发的耐酸汗渍、耐碱汗渍检测。
2、依据标准：GB/T3922-2013。
3、技术指标：
（1） 仪器由304不锈钢架组成
（2） 重锤，质量约5kg,底部面积≥60mm*115mm
（3） 玻璃板≥60mm*115mm*1.5mm，11块/套
（4） 单纤维贴村棉≥40*100mm,100块、棉、羊毛、丝、麻、粘胶纤维、聚酰胺纤维、聚酯纤维、聚丙烯晴纤维、多纤维贴村织物。
4、主机1台。
5、备品备件：评定变色用灰色样卡1套、评定沾色用灰色样卡1套。
	2台/套
	工业

	3 
	皮革摩擦色牢度仪器
	1、主要用途：：QB/T1952.1-2023《软体家具 沙发》沙发用皮革耐磨性检验。
2、依据标准：GB/T 40920-2021《皮革 色牢度试验 往复式摩擦色牢度》
3、技术指标：
（1） 测试台：为水平金属平台，固定夹，将皮革固定在平台上，中间有约80mm空隙；具备能使皮革沿摩擦方向拉伸约20%
（2） 测试柱，质量（500±25）g,可移动同时也可牢固的固定。测试头面积≥15mm*15mm,调节测试头装置，使毛毡垫可以与测试平台水平接触；负重块（500±10）g，加载后测试柱总质量为（1000±35）g,测试柱可上下调节，使测试头与试样水平接触。
（3） 驱动测试平台往复运动，运动距离约35-40mm,运动速率（40±2）次/min
（4） 真空干燥器，或其他适于抽真空的玻璃容器,真空泵在4min内达到5kPa 
（5） 摩擦材料，白色或黑色方向毛毡，≥15mm*15mm,单位面积质量(1900±150)g/m2,厚度(5.5±0.5)mm
4、主要配置：主机1台。
5、备品备件：评定变色用灰色样卡1套、评定沾色用灰色样卡1套。
	1台/套
	工业

	4 
	水洗耐洗色牢度仪
	1、主要用途：满足QB/T1952.1-2023沙发的纺织面料，耐水洗色牢度、水洗尺寸变化率 项目检测。
2、依据标准： GB/T19817-2005的4.7、4.10， GB/T8629-2017纺织品 试验用家庭洗涤和干燥程序。 
3、技术指标：
（1） A型全自动洗衣机，前面加料水平滚筒；
（2） 内层滚筒直径(51.5±0.5) cm；
（3） 内层滚筒深度(33.5±0.5) cm；
（4） 旋转动作，正常：顺时针转(12±0.2) s,停(3±0.1) s；逆时针转(12±0.2) s,停(3±0.1) s。柔和：顺时针转(3±0.1) s,停(12±0.1) s；逆时针转(3±0.1) s,停(12±0.1) s；
（5） 旋转频率，洗涤≤52r/min,脱水(500±20)r/min；
（6） 供水流量(25±5)L/min；
（7） 加热功率5.4（1+2%）kW；
4、主要配置：主机1台。
5、备品备件：评定变色用灰色样卡1套、评定沾色用灰色样卡1套。
	1台/套
	工业

	5 
	干洗耐洗色牢度仪
	1、主要用途：满足QB/T1952.1-2023沙发的纺织面临耐干洗项目检测。
2、依据标准：QB/T1952.1-2023、GB/T19817-2005、GB/T5711-2015、纺织品 色牢度试验 耐四氯乙烯干洗色牢度。
3、技术指标：
（1） 机械装置，由装有一根旋转轴的水浴锅构成，旋转轴呈放射形支撑多只直径为（75±5）mm,高度（125±10）mm，容量为（550±50）ml的不锈钢容器，从轴心到容器底部距离为（45±10）mm，不锈钢容器用耐溶剂的密封圈密封。水浴锅温度（30±2）℃，温度、时间均可控可调。
（2） 耐腐蚀的不锈钢圆片，直径为（32±2）mm,厚度（3±0.5）mm,质量（20±2）g，≥60个
（3） 棉布袋采采样未染色漂白的样正方形棉斜纹布(270 ±70)g/m2，100个，尺寸约100mm*100mm；
（4） 单纤维贴衬植物100*40mm,1包；多纤维贴衬植物100*40mm,1包；
4、主要配置：主机1台。
5、备品备件：评定变色用灰色样卡1套、评定沾色用灰色样卡1套。
	1台/套
	工业

	6 
	皮革耐磨性试验机
	1、主要用途：QB/T1952.1-2023《软体家具 沙发》沙发用皮革耐磨性检验。
2、依据标准：QB/T2726-2005《皮革 物理和机械试验 耐磨性能的测定》。
3、技术指标：
（1） 试样平台，水平旋转，旋转速度 (60±5) r/min,旋转速率可调；
（2） 支承臂，两个，带有磨轮，磨轮内边沿距离试样平台轴心(26.20士0.25) m 每个磨轮对被测试样施加(250士10)g的力
（3） 真空吸嘴，位于被测试样表面的上方
（4） 计数器，显示试样平台旋转次数
（5） 磨轮，钨一碳轮或橡胶轮，宽度(12.7士0.1)m ，最大直径51.7m ，最小直径44. 0 m 。试验中磨轮的直径应保持一致，试验报告中应记录磨轮的直径
（6） 负重，磨轮对试样产生的力为:250g(未加负重块)，(500士10) g(增加负重块)或(1000士20) g (增加负重块)。
4、主要配置：主机1台。
5、备品备件：磨轮5付。
	1台/套
	工业

	7 
	慢回弹复原时间测定仪
	1、主要用途：慢回弹复原时间测定仪（压陷硬度仪）。
2、依据标准：QB/T1952.2-2023、GB/T26392-2011、GB/T10807-2006《软质泡沫聚合材料 硬度的测定（压陷法）》。
3、技术指标：
（1） 压头1，圆形平板压头，直径约203mm, 通过灵活的回转接头与负荷测量装置链接（GB/T26392-2011之4）；压头2，直径250±1mm, 底部边缘有25±1mm倒角，压头应紧固于导向装置（施加力值传感器），表面平滑但不抛光(QB/T 2819-2006 4.2)；
（2） 加载速度1000±100 mm/min，100±20mm/min，可调
（3） 支撑板直径不小于380mm,支撑板上开有直径约为6.5mm孔，间距约为20mm
（4） 仪器采用伺服电机，力传感器0-2000N，测试次数：0～999999 次可任意设定，自动保留测试
（5） 实验程序A，满足GB/T26392-2011之7程序要求，自动测量厚度；自动计时。全自动计算，保存数据，并输出结果报告。实验程序B，满足GB/T10807-2006之7.1、7.2、7.3、7.4要求，自动测量厚度，全自动保存方法A、B、C数据，并输出结果报告。实验程序C，耐久性测量,依据QB/T 2819-2006之6，先测量硬度指数，更压头进行耐久行测量，施加750±20N，8000次循环试验，最后更换压头在进行硬度测量，并输出结果报告。
（6） 终端控制系统不小于4G内存，256G硬盘存储，不低于 19寸显示装置，配套输出设备。
4、主要配置：主机1台。
5、备品备件：/。
	1台/套
	工业
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	软质泡沫塑料疲劳试验仪
	1、主要用途：满足软质泡沫塑料疲劳试验仪和硬度测量。
2、依据标准：GB/T 10802-2023《通用软质聚氨酯泡沫塑料》、QB/T 2819-2006 《软质泡沫材料长期疲劳性能的测定》。GB/T 10807-2006 《软质泡沫聚合材料 硬度的测定(压陷法)》
3、技术指标：
（1）压头A(QB/T 2819-2006)，直径250±1mm, 底部边缘有25±1mm倒角，压头应紧固于导向装置（施加力值传感器），表面平滑但不抛光。压头B(GB/T 10807-2006 )，直径203mm, 底部边缘倒圆半径1mm。压头C(GB/T26392-2011)，直径203mm。
（2)加载力750±20N,频率70±5 次/min;100±20mm/min;1000±100mm/min,可调
（3)支撑板边长不小于380mm,支撑板上开有直径约6mm孔，间距约为20mm；
（4)仪器采用伺服电机，0-2000N；
(5)力传感器0-2000N，测试次数： 0～999999 次可任意设定，自动保留测试；
(6)实验程序A（选压头A）依据QB/T 2819-2006，施加750±20N，8000次循环试验。实验程序B（选压头B），
A. 1预压，压头缓慢下降(约100±20mm/min(可调)，在试样表面施加5N力，测量试样厚度d1。在以100±20mm/min(可调），压入试样厚度的（70±2.5）%，再以100±20mm/min(可调)卸载，总的加载2次。
B. 2压陷硬度H1，以100±20mm/min(可调），压入试样厚度的（40±1）%，保持不低于30s,记录相应力值，为压陷硬度。
C. 3以70±5 次/min，将试样加载到750N±20N，循环80000次（可调），压头回到原点，暂停10min(可调)，
D. 4厚度测量d2，压头缓慢下降(约100±20mm/min(可调)，在试样表面施加5N力，测量试样厚度。
E. 5压陷硬度H2，以100±20mm/min(可调），压入试样厚度d1的（40±1）%，保持30s,记录相应力值，为压陷硬度H2。
F. 6计算厚度损失百分数、硬度损失，硬度损失百分数;
G. 满足GB/T10807-2006之7.1、7.2、7.3、7.4要求，自动测量厚度，全自动保存方法A、B、C数据。
H. 实验程序C（选压头B）,满足GB/T26392-2011之7程序要求，自动测量厚度；自动计时。全自动计算，保存数据。
（7）终端控制系统不小于4G内存，不低于 19寸显示装置，硬盘存储256G，配套输出终端。
4、主要配置：主机1台。
	1台/套
	工业
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	回弹性测试仪
	1、主要用途：QB/T1952.1-2023《软体家具 沙发》，沙发用海绵回弹性能检验。
2、依据标准：GB/T 6670-2008 《软质泡沫聚合材料 落球法回弹性能测定》。
3、技术指标：
（1） 仪器组成，直径30-65mm透明的管子，直径（16±0.5）钢球mm，钢球质量16.8g±1.5g；
（2） 钢球下落高度460mm 或500mm；
（3） 能够自动根据下落高度，和第一次反弹高度，测算出材料回弹率；满足GB/T 6670-2008方法A和B的检测要求。
4、主要配置：主机1台。
5、备品备件：钢球10个。
	1台/套
	工业
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	椅子测量装置（CMD）
	1、主要用途：QB/T 1952.1-2023《软体家具 沙发 》软体家具座深、座前高、座面倾角、椅背倾角的测量。
2、依据标准：GB/T 38733-2020《办公家具 办公椅 尺寸测量方法》。
3、技术指标：
（1） CMD制作应符合GB/T 38733-2020附录A所有要求，整体质量为64kg。满足不同椅座深T、座前高H1、座面倾角a、靠背倾角y测量要求。
（2） CMD的测量应符合GB/T 38733-2020之6.1、6.2、6.3的要求。
（3） 配备数显角度仪；扶手尺寸测量规（铝质，阳极氧化处理，最大量程300毫米）
（4） 独立的样品支撑平台，通过调整垫脚的高度调节支撑平台的水平状态；
（5） 四条不锈钢绳索独立四点悬挂支撑治具，使测量治具保持水平状态；
（6） 通过具有自锁功能的手摇绞车调节支撑架的高度，使支撑架可以停留在任意的高度的位置；
（7） 适应不同尺寸的样品定位，定位装置可沿铝合金型材上下调节和固定，也可以前后伸缩和固定；具备开展实验所有配件。
（8） 屁股模形可以平行前后移动。
4、主要配置：主机1台。
	1台/套
	工业
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	甲醛净化舱
	1、主要用途：JC/T2177-2021《硅藻泥装饰壁材》甲醛净化效率、和甲醛净化持久性检测。
2、依据标准：JC/T2177-2021《硅藻泥装饰壁材》附录C。
3、技术指标：
（1） 试验舱容积1m3，舱两侧设计把手，方便搬运。实验舱内壁尺寸不小于1250*800*1000(mm)
（2） 材质，304不锈钢，镜面抛光，厚度不低于1.2mm.
（3） 搅拌风扇，半径7~10cm,三叶，转速≥5r/s可调
（4） 样板架，4个，不锈钢材质,尺寸设计详见JC/T2177-2021附录C
（5） LED照明，功率16W,色温6500k白色。
4、主要配置：试验舱4个。
5、备品备件：气体发生器1个，气体流量3~4L/min,气化温度50~60℃，气体发生室体积小于200cm3。
	4台/套
	工业
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	一立方米多功能环境仓
	1、主要用途：人造板、绿色产品评价家具中甲醛、苯、甲苯、二甲苯、TVOC检测要求。
2、依据标准：GB/T 31107-2014《家具中挥发性有机化合物检测用气候舱 通用技术条件》检测要求。
3、技术指标：
●（1）舱体内部体积含2个1立方米小舱，箱内温度范围：10℃～45℃，精度±0.5℃。箱内湿度范围：30％RH～70％RH，精度±2％。（投标文件中提供第三方机构出具的具有CNAS 标识的校准证书或计量证书）
（2）每个舱空气置换率：(0.2～2)h-1，可调。（投标文件中提供第三方机构出具的具有 CNAS 标识的校准证书或计量证书）
★（3）每个舱均采样EPC数显电子流量控制器流量：响应时间≤0.3s,压力100kPa, 精度±0.5%FS，屏幕上显示流量；（投标文件中须明确拟提供EPC的品牌和具体型号）。同时在流量计部分在管路上设计三通便于流量计量现场计量；流量计前加灰尘过滤系统。
●（4）箱体内空气流速（m/s）：0.1～0.3，可调,精度: ±0.05m/s（投标文件中提供第三方机构出具的具有CNAS 标识的校准证书或计量证书）。
（5）密闭性:在正压1kPa的时，仓内空气泄漏率小于0.5%舱容/min。舱内气压，能在屏幕仪表中显示。每个舱独立门。
★（6）背景浓度：空载箱体本底可达到：甲醛本底浓度：≤0.005mg/m3；单项VOC本底浓度：≤0.005mg/m3；TVOC本底浓度：≤0.05mg/m3（投标文件中提供第三方机构出具的具有CNAS 标识的校准证书或计量证书）。
（7）工作电压：380V或220V。 
（8）气候箱工作时的噪声值应≤70dB。 
（9）加湿控制：干湿比例阀。空气经过冷干除湿机，湿度降低到30%左右，再经过过滤系统后气体分成两路，一路为干燥气体，一路进入加湿单元，加湿单元根据测试舱温湿度传感器的湿度反馈，进行定量加湿(汽化)，然后干空气和加湿度后的湿空气进行混合，进入到测试舱内，以达到湿度平衡。测试舱内湿度控制范围(20%RH～70%RH)，控制精度±2%。
（10）温度控制：采用夹套控温方式，加热管及制冷蒸发器控制方夹套温度，风道由加热组件、制冷组件、风循环系统、循环风道等组成，配备智能温控器；测试舱内部无冷凝管、增湿器及冷凝水蓄接池等；1h内达到温度稳定。
（11）开机后在1h内温度湿度应达到设定值并稳定；
（12）箱体具有空气甲醛、TVOC 过滤系统，应包含（不限于）以下几个方面：一级活性炭过滤，二级活性炭过滤。过滤系统滤芯材料更换应方便。
（13）操作控制，采用≥10寸人机界面，彩色触摸屏：数据导出功能，数据空间至少可保存1年数据，不小于100M。
（14）空气源系统，接入现有系统，无需单独供空气源，应接入所需包含管道材料及安装；
（15）安全系统
工作室：超温报警保护、超压保护。
电器：总电源相序和缺相保护、漏电保护、负载电路保护。
加热器：短路保护、电路系统过载保护、控制系统过载保护、超温保护。
制冷压缩机：过热、过流、缺油保护,具有故障报警和指示灯提示功能。
4、主要配置：主机1台。
5、备品备件：/。
	2台/套
	工业
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	▲吹扫捕集装置  
	1、主要用途：满足GB/T 14848-2017 《地下水质量标准》的三氯甲烷、四氯化碳；GB 36600-2018《土壤环境质量 建设用地土壤污染风险管控标准》的挥发性有机（三氯甲烷、四氯化碳、氯甲烷）的检测。
2、依据标准：GB/T 14848-2017 《地下水质量标准》、GB 36600-2018《土壤环境质量 建设用地土壤污染风险管控标准》
3、技术指标：
●（1）样品位：≥90位，40mlVOA样品瓶及多组合适配模块应用于不同样品（投标文件中提供实物照片）。样品瓶:样品瓶:10mL、40mL棕色玻璃瓶，螺旋盖(带聚四氟乙烯涂层密封垫），样品盘制冷
（2）吹扫捕集装置:吹扫装置能够加热样品至40℃，捕集管使用1/3Tenax、1/3 硅胶、1/3 活性炭混合吸附剂和100% Tenax 吸附剂。
（3）避水样土样间交叉污染
（4）进样体积：自动进样器，注射泵式，1ml～25ml
（5）温度控制范围：
A. 样品杯温度控制范围：室温以上5℃到80℃，以增量1℃任设；
B. 土壤针（土针）温度控制范围：室温以上5℃到80℃，以增量1℃任设；
C. 传输管线温度控制范围：室温以上5℃到250℃，以增量1℃任设；
D. 阀箱温度控制范围：室温以上5℃到250℃，以增量1℃任设；
E. 吹扫管温度控制范围：室温以上5℃到80℃，以增量1℃任设；
F. 除水阱温度控制范围：室温以上5℃到200℃，以增量1℃任设；
G. 热水池控制范围：室温以上5℃到90℃，以增量1℃任设；
H. 捕集阱温度控制范围：150℃到350℃，以增量1℃任设；
★（6）冷阱捕集管：
A. 冷阱捕集管温度控制范围：－40℃—300℃以增量1℃任设；升温速率＞3000℃/min（投标文件中提供第三方机构出具的具有CNAS 标识的校准证书或计量证书）；
B. 温度控制精度：±1℃（投标文件中提供第三方机构出具的具有CNAS 标识的校准证书或计量证书）；
（7）带有5ml 和 25 ml的吹扫管；
（8）样品进样精度：RSD<1%(n=7),重量法测定；
（9）气体流量控制范围：10 ml/min到500 ml/min；
★（10）采用全自动内标物添加，内标瓶位：≥3位；全自动添加5ul或10ul内标到5ml的U型吹扫管，水中浓度为0.005ug/ml，连续7次全自动添加峰面积RSD<5%。全自动标样稀释功能，稀释倍数1-100倍任意整数设定，稀释曲线线性R2≥0.995。
（11）自洁系统：
具有自洁系统：自动捕集阱烘烤功能，可独立运行捕集阱烘烤程序，烘烤捕集阱及系统管路，清除系统残留；
自动管路清洗功能，可独立运行管路清洗程序，针对性清洗；
自动捕集阱解吸功能，可独立运行捕集阱解吸进样程序，方便检查捕集阱是否污染；
★（12）采用高清7寸触摸屏独立控制或使用原厂电脑软件进行仪器的操作使用。
（13）同采购人现有GCMS配用，允许采用三通方式接入采购人现有GCMS，相关费用包含在本项目投标报价中。
4、主要配置：主机1台。
5、备品备件：捕集管使用1/3Tenax、1/3 硅胶、1/3 活性炭混合吸附剂和100% Tenax 吸附剂各2支；样品瓶:10mL、40m1棕色玻璃瓶，螺旋盖(带聚四氟乙烯涂层密封垫）100只；进样针2只。
	1台/套
	工业
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	力学万能试验机
	1、主要用途：金属材料塑性延申强度、抗拉强度、断后伸长率的力学性能测量及人造板力学性能。
2、依据标准：GB/T 3280-2015 《不锈钢冷轧钢板和钢带》、GB/T 228.1-2021《金属材料 拉伸试验 第1部分室温试验方法 》，GB/T17657-2022《人造板及饰面人造板理化性能试验方法》。
3、技术指标：
（1）双空间，上空间50kN,下空间20kN；力值传感器1,量程50kN，力值精度±0.5%;力值传感器2,量程20kN，力值精度±0.5%；
（2）最大行程(不含夹具)约1000mm；
（3）有效宽度约400mm；
（4）测试速度0.01-500mm/min；位移分辨率不大于0.01mm；计算机控制软件应符合GB/T 228.1-2021附录C 的要求。
（5）具有小变形引伸计测量装置；
（6）终端控制系统不低于硬盘 1TB，2G独立显示适配装置；不低于 21.5寸显示装置；配套输出终端； 
（7）夹具工装：
A. 1手动楔形金属拉伸夹具工装（配0-7mm平齿块）；及安全防护网一套；
B. 2人造力学性能夹具：
2.1内结合强度夹具，1套（GB/T17657-2022之4.11）粘接块20个；
2.2表面合强度夹具，1套（GB/T17657-2022之4.15）粘接块30个；
2.3表面合强度夹具，1套（GB/T17657-2022之4.16）粘接块30个；
2.4胶层剪切强度夹具，1套（GB/T17657-2022之4.18）
2.5握钉力夹具，1套（GB/T17657-2022之4.21）
2.6抗拉强度夹具，1套（GB/T17657-2022之4.24）
2.7干热性能夹具，1套（GB/T17657-2022之4.49）
2.8 三点弯曲、四点弯曲，支座1个；四点加载辊、支撑辊直径30mm,1套；三点支撑辊直径15mm，加载辊直径30mm（GB/T17657-2022之4.7、4.8）;支撑辊压辊宽度不小于100mm;
2.9抗剪切夹具1套（GB/T 1927.16-2022之5.2）;
2.10直径为5.64±0.01mm半球形刚性压头（GB/T1927.19-2021）;
2.11插销6个直径10mm；以上夹具接口全部采用直径30mm。
4、主要配置：主机1台。
5、备品备件：/。
	1台/套
	工业
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	建材热释放速率实验仪
	1、主要用途：符合GB/T16172-2007《建筑材料热释放速率试验方法》。
2、依据标准：GB/T16172-2007《建筑材料热释放速率试验方法》。
3、技术指标：
（1）辐射锥：加热功率5kW, 辐射强度：100kW/m2,配有三个热电偶测量温度；
（2）辐射屏蔽层：不燃材料制成，总厚度不超过12mm；
●（3）辐射控制：辐射控制系统能适当调节，能保持辐射锥热热电偶的温度控制在预设值的±10℃（投标文件中提供第三方机构出具的具有 CNAS 标识的校准证书或计量证书）
（4）称重设备：称量不小于500g,分辨率0.01g
（5）试样安装架：不锈钢制成，为一个方形敞口盘，上端开口约106mmx106mm，深度约25mm，厚度不低于2.4mm
（6）定位架：采用厚度为不低于1.9mm不锈钢制成的方盒，方盒内边的尺寸约111mm，高度约54mm，用于试验面的开口约为94mmx94mm
（7）排气系统：由离心风机、集烟罩、风机的进气和排烟管道以及孔板流量计组成
（8）气体取样装置：取样泵、烟尘过滤器、除湿冷阱、排空的旁路系数、水分过滤器、CO2过滤器；
（9）点火器：采用电火花点火器进行外部点火；
（10）点火器计时器：视值分辨率：0.1s, 计时误差：1s/1N；
（11）氧气测量：
★A.测量范围：0-25%（投标文件中提供第三方机构出具的具有CNAS标识的校准证书或计量证书）；
B.响应时间：3.5秒。
（12）二氧化碳测量：
测量范围：0～10%；
★测量精度：±0.1%;响应时间：＜6.5S；重复性：＜±1%；（投标文件中提供第三方机构出具的具有CNAS 标识的校准证书或计量证书）
零点漂移：≤2%/周；
量程漂移: ≤2%/周；	
线性偏差: ＜±1%
●（13）数据采集系统可收集记录氧气浓度、二氧化碳浓度、温度、热释放速率、质量损失率等试验数据，可保存（投标文件中提供软件界面截图证明）
（14）烟气处理系统:采用强力排风系统，本机装有强力排风扇，当试验完成后，启动排风扇系统将废气排出室外。
（15）终端控制系统不低于硬盘 1TB，2G独立显示适配装置；不低于 21.5寸显示装置；配套输出设备。
4、主要配置：主机1台。
5、备品备件：铝箔纸、热电偶5只。
	1台/套
	工业


三、其它要求：
1.中标人提供软、硬件设备的现场安装、调试和开通，并保证整个系统的正常运行；保证不同时期提供的同类设备（软件、硬件）兼容，所供设备在使用之前，必须提供现场培训。
2、质保期内设备的软件升级、硬件保修由中标人承担。普通国产设备，质保期内，原生产厂提供全机免费保修。所有费用均包含在投标人的投标报价中，中标后采购人不再另行支付任何费用。
3.任何出具检测数据的仪器设备在安装调试阶段或仪器设备验收前，中标人（供应商）应需免费提供一份委托方为采购人（安徽省产品质量监督检验研究院）名义的检定/校准合格证书一份，且计量参数指标为采购人确认合格。需在本地安装或移动后影响计量性能的仪器设备，应提供本地量值溯源机构的检定/校准合格证书一份（本地机构不具备量值溯源能力的除外）。
4.根据设备安装的复杂程度，需现场装配、安装的大型设备，以及设备本身所需水、电、气安装条件超过实验室原有的基本配置，设备供应商应通过现场勘察，并与相关实验室进行沟通，该部分费用包含在投标报价中，由中标人负责实施。
四、备品备件及专用工具
[bookmark: _Toc445554752][bookmark: _Toc455587277][bookmark: _Toc455587093]1、备品备件：中标人提供能够满足质量保证期内的设备维修要求的备品备件，备品备件应是新品。
2、专用工具：中标人提供设备安装、调试、验收、维修、保养所必要的专用工具、仪器、仪表等工具。
[bookmark: _Toc532199625][bookmark: _Toc445554753][bookmark: _Toc455587094][bookmark: _Toc455587278]五、安装调试、验收试验及质量保证
1、中标人在设备安装地点负责安装、调试。
2、具体设备验收标准和程序按采购人要求执行，下列验收程序可参照执行：
2.1 采购人和相关部门按照招标文件和投标文件承诺进行验收。招标文件没有规定和投标文件没有相应承诺的，按照下列原则进行验收：有国家标准的按照国家标准验收，没有国家标准的按行业标准验收，无行业标准的按地方或企业标准验收，中标人予以配合。涉及需要由质检或行业主管部门验收的项目，采购人须约请相关部门和专家参加项目验收。所有需要质检部门进行检测才能使用的设备，投标报价中必须包含首次检测费用。
2.2货物在验收时，中标人应提供发票、制造厂家出具的产品合格证书、装箱清单等,涉及进口的部件须提供中国海关进口货物报关单、完税证明及商检证明等材料；提供有关货物的保养修理所需的各种随机工具及全部有关技术文件（外文应提供中文翻译资料，下同）、操作使用说明书、质保书、保修证明、维护手册及技术性指导资料以及根据中国相关法律规定制造、销售报价货物（包括主要部件和材料）所必备的各种证书 (如产品质量检验报告、国家相关检测机构出具的检验报告等）等文件汇集成册交付采购人和应由中标人提供的必要文件。
2.3 中标人应根据采购人使用单位的技术要求提供相应的产品。由中标人所提供的设备部件间的连线和插接件均应视为设备内部器件，包含在相应的设备之中。
2.4 运行测试及最终验收。在系统安装、调试结束后，采购人对其进行全面的测试，对测试中暴露出来的问题，中标人应及时进行整改，系统最终测试完毕经验收合格后，采购人应向中标人签发最终验收证明。
2.5 中标人应向采购人提供安装调试过程中的各种文档资料,以便采购人今后能掌握操作和维护方法。依据合同与合同有关条件、本招标文件的技术规范、系统配置要求、设备技术文件和系统说明书，以及国家和省部级等要求进行验收，验收分为预验收和竣工验收。
3、如设备在验收时有一个或多个指标未能达到要求而属于中标人责任时，则中标人自费采取有效措施，在规定时间内使之达到保证指标。如在规定的时间内仍达不到合格标准时，则中标人应向采购人赔偿。
[bookmark: _Toc532199626]六、包装运输
[bookmark: _Toc455587095][bookmark: _Toc445554754][bookmark: _Toc455587279]1、中标人负责设备包装、办理运输和保险，将设备安全运抵交货地点。
2、设备制造完成并通过试验后应及时包装，否则应得到切实的保护，确保其不受污损。
3、在包装箱外应标明采购人的订货号、发货号。
4、各种包装应能确保各零部件在运输过程中不致遭到损坏、丢失、变形、受潮和腐蚀。
5、包装箱上应有明显的包装储运图示标志。
6、整体产品或分别运输的部件都要适应运输和装载的要求。
7、随产品提供的技术资料应完整无缺。
[bookmark: _Toc532199627]七、技术培训
1、为使合同设备能正常安装和运行，由中标人提供相应的技术培训，并免收采购人培训费用。培训内容应与工程进度相一致。
2、培训的时间、人数、地点等具体内容由买卖双方商定，内容至少包括：设备原理、使用、维护、运行操作、常见故障处理等。
3、采购清单里有特别规定的，以采购清单中的需求为准。
八、质保及售后服务
1、自双方签订《验收报告》起进入免费质保期。
2、在质保期间内，非采购人过失和故意并且在正常使用的情况下发现商品有缺陷，中标人将免费修理或替换该设备；在质保期间内，非采购人过失和故意并且在正常使用的情况下设备发生故障，中标人应及时提供免费服务。
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