前注：
[bookmark: _GoBack]1.根据《政府采购进口产品管理办法》及政府采购管理部门的相关规定，下列采购需求中标注进口产品的货物均已履行相关论证手续，经核准采购进口产品，但不限制满足招标文件要求的国内产品参与竞争。未标注进口产品的货物均为拒绝采购进口产品。
2.政府采购政策（包括但不限于下列具体政策要求）：
（1）如属于《节能产品政府采购品目清单》中政府强制采购的节能产品，则投标人所投产品须具有市场监管总局公布的《参与实施政府采购节能产品认证机构目录》中的认证机构出具的、处于有效期内的节能产品认证证书。
（2）如涉及商品包装和快递包装，投标人应当执行《关于印发〈商品包装政府采购需求标准（试行）〉、〈快递包装政府采购需求标准（试行）〉的通知》（财办库〔2020〕123号）、《安徽省财政厅关于贯彻落实政府绿色采购有关政策的通知》（皖财购〔2023〕853号）的要求，提供符合需求标准的绿色包装、绿色运输，同时，采购人将对包装材料和运输环节作为履约验收条款进行验收。
3.如采购人允许采用分包方式履行合同的，应当明确可以分包履行的相关内容。
4.下列采购需求中：标注▲的产品为核心产品（主要中标标的）。
[bookmark: _Toc9011][bookmark: _Toc2554][bookmark: _Toc32151]一、采购需求前附表
	序号
	条款名称
	内容、说明与要求

	1
	付款方式
	合同生效后，采购人付至合同价的 40%（中标人须提供等额预付款担保），项目经验收合格且相关资料齐备己移交后，一次性付清合同价款。
注：
（1）中标人未按规定提供预付款担保的，视为放弃预付款；
（2）预付款担保要求：如采用银行保函、担保机构出具的保函（担保机构担保）均须满足无条件见索即付条件。

	2
	供货及安装地点
	安徽省产品质量监督检验研究院，具体按采购人指定地点。

	3
	供货及安装期限
	合同生效之日起，60个工作日内完成供货、安装、调试、培训、检定或校准等所有工作内容。

	4
	免费质保期
	货物需求清单中未明确的，免费质保期为自验收合格之日起3年；货物需求清单中明确的，免费质保期按货物需求清单执行。


[bookmark: _Toc7671][bookmark: _Toc5944][bookmark: _Toc4578]二、货物需求
（一）标识符号
	标识类型
	标识符号
	标识符号含义

	重要指标项
	★
	评分项，详见评标办法和标准。

	一般指标项
	●
	评分项，详见评标办法和标准。

	符合性审查项
	■
	符合性审查项，负偏离或不满足的，投标无效。

	无标识项
	
	符合性审查项，该指标项最大允许负偏离5项，超过最大允许负偏离项数的，投标无效。

	注：
（1）标识条款中如包含多条子项技术参数或要求，则需满足或优于该标识条款内所有子项技术参数或要求方能得分。
（2）下述技术参数所涉及的具体物理尺寸：货物需求清单中明确允许偏离范围的，按货物需求清单要求执行；货物需求清单中未明确允许偏离范围的，允许±5%偏离。


（二）货物需求清单
	第1包：油品检测能力提质增效设备

	序号
	货物名称
	技术参数及要求
	数量
（台/套）
	所属
行业

	1 
	微量饱和蒸气压
	一、主要用途：在减压条件下测定含空气的挥发性液体石油产品总蒸气压。
二、依据标准：符合SH/T 0794-2007《石油产品蒸气压的测定 微量法》中设备的要求
三、技术指标：
1、测试室可容纳至少5mL～50mL液体和气体。
●2、压力传感器的最小操作量程至少覆盖0kPa～177kPa,最小分辨率为0.1kPa，最小精度为±0.8kPa。压力测量系统应包括辅助的电子设备和读数装置，仪器应能够自动读数并储存数据（投标文件中提供宣传彩页扫描件或说明书扫描件）；
3、控温精度：37.8℃±0.1℃；
4、进样口自动密封，试样自动排空；
5、真空泵：能使测试室的绝对压力降至0.01kPa以下。
6、重复性要求：≤0.00807（DVPE+B）kPa（验收指标，验收时现场进行试验验证）；
四、主要配置：自动微量蒸气压测定器1台、真空泵1台、冰水浴或空气浴1台。
五、备品备件：
1、注射器2个（气密，容积1mL-20mL，且精确性为±1%或更好，精密性为±1%或更好。注射器容量应不超过所加测试样品的2倍）；
2、密封隔垫20个；
3、废液收集装置1套；
4、隔垫托板1个；
5、油烟过滤器1个；
6、蒸气压标准油1瓶。
	1
	工业

	2 
	自动运动粘度测定仪
	一、主要用途：能够自动测定液体石油产品（指牛顿液体）的运动粘度。
二、依据标准：符合GB/T 265-1988《石油产品运动粘度测定法和动力粘度计算法》中设备的要求；
三、技术指标：
1、测量范围：能够测定至少0.3mm²/s～6000mm²/s的透明、不透明液体。
2、恒温浴：带有透明壁或装有观察孔的恒温浴，容积≥2L，并且附设自动搅拌装置和调节温度的电热装置。
★3、控温精度：±0.01℃，控温范围：至少覆盖20℃～100℃，升降温速度：≥5℃/min（投标文件中提供宣传彩页扫描件或说明书扫描件）；
●4、时间分辨率0.01秒，工位数量应≥16位；
5、重复性：15～100℃下≤算数平均值的1%（验收指标，验收时现场进行试验验证）；
6、具备加热、搅拌、自动进样、自动清洗、自动检测等控制电路，可为实验提供0～20℃冷循环；
四、主要配置：自动运动粘度测定仪主机1台、空压机1台。
五、备品备件：
1、粘度管2支；
2、洗液瓶2套；
3、废液瓶2套；
4、恒温浴液体3升（甲基硅油）；
5、清洗液体2升（用于试验结束后自动清洗）；
6、试验杯30个。
	1
	工业

	3 [bookmark: _Toc7421][bookmark: _Toc4843]
	▲自动硫含量测定仪
	一、主要用途：用于测定轻质烃及发动机燃料和其他油品中总硫含量。
二、依据标准：符合GB/T 34100-2017《轻质烃及发动机燃料和其他油品中总硫含量的测定 紫外荧光法》中设备的要求
三、技术指标：
1、测量范围：至少覆盖0.1mg/kg～10000mg/kg；
2、重复性（验收指标，验收时现场进行试验验证）：
2.1、1mg/kg：RSD≤6%；
2.2、10mg/kg：RSD≤3% 。
3、控温范围：室温～1300℃；控温精度：±1℃。电加热炉炉温：1075℃±25℃；
★4、仪器应具备直接进样系统和舟进样系统。全自动液体进样器，≥150个样品位（投标文件中提供设备进样系统实物图片，须体现样品位）；
5、氧气流量：至少覆盖450mL/min～500mL/min；入口氧气流量：至少覆盖10mL/min～30mL/min；入口载气流量：至少覆盖130mL/min～160mL/min；
●6、自动置换标样或样品、自动清洗、自动消除气泡、自动绘制标准曲线等（投标文件中提供系统截图，须能体现标准曲线截图）。标准曲线相关系数≥0.999（浓度0.50mg/kg、1.0mg/kg、2.5mg/kg、5.0mg/kg、10.0mg/kg的标准曲线）；用浓度为5.0mg/kg标样反标单点校正，偏差±0.1mg/kg（投标文件中提供系统截图，须体现标准曲线相关系数≥0.999）；
7、卤素测定预处理装置中氧弹：容积≥200mL；充氧范围至少覆盖0.5MPa～3.5MPa；
四、主要配置：自动硫含量测定仪1台，卤素测定预处理装置1套，检测数据储存处理软件系统、输出系统1套。
五、备品备件：
1、石英管2根；
2、石英管接头4只；
3、50ul微量进样器20支；
4、硫标样12盒(覆盖GB/T 34100-2017标准中条款9.3.1表2中所用到的浓度)；
5、样品瓶200只2mL。
	1
	工业

	4 
	自动凝点测定仪
	一、主要用途：适用于测量石油产品的凝点。
二、依据标准：符合GB/T 510-2018《石油产品凝点测定法》中设备的要求。
三、技术指标：
●1、制冷系统：控温范围：室温至－70℃ ，控温精度±0.1℃。自动进样、自动检测，可连续检测，自动记录数据（投标文件中提供宣传彩页扫描件或说明书扫描件）；
2、检测室由保温层、温度传感器、检测室等部分组成，温度测量精度为0.1℃；
3、重复性：≤1.0℃（验收指标，验收时现场进行试验验证）；
四、主要配置：自动微量法柴油凝点测定器1台。
五、备品备件：
1.聚四氟乙烯进样管2米；
2.100mL样品瓶2个；
3.废液管600毫米；
4.蠕动泵软管100毫米；
5.500mL废液瓶1个；
6.温度计2支，符合GB/T514中GB-30号、GB-31号或GB-32号的要求。
	1
	工业

	5 
	自动冷滤点测定仪
	一、主要用途：用于测定柴油和民用取暖油等产品冷滤点。
二、依据标准：符合NB/SH/T 0248-2019《柴油和民用取暖油冷滤点测定法》中设备的要求。
三、技术指标：
●1、控温范围：至少覆盖45℃～-70℃；控温精度：±0.5℃（投标文件中提供宣传彩页扫描件或说明书扫描件）；
2、降温速度：从45℃降至-69℃≤15分钟，温度下降速率≥17℃/150秒；
3、测量精度：±0.1℃；
4、自动检测系统：包括一个传感器来记录吸量管填充情况，抽吸20mL±0.2mL，20mL有标识，另一个传感器定位85mm±4mm，记录吸量管底部位置；
5、电子真空调节器：在整个试验过程中，能够保持2kPa±0.05kPa；
6、时间测量装置：精度为0.2s或更高，在10min内准确度为0.10%；
●7、双孔双浴，温度分别控制，可同时检测两组数据（投标文件中提供设备实物图片）。冷浴采用金属浴；
8、具有自动吸滤，光电检测样品，自动计时、自动判断试验结果、自动保存试验结果的功能；具有吸量管、过滤器体自动清洗功能。
9、重复性：≤1.2-0.027X（验收指标，验收时现场进行试验验证）；
四、主要配置：自动冷滤点测定仪1台、吸滤装置1套。
五、备品备件：
	序号
	名   称
	数 量
	单  位
	备注

	1
	试杯
	4
	个
	满足NB/SH/T 0248-2019标准中6.1.2要求。

	2
	套管
	2
	个
	满足标准中NB/SH/T 0248-20196.1.3要求。

	3
	保温环
	2
	个
	满足NB/SH/T 0248-2019标准中6.1.4要求。

	4
	定位环
	2
	个
	满足NB/SH/T 0248-2019标准中6.1.5要求。

	5
	支撑环
	2
	个
	满足NB/SH/T 0248-2019标准中6.1.6支撑环

	6
	塞子
	2
	个
	满足NB/SH/T 0248-2019标准中6.1.7要求。

	7
	吸量管
	2
	个
	满足NB/SH/T 0248-2019标准中6.1.8.1。

	8
	过滤器
	2
	个
	满足NB/SH/T 0248-2019标准中6.1.8.2。

	9
	温度计
	3
	支
	NB/SH/T 0248-2019标准中6.1.9.1至6.1.9.3要求的温度计各一支。

	10
	试管架
	2
	个
	

	11
	清洗浴桶
	2
	个
	

	12
	过滤器
	2
	套
	

	13
	接水盘
	1
	个
	



	1
	工业

	6 
	自动倾点测定仪
	一、主要用途：适用于测量石油产品的倾点。
二、依据标准：符合GB/T 3535-2025《石油产品倾点测定法》中设备的要求。
三、技术指标：
1、可自动完成样品提升、倾斜、检测等过程，自动计时、自动判断试验结果，自动保存试验结果；
2、金属浴控温精度：±0.5℃；控温范围：-70℃～室温。制冷速率：从48℃降至－70℃≤15分钟，浴温每下降17℃≤150秒；
●3、双孔双浴，温度分别控制，可同时检测两组数据（投标文件中提供设备实物图片）；
4、重复性：≤3℃（验收指标，验收时现场进行试验验证）；
四、主要配置：自动倾点测定仪1台,检测装置（含传感器）2套。
五、备品备件：
1、试管垫4个；
2、接水盘1个；
3、倾点试管4支。
	1
	工业

	7 
	自动浊点测定仪
	一、主要用途：用于测量石油产品的浊点。
二、依据标准：符合GB/T 6986-2014《石油产品浊点测定法》中设备的要求。
三、技术指标：
1、试验过程自动降温，自动检测浊点，自动存储，自动打印，试验结束自动停机。检测方式：光电传感器，准确的检测液体的流动性，试验结果准确；
2、控温精度：±0.5℃；控温范围：室温～-70℃。复叠式制冷，降温速度快，制冷速率：≥17℃/250S，能阶梯式降温-17℃，-34℃，-51℃，-68℃；
[bookmark: OLE_LINK15]●3、测试单元不少于2个（投标文件中提供实物图片）；
4、重复性：≤2.2℃（验收指标，验收时现场进行试验验证）；
四、主要配置：自动浊点测定仪1台。
五、备品备件：
1、浊点试管4个；
2、试管胶塞2个；
3、温度计2个，GB-36号温度计,测温范围－80～＋20℃1支；GB-37号温度计，测温范围－38～＋50℃一支；
4、保温盖2个。
	1
	工业

	8 
	石油产品铜片腐蚀测定仪
	一、主要用途：用于测定车用汽油、航空汽油、喷气燃料、溶剂油、煤油、柴油、馏分燃料油等对铜的腐蚀程度。
二、依据标准：符合GB/T 5096-2017《石油产品铜片腐蚀试验法》中设备的要求。
三、技术指标：
1、液体试管浴配有合适的支架以支撑每个试管，使其在浴中处于垂直位置，且使试管浸没至浴液中约100mm的深度；
●2、测试工位≥12个（投标文件中提供实物图片）；
3、恒温精度：±0.1℃；控温范围：室温～100℃（验收指标，验收时进行验证）；
四、主要配置：石油产品铜片腐蚀测定仪1台。
五、备品备件：
1、铜片试管12个，满足GB/T 5096-2017标准中4.2；
2、试管塞12个；
3、试管架4套，每个试管架至少能放置三个铜片试管
4、镊子2个，满足GB/T 5096-2017标准中4.7；
5、磨片夹具2个，满足GB/T 5096-2017标准中4.5；
6、磨光材料20张，满足GB/T 5096-2017标准中5.2；
7、铜片12个，满足GB/T 5096-2017标准中5.3；
8、钢丝绒(棉)2卷，满足GB/T 5096-2017标准中5.5；
9、防尘盖4个。
	1
	工业

	9 
	自动蒸馏测定仪
	一、主要用途：实验室间歇蒸馏仪器定量测定常压下石油产品蒸馏特性。
二、依据标准：符合GB/T 6536-2010《石油产品常压蒸馏特性测定法》中设备的要求。
三、技术指标：
1、冷凝器控温范围：至少覆盖0～60℃，控温精度：±0.5℃；接收室控温范围：至少覆盖0～50℃，控温精度：±1℃（验收指标，验收时进行验证）；
2、蒸馏加热速率：4.5mL/min±0.5mL/min；
●3、具有自动控制蒸馏速率、回收体积（0～100mL）自动检测功能（投标文件中提供宣传彩页扫描件或说明书扫描件）；
4、实时显示、自动检测和控制仪器每个部分的状态和操作，包括控制蒸馏加热、冷凝器、接收室温度和检测大气压力、跟踪器、加热室、自动灭火装置等。
5、具有大气压力自动检测并根据实测压力自动修正试验结果功能
6、重复性：初馏点≤3.5℃（验收指标，验收时现场进行试验验证）；
四、主要配置：自动蒸馏测定仪1台。
五、备品备件：
1、蒸馏烧瓶10个，满足GB/T 6536-2010标准中A.1；
2、烧瓶塞6个；
3、接收量筒2个，满足GB/T 6536-2010标准中A.7；
4、残留物量筒2个，5mL。带刻度量筒，分度值为0.1mL，刻线从0.1mL开始。量筒顶口可卷边；
5、炉用石英套管6个；
6、接水盘1个。
	1
	工业

	10 
	自动酸度测定仪
	一、主要用途：柴油产品酸度的测定。
二、依据标准：符合GB/T 258-2025《轻质石油产品酸度的测定》中设备的要求。
三、技术指标：
●1、具有自动颜色识别功能，能适应酚酞、碱性蓝 6B、甲酚红三种指示剂，可在仪器界面上选择所使用的指示剂，可自主设置颜色检测区域（投标文件中提供宣传彩页扫描件或说明书扫描件）；
2、有自动中和滴定，自动酸度滴定，自动搅拌功能，滴定速度和搅拌速度可调。实可自动清洗注射泵和管路。试验开始后，主界面实时显示滴定消耗的滴定液体积并根据加入试样的体积和滴定液浓度自动计算酸度值。自动保存滴定过程中的颜色值、酸度值和采集的图片。可自主选择认定的图片作为酸度值检测基准，将其对应的酸度值为检测结果；
3、滴定时间：≤3分钟，滴定分辨率：≤1μL；
4、重复性：r=0.1479X10.3829（验收指标，验收时现场进行试验验证）；
四、主要配置：自动酸度测定仪1台。
五、备品备件：
1、磁力搅拌子2个；
2、转子取出棒1个；
3、滴定液管1套；
4、锥形瓶6个。
	1
	工业

	11 
	蒸馏测定仪（带冷浴、接收室）
	一、主要用途：实验室间歇蒸馏仪器定量测定常压下石油产品蒸馏特性。
二、依据标准：符合GB/T 6536-2010《石油产品常压蒸馏特性测定法》中设备的要求。
三、技术指标：
1、冷浴控温范围：0℃～80℃；
接收室控温范围：0℃～60℃；
控温精度：±0.1℃（验收指标，验收时进行验证）
2、蒸馏加热功率：0～1200W连续可调
●3、测试工位不少于2个，接收室带可开启式观察窗（投标文件中提供实物图片）；
4、加热电炉升降量：≥20mm；
5、重复性：初馏点：1.0+0.35Sc℃。（验收指标，验收时现场进行试验验证）；
四、主要配置：蒸馏测定仪1台。
五、备品备件：
	序号
	名称
	数量
	单位
	备注

	1
	蒸馏烧瓶
	6
	个
	满足GB/T 6536-2010标准中A.1

	2
	接收量筒
	4
	个
	满足GB/T 6536-2010标准中A.7

	3
	残留物量筒
	2
	个
	5mL带刻度量筒，分度值为0.1mL，刻线从0.1mL开始。量筒顶口可卷边。

	4
	玻璃水银温度计
	4
	根
	符合GB/T 514中GB-46 号和GB-47号温度计的规格要求。GB-46号温度计为低温范围温度计，测温范围为-2℃～300℃，分度值为1℃;GB-47号温度计为高温范围温度计，测温范围为-2℃～400℃，分度值为1℃

	5
	烧瓶支板
	1
	套
	

	6
	冷凝管清洗拉绳
	1
	根
	

	7
	冷凝管量筒封套
	4
	个
	

	
	导流铲
	4
	个
	



	1
	工业

	12 
	低温运动粘度测定仪
	一、主要用途：适用于测定液体石油产品（指牛顿液体）的运动粘度。
二、依据标准：符合GB/T 265-1988《石油产品运动粘度测定法和动力粘度计算法》中设备的要求。
三、技术指标：
1、控温范围：至少覆盖-70℃～20℃；恒温精度：±0.1℃（验收指标，验收时进行验证）；
●2、操作测试单元≥2个（投标文件中提供实物图片）；
四、主要配置：低温运动粘度测定仪1台；
五、备品备件：
	序号
	名称
	数量
	单位
	备注

	1
	粘度计夹盖
	2
	个
	

	2
	粘度计
	2
	支
	满足GB/T 265-1988标准中2.1.1，内径为0.6

	3
	粘度计
	2
	支
	满足GB/T 265-1988标准中2.1.1，内径为0.8

	4
	粘度计
	2
	支
	满足GB/T 265-1988标准中2.1.1，内径为1.2

	5
	铅锤挂杆
	1
	个
	

	6
	铅锤
	1
	个
	

	7
	无水乙醇
	5
	L
	

	8
	防尘盖
	2
	个
	



	1
	工业

	13 
	石油产品蒸气压测定仪（雷德法）
	一、主要用途：用于测定汽油、其它挥发性石油产品及挥发性原油蒸气压。
二、依据标准：符合GB/T 8017-2012 《石油产品蒸气压的测定 雷德法》 B法中设备的要求。
三、技术指标：
1、气体室内径为51mm±3mm，长度为254mm±3mm的圆筒容器，液体室有12.7mm的开口；
2、控温精度：37.8℃±0.1℃（验收指标，验收时进行验证）；
●3、测试单元≥2个（投标文件中提供实物图片）；
4、压力检测范围：至少覆盖0～100kPa，压力显示精度：0.01kPa；
5、重复性：35～100kPa（汽油）≤1.2kPa。（验收指标，验收时现场进行试验验证）；
四、主要配置：石油产品蒸气压测定仪1台。
五、备品备件：
	序号
	名称
	数量
	单位
	备注

	1
	密封橡胶圈（O形圈）
	6
	个
	满足GB/T 8017-2012 标准中A.1

	2
	密封气体室
	4
	个
	符合GB/T 8017-2012 标准中条款附录B.1.1

	3
	密封液体室
	4
	个
	符合GB/T 8017-2012 标准中条款B.1.2

	4
	气室塞
	4
	个
	

	5
	液室塞
	4
	个
	

	6
	打气筒
	1
	把
	

	7
	试样容器+试样转移接头+塞
	1
	套
	



	1
	工业

	14 
	运动粘度测定器

	一、主要用途：适用于测定液体石油产品（指牛顿液体）的运动粘度。
二、依据标准：符合GB/T 265-1988《石油产品运动粘度测定法和动力粘度计算法》中设备的要求。
三、技术指标：
1、控温范围：室温～120℃可调节，控温精度±0.1℃（验收指标，验收时进行验证）；
●2、测试单元≥4个（投标文件中提供实物图片）；
3、具有连接低温恒温浴的冷却接口；
四、主要配置：运动粘度测定器1台。
五、备品备件：
1、防尘盖4个；
2、粘度计夹4个；
3、线锤杆1个；
4、线锤1个。
	1
	工业

	15 
	柴油堵塞倾向性测定器
	一、主要用途：用于20℃运动黏度在1.8mm2/s～8.0mm2/s的柴油阻塞倾向性的测定。
■二、依据标准：符合GB 19147-2016《车用柴油》中设备的要求。
三、技术指标：
●1、真空泵：真空度可控范围：至少覆盖0～80kPa，真空度压力为 5kPa±0.5kPa（投标文件中提供宣传彩页扫描件或说明书扫描件）；
2、仪器带数显计时功能，自动启动，自动停止抽滤功能；
3、过滤器（M-50）包括250mL漏斗、1000mL抽滤瓶和滤膜托板；
四、主要配置：柴油堵塞倾向性测定器1台。
五、备品备件：
	序号
	名称
	数量
	单位
	备注

	1
	滤膜
	2
	盒
	纤维素脂膜片，直径47mm，公称孔径0.8μm，不含表面活性剂，符合SH/T0175—2004
中7.7的要求。

	2
	过滤器黑密封圈
	2
	个
	

	3
	缓冲瓶5L
	1
	个
	

	4
	抽滤瓶1000ml
	1
	个
	

	5
	量筒
	2
	个
	500ml



	1
	工业

	16 
	汽车风窗刮水器及洗涤器模拟装置
	一、主要用途：用于测量玻璃清洗液的清洗效果。
二、依据标准：符合GB/T23436—2025《汽车风窗玻璃清洗液》 附录C中设备的要求。
三、技术指标：
1、玻璃：符合GB/T23436—2025附录C条款C.2.1中  A或A级夹层玻璃要求；刮水器胶条长约380mm；喷嘴直径约1.0mm；刮水器往复刮刷10次喷嘴的喷射量约30mL；喷雾量精确到1mL；
★2、电动搅拌装置：搅拌器速度可以在0～100r/min调节且≥25r/min（投标文件中提供宣传彩页扫描件或说明书扫描件）；
●3、刮刷频率：20次/min（投标文件中提供宣传彩页扫描件或说明书扫描件）；
4、配有电动清洗液喷射洗涤器。
四、主要配置：汽车风窗刮水器及洗涤器模拟装置1台 。
五、备品备件：
1、标准污染物1000mL，符合GB/T23436—2025标准中6.3.1的要求。
2、标准液2000mL，符合GB/T23436—2025标准中6.3.2的要求。
	1
	工业

	17 
	胶质测定仪
	一、主要用途：用于车用汽油和其他挥发性馏分未洗胶质含量及溶剂洗胶质含量的测定。
二、依据标准：符合GB/T8019-2025《燃料胶质含量的测定 喷射蒸发法》中设备的要求。
三、技术指标：
1、蒸发浴控温范围：160℃～165℃；试验孔恒温精度：155℃±5℃。
●2、测试单元≥5个（投标文件中提供实物图片）。
3、空气流量：600mL/s±90mL/s。
四、主要配置：胶质测定仪1台、空压机1台。
五、备品备件：
	序号
	名称
	数量
	单位
	备注

	1
	温度计
	2
	个
	符合GB/T514—2005中GB-29号温度计的技术要求。

	2
	量筒
	4
	个
	50mL±0.5mL和25mL±0.5mL各2个

	3
	锥形转接器
	10
	个
	500μm-600μm铜或不锈钢筛制成

	4
	烧杯
	20
	个
	符合GB/T8019-2025标准中5.2的要求

	5
	转移工具
	2
	个
	扁头不锈钢镊子或不锈钢钳子

	
	干燥器
	1
	个
	



	1
	工业

	18 
	洗衣皂切片机
	一、主要用途：用于洗衣皂切片用。
二、依据标准：符合QB/T1913-2004《透明皂》附录A中设备的要求。
三、技术指标：能将样品切成6.50mm±0.15mm厚度的切片。
四、主要配置：洗衣皂切片机1台。
	1
	工业

	19 
	发动机冷却液腐蚀测定仪
	一、主要用途：用于测定发动机冷却液对典型金属试片的腐蚀程度。
二、依据标准：符合SH/T 0085-1991《发动机冷却液腐蚀测定法（玻璃器皿法）》中设备的要求。
三、技术指标：
1、控温范围：室温～100℃，控温精度±0.1℃。
（验收指标，验收时进行验证）；
●2、测试单元≥6个（投标文件中提供实物图片）；
3、空气源：空气压缩机供气或管道气源，能提供干燥、清洁的空气；
四、主要配置：发动机冷却液腐蚀测定仪2台。
五、备品备件：
	序号
	名称
	数量
	单位
	备注

	1
	烧杯
	12
	个
	高型、无嘴、1000 mL,用耐热玻璃制成。

	2
	橡胶塞
	6
	个
	有容纳冷凝器、温度计、气体扩散管的通孔

	3
	气体扩散管
	6
	根
	扩散头用砂芯玻璃制作,管径用耐热玻璃制作

	4
	温度计
	6
	支
	30℃～100℃，分度值为1℃。

	5
	回流冷凝管
	6
	套
	水冷型，套管长度不小于400mm。

	6
	金属试片
	6
	套
	满足SH/T 0085-1991《发动机冷却液腐蚀测定法（玻璃器皿法）》标准要求。



	2
	工业

	20 
	发动机冷却液泡沫倾向测定仪
	一、主要用途：在实验室控制的一定温度和通气条件下，用玻璃器皿测定发动机冷却液泡沫倾向。
二、依据标准：符合SH/T0066-2002《发动机冷却液泡沫倾向测定法（玻璃器皿法）》中设备的要求。
三、技术指标：
1、控温范围：室温～100℃，控温精度：±0.1℃。（验收指标，验收时进行验证）；
2、气体扩散头：外径25.4mm，由烧结的结晶状氧化铝制成的砂芯球；
3、计时器：分度值0.2s；
●4、测试单元≥2个（投标文件中提供实物图片）；
四、主要配置：发动机冷却液泡沫倾向测定仪1台。
五、备品备件：
1、容器2个，500mL带刻度耐热玻璃量筒，最小刻度为5mL，直径45 mm～50 mm，长380mm。
2、温度计1个，规格型号符合SH/T0066-2002标准中附录A的要求。
	1
	工业



	第2包:食品接触用材料及制品能力提升

	序号
	货物名称
	技术参数及要求
	数量
（单位）
	所属
行业

	1 
	纸吸管戳穿性能测定仪
	[bookmark: OLE_LINK25]一、主要用途：用于纸吸管的戳穿性能测试。
[bookmark: OLE_LINK26]二、依据标准：符合GB/T 44833-2024《纸吸管（含吸管原纸）》中设备的要求。
三、技术指标：
1、夹持装置内径：夹持外径为6mm～14mm的纸吸管；
●2、移动加速装置瞬时速度：1.0m/s；夹持装置质量精度：（1000±10）g（投标文件中提供宣传彩页扫描件或说明书扫描件）；
3、封口膜：厚度为（0.055±0.005）mm，材质为聚对苯二甲酸乙二醇酯与聚乙烯（PET/PE）复合膜，纵向断裂标称应变为（70.0±8.0）%（验收指标，验收时现场进行试验验证）。
4、纸吸管接触封口膜的瞬间脱离移动加速装置；封口膜固定装置；
四、主要配置：主机1套。
五、备品备件：封口膜3卷（总长度≥200m），润滑油1支。
	1
	工业

	2 
	纸吸管挺度测定仪
	[bookmark: OLE_LINK31][bookmark: OLE_LINK32][bookmark: OLE_LINK29]一、主要用途：用于纸吸管的挺度测试。
[bookmark: OLE_LINK33]二、依据标准：符合GB/T 44833-2024《纸吸管（含吸管原纸）》中设备的要求。
三、技术指标：
●1、力值范围：至少覆盖0～40N，示值误差：±0.5%
分辨力：0.001N，测试速度：（25±2）mm/min（投标文件中提供宣传彩页扫描件或说明书扫描件）；
2、水平滑台：刻有数字标尺，分辨率为1mm；
3、下压头：底部为V字形，角度为70°，底部圆角半径为0.5mm；
支撑座：中间是V字形凹槽，角度为120°，V字型斜面边倒45°倒角，倒角的直角边长度为0.2mm，间距可调节至（120±2）mm（验收指标，验收时现场进行验证）。
四、主要配置：主机1套。
五、备品备件：工具包（扳手、螺丝刀、量角器等）1套。
	1
	工业

	3 
	纸餐具整体挺度测试仪 
	一、主要用途：用于纸餐具整体挺度、抗弯曲性能的测定。
二、依据标准：符合GB/T 27591-2025《纸餐具》中设备的要求。
三、技术指标：
●1、测试范围：0～10N，示值误差：±1 %，分辨力：0.001N 测试速度：（25±2）mm/min（投标文件中提供宣传彩页扫描件或说明书扫描件）；
2、整体挺度适用于直径在‌120 mm～305 mm之间的纸餐盘；
3、整体挺度支撑头高度可调，两个支撑头间距为30mm；下压头：能上下移动、带力值传感器、底部直径为4mm；
4、整体挺度夹持点至两支撑头中心点的距离可调，覆盖40mm、50mm、60mm，精度±1mm；
5、整体挺度受力点下降距离可设置，覆盖15mm、18mm、25mm，精度±0.5mm；
抗弯曲性能受力点下降距离可设置，覆盖8mm、16.5mm、25.0mm，精度±0.5mm；
下降距离从刚接触试样开始记录，且能记录所受的最大力；
6、整体挺度下压头于两个支撑头中心点至试样边缘的中心位置可调；抗弯曲性能下压头至试样位置可调；
7、抗弯曲性能夹持装置夹持长度：50mm±2mm。
四、主要配置：
主机1台、纸餐盘、刀叉勺等不同试样夹具各1套、水平仪1支。
五、备品备件：润滑油1支。
	1
	工业

	4 
	肖伯尔法耐折度仪
	[bookmark: OLE_LINK43]一、主要用途：用于纸和纸板耐折度的测定。
[bookmark: OLE_LINK44]二、依据标准：符合GB/T 457-2008《纸和纸板 耐折度的测定》中设备的要求。
三、技术指标：
1、测试范围：适用于厚度＜0.25mm、抗张强度＞1.33 kN/m的纸；厚度为0.25mm～1.4mm的纸板；
★2、折叠速度：115次±10次/分钟；行程：20mm（投标文件中提供宣传彩页扫描件或说明书扫描件）；
3、两夹头的夹口距离：90mm；
4、施加张力：7.60N±0.10N、9.80N±0.20N、12.75N±0.20N（验收指标，验收时进行验证）；
5、测纸：滚轴直径：6mm，折叠刀片与折叠滚轴的距离：0.3mm，折叠滚轴的间距：0.5mm；
测纸板：滚轴直径：10mm，折叠刀片与折叠滚轴的距离：2.0mm，折叠滚轴的间距：2.0mm；
6、测纸：折叠刀片厚0.5mm±0.0125mm，缝口边缘半径：0.25mm，缝口宽度：0.5mm±0.0125mm；
测纸板：折叠刀片厚1.0mm±0.0125mm，缝口边缘半径：0.5mm，缝口宽度：2.0mm±0.0125mm；
7、计数器：记录试样断裂时折叠次数并显示。
四、主要配置：
主机1台、适用于纸、纸板测定的滚轴、折叠刀片各1套。
五、备品备件：润滑油1支。
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	▲表面积测定仪
（包材表面积）
	一、主要用途：用于各类包装材料表面积、体积的测定。
■二、依据标准：GB 5009.156-2016《食品安全国家标准 食品接触材料及制品迁移试验预处理方法通则》、GB 31604.1-2023《食品安全国家标准 食品接触材料及制品迁移试验通则》、GB 23350-2021《限制商品过度包装要求 食品和化妆品（含第1、2号修改单）》。
三、技术指标：
1、扫描区域：≥600mm×500mm；
★2、测量速率：≥3500000次测量/秒，扫描最高精度≤0.02mm（投标文件中提供宣传彩页扫描件或说明书扫描件）；
●3、单台设备至少支持以下三种扫描模式，可通过扫描仪按钮实时切换，高速扫描模式：≥30束交叉蓝色激光线；精细扫描模式：≥15束平行蓝色激光超精细扫描线束；深孔扫描模式：≥1束蓝色激光深孔扫描线束（投标文件中提供宣传彩页扫描件或说明书扫描件）；
4、分辨率最高：≤0.02mm；
5、体积精度：≤0.015+0.035mm/m；
[bookmark: OLE_LINK4][bookmark: OLE_LINK5]6、工作距离（精细模式）：≥150～250mm；工作距离（标准模式）：≥200～450mm；工作距离（大范围模式）：≥200～750mm；
7、具有自动装配功能，先进行整体标志点扫描，然后对各部分单独扫描，扫描各部分结果可以自动完成拼接；配套软件自带高清三维贴图模块，具备完整三维编辑功能：修剪冗余数据、修补孔洞、标志点修补、平滑、锐化、缩放、简化、几何测量，自动计算样品的表面积与体积。
四、主要配置：主机1台、校准板1块、仪器箱1个、锂电池1套、配套软件1套（正版授权、功能完整专业软件）、仪器工控机和数据保存及处理系统。
五、备品备件：另加锂电池1套，3mm、6mm反光标志点各5套，显像剂10瓶。
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	热封仪
	一、主要用途：用于各类热封塑料薄膜等材料热封性能的专用仪器。
[bookmark: OLE_LINK20]二、依据标准：符合GB/T10003-2008《普通用途双向拉伸聚丙烯(BOPP)薄膜》、QB/T 2358-1998《塑料薄膜包装袋热合强度试验方法》中设备的要求。
三、技术指标：
●1、双封头设计支持上下独立控温，热封温度：室温～280℃，控温精度：±0.5℃；热封压力：0.1MPa～0.6MPa（投标文件中提供宣传彩页扫描件或说明书扫描件）；
2、热封时间：0.1s～999.9s；
3、热封面尺寸长度≥300mm，宽度为10mm。
四、主要配置：主机1台，配套空压机1台。
五、备品备件：聚氨酯管10米，转接头10个，打印纸5卷。
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	光泽度仪
	一、主要用途：用于薄膜、油漆油墨、涂料的光泽度测量。
二、依据标准：符合GB/T 9754-2025《色漆和清漆 20°、60°和85°光泽的测定》、GB/T 8807-1988《塑料镜面光泽试验方法》、GB/T 10003-2008《普通用途双向拉伸聚丙烯(BOPP)薄膜》、QB/T 5076-2017《热封型双向拉伸聚对苯二甲酸乙二醇酯薄膜》中设备的要求。
三、技术指标：
●1、测量角度：（20.0±0.1）°，（45.0±0.1）°，（60.0±0.1）°，（85±0.1）°（投标文件中提供宣传彩页扫描件或说明书扫描件）；
2、光源：标准照明体C或D65；
3、测量光斑（mm）：（20°：≥10×10），（45°：≥10×13），（60°：≥9×15），（85°：≥5×36）
4、测量量程：（20°：0～2000GU），（45°：0～800GU），（60°：0～1000GU），（85°：0～160GU）；
四、主要配置：
主机1套，高/中/低光泽校正标准板各1套，校正白板1套。
五、备品备件：
另配高/中/低光泽校正标准板各1套，清洁工具（专用擦拭布）5盒。
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	平滑度仪
	一、主要用途：用于别克式纸和纸板表面平滑度的检测。
二、依据标准：符合GB/T 456-2002《纸和纸板平滑度的测定（别克法）》中设备的要求。
三、技术指标：
[bookmark: OLE_LINK55]1、测试面积：（10±0.05）cm2（验收指标，验收时进行验证）；
● 2、测试压力：（100±2）kPa；
[bookmark: OLE_LINK77][bookmark: OLE_LINK73][bookmark: OLE_LINK78]真空度测量范围：50.66kPa、48.00kPa和29.33kPa；
真空度测量精度：±0.07 kPa（投标文件中提供宣传彩页扫描件或说明书扫描件）；
[bookmark: OLE_LINK57]3、压板直径：≥45mm表面平整圆板；
[bookmark: OLE_LINK61][bookmark: OLE_LINK58][bookmark: OLE_LINK64]4、胶垫直径：≥45mm圆形或边长≥50mm方形；厚度：（4±0.2）mm，最大厚度变化：±0.05mm；硬度：(40±5)IRHD(国际橡胶硬度)；复元弹性：≥60%。
5、真空容器包括大真空容器和小真空容器，可抽真空至53.35kPa,并保持密封。
[bookmark: OLE_LINK71]大真空容器体积：(380±1)mL。小真空容器体积：(38±1)mL。
6、平滑度测量范围：至少覆盖4s～1400s，分辨力：≤1s。
四、主要配置：主机1台。
五、备品备件：胶垫10个，密封圈/密封件10个，保险丝5个。
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	薄膜条形取样器
	一、主要用途：用于批量剪裁塑料薄膜、软包装复合膜等材料等宽条形试样的专用仪器。
[bookmark: OLE_LINK48]二、依据标准：符合符合GB/T 1040.3-2006《塑料 拉伸性能的测定 第3部分：薄塑和薄片的试验条件》、GB/T 10003-2008《普通用途双向拉伸聚丙烯(BOPP)薄膜》、GB/T 4456-2008《包装用聚乙烯吹塑薄膜》中设备的要求。
三、技术指标：
1、取样长度：≥150mm；
[bookmark: OLE_LINK19]2、取样宽度：10±0.1mm和15±0.1mm（验收指标，验收时进行验证）；
3、连杆引导切割移动，弧面夹紧确保试样平铺无压痕折痕，一次性取样条数：≥10条。
四、主要配置：主机1台。
五、备品备件：取样刀片3套，每套不少于10片。
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	恒温恒湿试验箱
	一、主要用途：用于油漆涂料和包装材料产品温湿度测定。
二、依据标准：符合GB/T 9278-2008《涂料试样状态调节和试验的温湿度》、BB/T0048-2017《组合式防伪瓶盖》、GB/T41001-2021《密胺塑料餐饮具》；GB/T29333-2012《模内装饰（IMD）用硬化薄膜耐湿热老化性能测定方法》中设备的要求。
三、技术指标：
1、温度范围：至少覆盖-40℃～+150℃；湿度范围：至少覆盖20%～98%RH；
★2、温度波动度±0.5℃，温度偏差：±2℃，温度均匀度：±2℃，湿度偏差：±5%RH，湿度均匀度：±5%RH，湿度波动度：±3%RH（投标文件中提供宣传彩页扫描件或说明书扫描件）；
3、内箱尺寸：≥1000×800×1000（mm）；载物隔板：≥3层（验收指标，验收时现场进行验证）；
4、供水方式：自动循环供水系统，配一套专用水箱，带自动潜水泵和进水管系统装置；制冷方式：风冷；大门观察窗：中空玻璃；移动脚轮:4只移动脚轮，其中两只带刹闸；安全保护措施：独立工作室超温保护、加湿系统断水、制冷压缩机过载；
四、主要配置：恒温恒湿箱1台，循环水箱1台，过滤水机1台。
五、备品备件：专用电源线1根。
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	漆膜附着力试验仪
	一、主要用途：用于漆膜附着力测试。
二、依据标准：符合GB/T 1720-2020《漆膜划圈试验》中设备的要求。
三、技术指标
●1、空载压力为(200±10)g,负荷砝码质量(100±1)g、(200±1)g、(500±1)g（投标文件中提供宣传彩页扫描件或说明书扫描件）；
2、转针回转半径可调,标准回转半径为(5.25±0.05)mm；转针为HRC45～HRC50的合金材料，转针针尖半径为(0.05±0.01)mm；试验台丝杆螺距为(1.5±0.1)mm；
3、采用电动驱动，使工作台自动移动，转速：（80-100）r/min；
四、主要配置：漆膜附着力试验仪1台。
五、备品备件：砝码1套，钢针200个，4倍放大镜1个，软毛刷5个，马口铁板120mm×50mm×（0.2mm～0.3mm）100个，钢板120mm×50mm×（0.45mm～0.55mm）100个。
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	不透水仪
	一、主要用途：用于防水涂料不透水性能的测定。
二、依据标准：符合GB/T 19250-2013《聚氨酯防水涂料》 ；GB/T 16777-2008《建筑防水涂料试验方法》；GB/T23446-2025《喷涂聚脲防水材料》；GB/T 328.10-2007《建筑防水卷材试验方法第10部分沥青和高分子防水卷材不透水性》中设备的要求。
三、技术指标：
●1、测试压力范围：至少覆盖（0～0.6）MPa，压力表工作等级：≥2.5级，24小时内压力保持恒定（投标文件中提供宣传彩页扫描件或说明书扫描件）；
2、自动加压并自动恒压，工位≥3个，7孔透水盘内径92mm，四孔开缝盘内径112mm（验收指标，验收时现场进行验证）；
3、金属网型号：孔径0.2mm、（0.5±0.1）mm；
四、主要配置：不透水仪1台。
五、备品备件：7孔圆盘不少于3个、四孔开缝盘不少于3个。
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	漆膜磨耗仪
	一、主要用途：油漆漆膜的耐磨性试验。
二、依据标准：符合GB/T 22374-2018《地坪涂装材料》；GB/T23997-2009《室内装饰装修用溶剂型聚氨酯木器涂料》中设备的要求。
三、技术指标：
●1、荷重砝码：250±1g，500±2g，750±3g；
转盘转速：60/70±2(r/min)（投标文件中提供宣传彩页扫描件或说明书扫描件）；
2、两个橡胶砂轮外径：51.6±0.1 mm；两个橡胶砂轮厚：12.7±0.1 mm；两个橡胶砂轮砂轮内表面间距：53.0±0.5 mm；
3、砂轮型号：CS-17、CS-10、CS-10F、粘有P60砂纸的砂轮；
四、主要配置：
漆膜磨耗仪1台，CS-17、CS-10砂轮各4个，CS-10F、粘有P60砂纸的砂轮各两个。
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	双摆漆膜硬度计
	一、主要用途：用于油漆硬度的测定。
二、依据标准：符合GB/T 1730-2007《色漆和清漆 摆杆阻尼试验》中设备的要求。
三、技术指标：
●1、摆杆重量：120±1g，摆杆长度：500±1mm（投标文件中提供宣传彩页扫描件或说明书扫描件）；
2、摆动角从5°位移到2°在未涂漆玻璃上摆动时间为440±6s；
3、摆动时间能自动计时；
四、主要配置：双摆硬度计1台。
五、备品备件：20个玻璃板：90mm×120mm×（1.2～2.0）mm 。
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	不锈钢耐腐蚀试验仪
	一、主要用途：用于食品接触用不锈钢的耐腐蚀性能测试。
二、依据标准：符合GB/T 15067.2-2016《不锈钢餐具》中5.4条、GB/T 40356-2021《厨用刀具》中附录B规定中设备的要求。
三、技术指标：
●1、恒温水槽控温精度：60℃±2℃（投标文件中提供宣传彩页扫描件或说明书扫描件）；
2、试样夹具按规定周期上升与下降，周期速率为可调节，至少满足的2次/min-3次/min，可稳定运行6h后自动停止。
3、不锈钢试样每平方分米至少接触1L溶液，支撑架的初始位置、行程可调节；
4、用于盛装试验溶液的器皿、盖子、试样夹具、带插孔的上下支撑架等，应为玻璃或塑料材质；
四、主要配置：主机1套、4倍放大镜1个。
五、备品备件：热电偶测温仪（双通道）、夹具防滑垫10个，另配夹具、上下支撑架1套、工具箱1套。
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	刀叉强度试验仪
	一、主要用途：用于刀叉强度测试。
二、依据标准：符合GB/T 15067.2—2016《不锈钢餐具》中5.5条、GB/T 40356-2021《厨用刀具》中6.2.7规定中设备的要求。
三、技术指标：
●1、负荷（测试力）：20N±1N、25N±1N、30N±1N、100N±1N ，精度等级：≤1级（投标文件中提供宣传彩页扫描件或说明书扫描件）；
2、设备由平衡块（尺寸为89mm*30mm*15mm）、平行尺（尺寸为380mm*8mm）、刻度版（尺寸为80mm*350mm，外环角度50°）等部分组成。
3、试验装置具有防护装置。
四、主要配置：主机1套、砝码1套、防护罩1个。
五、备品备件：夹具防滑垫10个、工具箱1套。
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	锅类手柄疲劳强度测定仪
	一、主要用途：用于锅类产品手柄疲劳强度（手柄牢固性）的测定。
二、依据标准：符合GB/T 32432-2015《家用钢制锅具》、GB/T 29601—2025《不锈钢器皿》中设备的要求。
三、技术指标：
●1、测试速度：25次/min（投标文件中提供宣传彩页扫描件或说明书扫描件）；
2、运行次数可调节可显示，达到设定值后可自动停止；
3、水平表面材质：橡胶板，厚度≥5mm，邵氏硬度：50±10（验收指标，验收时现场进行验证）；
4、试验机平台高度可调节；
5、配备适用于单柄锅、双柄锅试样的夹具，高度、角度均可调节；
四、主要配置：
主机1台、适用于单柄锅、双柄锅试样的夹具各1套。
五、备品备件：装载物（氧化铝粉或石英砂）10kg、工具箱1套。
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	颈部疲劳强度设备仪
	一、主要用途：用于不锈钢厨具颈部疲劳强度的测定。
二、依据标准：符合QB/T 2174—2024《不锈钢厨具》中6.12规定中设备的要求。
三、技术指标：
1、夹具间距：90±1mm；
2、运动速率：17次/min；
3、运动行程：30±1mm；
●4、试验力值：100N,精度等级：≤1级（投标文件中提供宣传彩页扫描件或说明书扫描件）；
5、试验次数可调节可显示，达到次数后可自动停止。
四、主要配置：
主机1台，夹具1套。
五、备品备件：
工具箱1套。
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	锋利度与耐用度试验测试仪
	一、主要用途：用于不锈钢刀具锋利度与耐用度的测定。
二、依据标准：符合GB/T 40356—2021《厨用刀具》中附录C、GB/T30769-2014《不锈钢水果刀》附录A规定中设备的要求。
三、技术指标：
●1、切割介质与刀刃之间的作用力50N；切割介质夹宽10mm，高50mm；切割点离介质夹3mm±0.2mm。（投标文件中提供宣传彩页扫描件或说明书扫描件）；
2、切割速度：≥50mm/s，切割行程0-50mm，切割量程0-50mm；
3、切割材料上下夹紧力可调节（0~200N），采用A介质上下夹紧力为200N±2.5N ，采用B介质上下夹紧力为130N±2.5N；
4、刀座夹具0-200mm可调节；
5、试验次数可调节可显示，达到次数后可自动停止。
四、主要配置：
主机1台。
五、备品备件：
A类介质(符合GB/T 40356—2021《厨用刀具》中附录C4.1规定)、B类介质(符合GB/T 40356—2021《厨用刀具》中附录C4.2规定)、工具箱1套。
	1
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	20 
	手柄牢固性试验机
	一、主要用途：用于钢制锅具手柄牢固性的测定。
二、依据标准：符合GB/T 40356—2021《厨用刀具》中6.2.8、QB/T 2174—2024《不锈钢厨具》中6.7.2规定中设备的要求。
三、技术指标：
●1、拉力范围：0-450N可调节，力值允许误差±1N（投标文件中提供宣传彩页扫描件或说明书扫描件）；
2、扭矩值可设置为：2.3N·m、3.7N·m、4.5N·m、6.78N·m、9.0N·m、11.0N·m等；
3、夹具与刀柄位置可调节，施加作用力的时间可设置；
四、主要配置：
主机1台，夹具1套。
五、备品备件：
工具箱1套。
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	21 
	粗糙度测试仪
	一、主要用途：用于不锈钢和薄膜等产品表面粗糙度的测定。
二、依据标准：符合GB/T 40356—2021《厨用刀具》中6.2.3、GB/T13542.2-2021《电气绝缘用薄膜 第2部分：试验方法》中第9条规定中设备的要求。
三、技术指标：
●1、测量范围Ra：0.005μm-16μm，示值精度：0.001μm，示值误差：±10%；示值重复性：±3%。（投标文件中提供宣传彩页扫描件或说明书扫描件）；
2、触针（测针）针尖半径为2μm±0.5μm和5μm±1μm；
3、手持式、液晶显示、测试时触针（测针）在试件表面可移动。
四、主要配置：
主机1台，触针2根。
五、备品备件：
粗糙度标准试块、测试探头保护套、工具箱1套。
	1
	工业



[bookmark: _Toc12179]三、其他要求
1.中标人提供软、硬件设备的现场安装、调试和开通，并保证整个系统的正常运行；保证不同时期提供的同类设备（软件、硬件）兼容，所供设备在使用之前，必须提供现场培训。 
2.质保期内设备的软件升级、硬件保修由中标人承担。普通国产设备，质保期内，原生产厂提供全机免费保修。所有费用均包含在投标人的投标报价中，中标后采购人不再另行支付任何费用。 
3.任何出具检测数据的仪器设备在安装调试阶段或仪器设备验收前，中标人（供应商）应需免费提供一份委托方为采购人（安徽省产品质量监督检验研究院）名义的检定/校准合格证书一份，且计量参数指标为采购人确认合格。需在本地安装或移动后影响计量性能的仪器设备，应提供本地量值溯源机构的检定/校准合格证书一份（本地机构不具备量值溯源能力的除外）。 
4.根据设备安装的复杂程度，需现场装配、安装的大型设备，以及设备本身所需水、电、气安装条件超过实验室原有的基本配置，设备供应商应通过现场勘察，并与相关实验室进行沟通，该部分费用包含在投标报价中，由中标人负责实施。
[bookmark: _Toc8438]四、报价要求
本项目报总价，投标报价包括本项目需求的全部货物及所需附件购置费、包装费、运输费、人工费、保险费（如有）、安装调试费、各种税费、资料费、售后服务费及完成项目应有的全部费用。
[bookmark: _Toc5724]五、备品备件及专用工具
[bookmark: _Toc7851][bookmark: _Toc455587093][bookmark: _Toc455587277][bookmark: _Toc445554752]1.备品备件：中标人提供能够满足质量保证期内的设备维修要求的备品备件，备品备件应是新品。
[bookmark: _Toc15530]2.专用工具：中标人提供设备安装、调试、验收、维修、保养所必要的专用工具、仪器、仪表等工具。
[bookmark: _Toc532199625][bookmark: _Toc11418][bookmark: _Toc455587278][bookmark: _Toc445554753][bookmark: _Toc455587094]六、安装调试、验收试验及质量保证
[bookmark: _Toc29429]1.中标人在设备安装地点负责安装、调试。
[bookmark: _Toc16786]2.具体设备验收标准和程序按采购人要求执行，下列验收程序可参照执行：
[bookmark: _Toc1056]2.1 采购人和相关部门按照招标文件和投标文件承诺进行验收。招标文件没有规定和投标文件没有相应承诺的，按照下列原则进行验收：有国家标准的按照国家标准验收，没有国家标准的按行业标准验收，无行业标准的按地方或企业标准验收，中标人予以配合。涉及需要由质检或行业主管部门验收的项目，采购人须约请相关部门和专家参加项目验收。所有需要质检部门进行检测才能使用的设备，投标报价中必须包含首次检测费用。
[bookmark: _Toc14068]2.2货物在验收时，中标人应提供发票、制造厂家出具的产品合格证书、装箱清单等,涉及进口的部件须提供中国海关进口货物报关单、完税证明及商检证明等材料；提供有关货物的保养修理所需的各种随机工具及全部有关技术文件（外文应提供中文翻译资料，下同）、操作使用说明书、质保书、保修证明、维护手册及技术性指导资料以及根据中国相关法律规定制造、销售报价货物（包括主要部件和材料）所必备的各种证书 (如产品质量检验报告、国家相关检测机构出具的检验报告等）等文件汇集成册交付采购人和应由中标人提供的必要文件。
[bookmark: _Toc24043]2.3 中标人应根据采购人使用单位的技术要求提供相应的产品。由中标人所提供的设备部件间的连线和插接件均应视为设备内部器件，包含在相应的设备之中。
[bookmark: _Toc24031]2.4 运行测试及最终验收。在系统安装、调试结束后，采购人对其进行全面的测试，对测试中暴露出来的问题，中标人应及时进行整改，系统最终测试完毕经验收合格后，采购人应向中标人签发最终验收证明。
[bookmark: _Toc9709]2.5 中标人应向采购人提供安装调试过程中的各种文档资料,以便采购人今后能掌握操作和维护方法。依据合同与合同有关条件、本招标文件的技术规范、系统配置要求、设备技术文件和系统说明书，以及国家和省部级等要求进行验收，验收分为预验收和竣工验收。
[bookmark: _Toc17072]3.如设备在验收时有一个或多个指标未能达到要求而属于中标人责任时，则中标人自费采取有效措施，在规定时间内使之达到保证指标。如在规定的时间内仍达不到合格标准时，则中标人应向采购人赔偿。
[bookmark: _Toc532199626][bookmark: _Toc26512]七、包装运输
[bookmark: _Toc14762][bookmark: _Toc445554754][bookmark: _Toc455587279][bookmark: _Toc455587095]1.中标人负责设备包装、办理运输和保险，将设备安全运抵交货地点。
[bookmark: _Toc10904]2.设备制造完成并通过试验后应及时包装，否则应得到切实的保护，确保其不受污损。
[bookmark: _Toc26055]3.在包装箱外应标明采购人的订货号、发货号。
[bookmark: _Toc32577]4.各种包装应能确保各零部件在运输过程中不致遭到损坏、丢失、变形、受潮和腐蚀。
[bookmark: _Toc13041]5.包装箱上应有明显的包装储运图示标志。
[bookmark: _Toc13306]6.整体产品或分别运输的部件都要适应运输和装载的要求。
[bookmark: _Toc18238]7.随产品提供的技术资料应完整无缺。
[bookmark: _Toc532199627][bookmark: _Toc19176]八、技术培训
[bookmark: _Toc11077]1.为使合同设备能正常安装和运行，由中标人提供相应的技术培训，并免收采购人培训费用。培训内容应与工程进度相一致。
[bookmark: _Toc9488]2.培训的时间、人数、地点等具体内容由买卖双方商定，内容至少包括：设备原理、使用、维护、运行操作、常见故障处理等。
[bookmark: _Toc25081][bookmark: _Toc532199628]九、质保及售后服务
[bookmark: _Toc31632]1.自双方签订《验收报告》起进入免费质保期。
[bookmark: _Toc4165]2.在质保期间内，非采购人过失和故意并且在正常使用的情况下发现商品有缺陷，中标人将免费修理或替换该设备；在质保期间内，非采购人过失和故意并且在正常使用的情况下设备发生故障，中标人应及时提供免费服务。

