采购需求
前注：
[bookmark: _Hlk16461016]1.根据《关于规范政府采购进口产品有关工作的通知》及政府采购管理部门的相关规定，下列采购需求中标注进口产品的货物（科研仪器设备）均已履行相关论证手续，经核准采购进口产品，但不限制满足招标文件要求的国内产品参与竞争。未标注进口产品的货物均为拒绝采购进口产品。
2.下列采购需求中：
（1）如属于《节能产品政府采购品目清单》中政府强制采购的节能产品，则投标人所投产品须具有市场监管总局公布的《参与实施政府采购节能产品认证机构目录》中的认证机构出具的、处于有效期内的节能产品认证证书。
（2）如涉及商品包装和快递包装，投标人应当执行《关于印发〈商品包装政府采购需求标准（试行）〉、〈快递包装政府采购需求标准（试行）〉的通知》（财办库〔2020〕123号）、《安徽省财政厅关于贯彻落实政府绿色采购有关政策的通知》（皖财购〔2023〕853号）的要求，提供符合需求标准的绿色包装、绿色运输，同时，采购人将对包装材料和运输环节作为履约验收条款进行验收。
3.下列采购需求中：标注▲的产品（核心产品），投标人在投标文件《主要中标标的承诺函》中填写名称、品牌、规格、型号、数量、单价等信息。
[bookmark: _Toc292361325][bookmark: _Toc1452677390][bookmark: _Toc1899401549][bookmark: _Toc2025078090][bookmark: _Toc1437377518_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc1064185329][bookmark: _Toc337877615][bookmark: _Toc382548620]一、采购需求前附表
	序号
	条款名称
	内容、说明与要求

	1
	付款方式
	（1）合同签订并收到中标人提供的等额预付款保函或其他担保措施后，采购人支付合同价款的70%；
（2）所有设备安装调试完毕且经过验收合格正常使用后一次性付清剩余合同价款。
注：
（1）本项目要求中标人提供预付款保函或其他担保措施。
（2）付款前中标人须按要求开具有效的发票。
（3）预付款保函形式：银行保函、担保机构担保。
（4）预付款保函递交要求：①如采用银行保函，银行保函应为银行出具的见索即付无条件保函。且应将原件交至采购人保管。②如采用担保机构担保，应为经地方金融监督管理局备案的融资担保机构出具的见索即付无条件担保，且应将原件交至采购人保管。

	2
	供货及安装地点
	安徽农业大学，具体按采购人指定。

	3
	供货及安装期限
	
	序号
	货物名称
	供货及安装期限

	1
	蛋白液相分析仪
	合同生效后，30个日历日内完成供货、安装、调试、培训等所有工作内容。

	2
	发酵罐
	合同生效后，60个日历日内完成供货、安装、调试、培训等所有工作内容。

	3
	全自动菌落计数仪
	合同生效后，30个日历日内完成供货、安装、调试、培训等所有工作内容。

	4
	超低温冰箱
	合同生效后，30个日历日内完成供货、安装、调试、培训等所有工作内容。

	5
	制冰机
	合同生效后，30个日历日内完成供货、安装、调试、培训等所有工作内容。

	6
	高压灭菌器
	合同生效后，30个日历日内完成供货、安装、调试、培训等所有工作内容。




	4
	免费质保期
	自验收合格后1年。
注：免费质保期从验收合格之日起开始计算。


[bookmark: _Toc626387511][bookmark: _Toc58935147][bookmark: _Toc1693477008][bookmark: _Toc369119811][bookmark: _Toc717369146][bookmark: _Toc1715351726][bookmark: _Toc302804901][bookmark: _Toc1191965283_WPSOffice_Level2]二、货物需求
（一）货物需求说明
	需求内容类别
	标识符号
	投标要求

	重要指标项
	★
	评分项，详见“第四章评标方法和标准”中评分细则。

	无标识项
	
	符合性审查项，5项以上（不含5项）负偏离或未响应，将导致投标无效。

	注：
1.如某项标识中包含多条技术参数或要求，则该项标识所含内容均需满足或优于招标文件要求，否则不予认可。
2.“所属行业”栏标注为“/”的项为所投产品配套的工程或服务，无需在《中小企业声明函》中列明。



（二）货物需求清单
针对下表货物需求清单中要求在投标文件中提供证明材料的参数，货物需求清单中明确证明材料类型的，按货物需求清单中的要求提供；货物需求清单中未明确证明材料类型的，证明材料包括产品技术白皮书、产品技术说明书、产品彩页（产品功能截图）、厂家（制造商）官网截图、第三方机构出具的带有CMA标识的检测报告，提供其中之一即可。未按以上要求提供证明材料的视为负偏离或未响应（为便于评审，建议投标人对证明材料中的关键参数进行标注）。
	序号
	货物名称
	技术参数及要求
	数量
（单位）
	所属
行业
	备注（进口或强制节能）

	1
	▲蛋白液相分析仪
	一、运行要求
1.电力供应：单相220V10%，50-60 Hz。
2.工作温度：4℃-35℃。
3.相对湿度：20%-95%，没有冷凝水。
二、配置清单
系统泵        1个；
压力检测器    1个； 
紫外检测器    1个； 
电导检测器    1个； 
温度检测器    1个；  
pH检测器     1个；
组分收集器    1个；
三、技术规格
1.系统泵
1.1全自动微量柱塞泵，双泵四泵头，每组泵配置除气阀；
★1.2 单泵流速：0.001–36 ml/min，双泵叠加运行流速范围0.001-72ml/min；流速准确度：±1.5%，精密度：0.5% RSD，压力范围：0–20MPa(200bar，2000psi)；（投标文件中提供证明材料）
1.3 梯度类型：线性，等度，阶梯梯度，在线修改梯度比例；
2. 压力检测器
2.1 系统压力传感器：量程0-20MPa，检测运行时整个系统的压力值；
2.2 柱前，柱后压力传感器：量程0-6MPa，检测运行时柱管和填料的实际压力；
3. 紫外检测器
★3.1 采用氘灯作为光源，波长范围：四波长检测器，190-400nm，可以同时检测波长范围内任意4个波长；检测范围：0~2 AU，显示范围：-6~+6AU，波长精度：±1nm，重复性：±0.5nm；（投标文件中提供证明材料）
3.2 漂移：1mAU/Hr，噪音：±0.16mAU/min；
流通池耐受压力：0-2Mpa(20bar，290psi)；
3.3 光程可调，出厂为2mm；
3.4 光源和流动池分开设计，避免光源过热对样品的影响；
4. 电导检测器
4.1 检测范围：0.001-999.9mS/cm；
4.2 电导精确度：±2%(0.3-300mS/cm校准范围内)；
4.3 实时自动检测，内置温度传感器，利用校正因子做自动校正。
5. 温度检测器
5.1 温度范围：4-70℃；
温度准确度：±1.5℃在4-45℃之间；
6. pH检测器
6.1 检测范围：0-14；
6.2 精度：使用范围2-12，精度为±0.1pH单位；
6.3 pH计探头压力：0-0.6Mpa(6bar，87psi)；
6.4 进样阀：1个，无需更改管线连接方式，可实现装载上样之间的转换，进样阀需要配备样品泵升级接口，样品泵软件升级支持自动阀控制，不需要再次添加阀门。
6.5缓冲液入口阀：2个入口阀，A泵8个，B泵2个，每个泵最少拓展至2个流路；
6.6柱阀：1个，至少支持层析柱4柱位选择，正流、反流和旁路在线流路切换；
6.7收集阀：1个，12个出口，一个位置与收集器相连，实现多样品的收集，一个位置接废液，其余出口可实现体积阀收集；
6.8混合器：1个，磁力搅拌单腔动态混合器。混合腔体积不小于2ml；
6.9反压阀：1个，置于紫外检测器之后，使系统增加一定压力，反压可手动调节；
★7.组分收集器：单独控制液晶屏，收集器可以独立工作，并可以与其他色谱类液相联用。可自动排出延时体积，配2种规格的收集架：15ml离心管不少于70个、1.5ml离心管不少于60个，同时支持96孔板收集，无需更换托盘。收集器具有模拟输入接口，具备液晶屏单独控制功能，可以独立使用以及第三方仪器联用。（投标文件中提供证明材料）
★8.配备智能电子管理显示系统，实现设备状态、期间核查、维护保养等信息；无频闪，无蓝光；支持WIFI/蓝牙模式；2.4G网络覆盖，接收功率-85dBm/半径15m的圆内；7彩色，分辨率：≥640*400，可视角度＞170°；（投标文件中提供证明材料）
四、控制软件功能
1.软件需包含至少：管理器模块、方法编辑模块、系统控制模块、数据处理模块四个功能模块，且各个模块可以同时工作；
2.正版中文操作系统，系统可中英文切换，软件可在中文系统下流畅运行，自动记录，显示，保存所有操作；
3.具备多级用户管理模式，可对用户进行用户组分类，不同用户组可设定不同级别的使用权限；
4.可以通过自动程序和手动控制两种方法进行上样、洗脱、检测、收集、CIP等操作；自动方法程序运行时能够手动中断和改变正在运行程序的参数；
5.软件能够通过日志记录操作过程，并可进行追踪和查询；
6.支持数据库，可自动/手动备份，保证数据安全；
7.生成的电子批报告或数据为PDF格式，可保存、转移、打印，电子批报，数据导出层析系统可用通用软件打开；
8.方法编辑界面支持模块编辑和文本编辑，具备流程化通用bolck，支持全部手动命令，自行编程，有编写好的单一命令，插入即可，方便工艺开发；
9.可新建自定义方法模块，添加至个人模块库中，在进行方法模块编辑时直接插入；
10.运行方法时可以显示TEXT脚本的运行状态（已经运行，正在运行和未运行的命令显示），运行方法时无需脚本，直接显示当前运行状态和进度，并随时预览整个方法能力；
★11.图形交互式界面，通过颜色指示当前运行流路，并显示实时监控数据，流路图可以便捷手动控制操作变更流速，梯度，清零，阀位置操作，支持手动监视，方法编辑拥有通用block,通用block具有全部手动命令调用功能。（投标文件中提供证明材料）
12.系统控制界面可同时实时显示运行数据、曲线图谱、流控图、运行日志，数据和曲线显示颜色可自行更改；
13.可实时方法编辑，在线修改各种参数，支持 Scouting、方法序列等，可实现无人值守；
手动运行的方法也可储存，便于实验后的查找，可自动保存不少于50个手动结果，如果需要长期保存可以自动更改名称和保存路径；
14.数据处理可对数据实现积分、比较、平移、导入、导出等多种操作；
15.软件需具有柱库信息功能，可以录入填写层析柱规格、填料类别、装填高度、线性流速，自动计算体积流速、最大耐受压力等参数于柱库列表信息中；
断电重连可以继续运行断电前的方法程序进度。
★16.软件支持单台电脑软件同时控制多台设备运行，最大支持≥10台设备同时运行，支持对单台设备实时控制。软件运行方法和结果文件支持通用。（投标文件中提供证明材料）
	2套
	工业
	/

	2
	发酵罐
	1.主要功能（用途）：微生物发酵。
2.设备组成：
2.1主件：发酵系统；
2.2辅件：灭菌系统、空气除菌系统；
3.性能（技术参数）：
3.1罐体系统：罐体材料采用耐高温硅硼玻璃+不锈钢，上部玻璃便于直接观察反应器内料液表观变化，工作体积≥5L，装液系数60~80%，在位蒸汽自动消毒；
3.2罐盖：ph、do、消泡、温度等电极插口、接种口、3路补料口等视镜灯口、备用口；径高比：1：2.2-2.5；
★3.3搅拌控制：搅拌方式可采用强磁力下搅拌，采用生物离心提升式搅拌技术，马达与罐体分离设计；转速范围：（50-1000rpm）±5%，交流伺服马达。（投标文件中提供证明材料）
3.4温度控制:范围:冷却水温度（+5℃～65℃）±0.2℃；夹套水浴电加热，自动控制；
3.5通气控制：过滤器无菌过滤，精度0.2µm，流量计在线控制，范围0-10L/min；
3.6 PH控制：PH电极、变送器、屏蔽导线检测，蠕动泵自动控制，自动控制，自动计量。
显示范围：（0.00~14.00）±0.01，控制范围：（2.00~12.00）±0.02，配接蠕动泵自动添加酸碱液；
3.7 DO控制：变送器、电极、屏蔽导线检测，rpm、补料等参数进行关联控制。测量范围（0~100%）±3%,分辨率0.1%；
3.8消泡控制：全自动PID测控与报警，蠕动泵自动控制，灵敏度100-100000Ω；
3.9补料控制：
3.9.1 全自动设定程序控制补料，蠕动泵自动控制，自动流加并计量。
3.9.2 DO关联控制，补料自动变量控制。采用变速蠕动泵,步进式电机驱动。
3.9.3转速0~100转/min之间随意调节，非占空比调节,补料范围：0.1-100ml/min；支持恒速补料、变速补料（梯度/阶段/线性）和指数补料多种补料模式。
3.9.4补料泵的步进控制设置能够以xls格式进行存储和调用，补料蠕动泵的步进控制段数应不少于50段，步进控制过程，能够做到图形化显示；能同时显示步进控制的时间和整个发酵的时间。
3.9.5流加方式要求具备指数流加，pH-Stat，DO反馈流加，分段式补料模式功能； 
3.10控制系统：
3.10.1具有≥10.4英寸触摸屏显示和操作，有USB接口，可拷贝数据EXCEL打开；
3.10.2控制参数：温度、搅拌转速、pH、溶氧、补料、消泡、空气流量。显示参数：温度、搅拌转速、pH、溶氧、补料、消泡、空气流量、发酵液称重、排气O2、排气CO2、CER、OUR、kla、RQ、菌量、糖、氮、补料、效价等；
3.10.3 不锈钢控制器配置发酵专用控制软件，≥11英寸彩色液晶工控显示器，实时显示发酵过程中各检测指标值；
★3.10.4配置发酵尾气在线检测系统软件，在线运算CER\OUR\RQ\KLa代谢过程参数，也能实时显示。（投标文件中提供证明材料）
3.10.5管道焊接要求：配管：不锈钢，内外表面粗糙度均为Ra≤0.4μm；全自动焊，焊缝要求表面宽窄均匀，无毛刺，焊缝无偏移，做不低于20%的内窥镜检测；错边：≤管壁厚15％，外凸（焊缝余高）：≤0.5mm，内凸：≤管壁厚15％；冷却水、蒸汽管路做保温。
3.11配置清单
3.11.1静音无油空压机排气量150L/min，1台；
3.11.2蒸汽发生器:7KW//380V，自动加水系统，额定产汽量：34.4kg/h，1台；
3.11.3 304不锈钢控制柜(≥11英寸显示屏)，1台，控制柜；
3.11.4 5升反应器、5升反应器 各1台；
3.11.5空气过滤器4个；
3.11.6硅胶管20m；
3.11.7补料瓶：250ml 2个、500ml的1个，1000ml的1个；
3.11.8呼吸过滤器20个；
3.11.9 PH电极1支、DO电极1支。
	2套
	工业
	/

	3
	全自动菌落计数仪
	一、照明系统
1.全封闭钢铝合金机箱，确保光密闭；
2.平皿载样舱：铝合金框，下拉式隔断窗；
3.雾光漫反射照明：≥96颗LED列阵与纳米光反射材料构成，色温变化范围：3100K－5800K，照度范围 50-—7000 Lux，LED寿命≥20000 hr；
4.复式悬浮暗视野照明：白光LED与蓝光LED交织混合，宽带逆射；
5.白色凌透底光照明：由白色LED背光模组光源、反射板、导光板构成；
★6.光源控制器：隐形弹吸式控制面板，≥5路照明选择开关、≥4通道无级亮度调节、≥双通道色温调节。可自由切换、选择单一模式照明或组合模式照明。具备254nm紫外光源用于腔体消毒以及紫外诱变。（投标文件中提供证明材料）
二、数字成像
1.专业型CMOS相机：芯片尺寸1/2.4＂；CMOS物理像素≥850万,≥3328×2548；单个像素尺寸≥1.67×1.67µm；
三、菌落分析模块
★1. 快速菌落统计：滚轮参数调节统计（≥4种），包括：均质平皿、背景不均、微小菌落、彩色背景；一键响应统计（≥3种），包括：单色统计、霉菌统计、反式统计；（投标文件中提供证明材料）
2.高级菌落统计
2.1 动态调节统计：可对统计结果进行动态调节修正，快速获取最佳统计效果；
2.2 偏差预估统计：适用于菌落颜色多且复杂的情况；
2.3 水平集多模型算法：搜索运算，获取最佳图像分割效果，适应培养基背景变换；
2.4 特定菌落统计：根据菌落色泽、大小、轮廓特征，识别特定菌落；
2.5 反式统计：适合平皿背景均匀的培养基；
2.6 杂菌、杂质剔除：根据形态、尺寸、颜色的区别，进行自动杂菌、杂质剔除；
3.基本菌落计数功能
3.1 平皿类型：倾注、涂布、膜滤、3M纸片；
3.2 全皿菌落统计：菌落总数统计；
3.3 区域选择统计：可选择圆形、矩形、任意圈定区域进行统计；
3.4 多域平行统计：一次性多区域同步统计；多区域统计；
3.5 直径分类统计：设置直径范围，统计特定大小的菌落；
3.6 鼠标点击统计：快速标记、添加菌落，适合培养皿边缘菌落的计数；
3.7 菌落粘连分割：自动分割相互粘连的菌落，链状菌落由用户选择分割或不分割；
3.8 网格滤膜与3M测试片
黑色实线网格一键统计；3M细菌总数测试片、3M金黄色葡萄球菌测试片：一键统计；3M大肠菌群测试片、3M大肠杆菌/大肠菌群快速测试片：一键统计+人工选择；
4.功能要求
4.1 网格清除：消除滤膜网格背景干扰；
4.2 人工计数修正：添加或删除菌落；
4.3 排除污染区域：鼠标勾勒任意污染区域，自动剔除污染区域的菌落数；
4.4 背景文字消除：自动消除记号笔干扰；
4.5人工粘连分割：手动分割多重粘连菌落；
4.6参数自动换算：培养皿直径、样本稀释度输入，实现自动换算；
4.7文字、图形标注：各类绘图工具和中英文文字嵌入；
5.标定与测量
5.1 仪器标定：仪器自带标定、人工修正标定；
5.2 一键式快速测量：一键测定大菌落，适合真菌、放线菌的单菌落分析；
5.3 全皿自动测量：全皿菌落的等效直径、面积、长短径、周长、圆度分析；
5.4 多向标尺测量、手动精确测量：长度、角度、弧度、面积、弧线、任意曲线；
四、数据安全与管理
★1.管理、操作、复核多重架构，分设职能与权限；（投标文件中提供证明材料） 
2.单皿数据记录：实测菌落数、面积换算菌落数、稀释度换算菌落数、各菌落形态参数、大小分级统计数、区域统计数；
3.电子数据记录：样本来源、编号、稀释度、平皿图片、识别效果、计数值、所用统计工具、参数设置、修正情况；
4.电子数据自动存储或以PDF或Excel格式打印输出；
五、配置清单
1.主机1台；
2.菌落分析软件1套；
3.控制终端1套（投标人需在投标响应表6.2技术响应表中列出所投产品品牌和型号，否则视为本条参数未响应），配置不低于：双核CPU/4G内存/1T硬盘/21.5英寸显示屏，正版操作系统。
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	超低温冰箱
	一、功能要求：保存病毒、病菌、红细胞、白细胞、皮肤、骨骼、生物制品、远洋制品、电子器件、特殊材料的低温试验等。
二、技术要求及配置： 
2.1工作条件：环境温度（10～32）℃，环境湿度:（20～80%）RH，工作电压：（198～242）V，频率：(50±1)Hz。
2.2样式：立式。
2.3有效容积:≥398L。
2.4温度控制：高精度微电脑温度控制系统，适用范围在-40℃～-86℃范围内，控温精度0.1℃。
2.5显示：≥7英寸高性能LCD触摸屏，显示精度0.1℃，动态实时显示箱内温度、系统设定温度、环境温度、报警状态、时间等参数信息，且可连接蓝牙与WiFi，具备样本存取管理，温度数据查看及数据曲线，设置与留言板功能。
2.6具备状态运行指示圈，正常运行时和温度异常时，温度外圈颜色会进行变化。
2.7安全存储：≥12种声光报警系统（包括：数据通讯故障、箱门打开超时、环温传感器故障、冷凝传感器故障、温度传感器故障、箱内高温报警、箱内低温报警、冷凝器高温报警、环温高温报警、低电量报警、电池电量检测故障、断电报警等）。
2.8具有开机延时和停机间隔保护功能，屏幕锁定和密码保护功能，防止随意调整运行参数。
2.9 配置高效压缩机，整机稳定运行功率小于500W，配置低噪音风机。冷凝器散热风机可根据压缩机运行状态智能开停。
2.10 25℃环温时，单日耗电量≤7.6KW.h/24h。
2.11一体式把手门锁设计，配置外挂锁孔，可加双挂锁。
2.12 25℃环温时，空载降温到-81℃时间≤4h。
2.13保温材料：采用高性能VIP真空绝热材料，VIP保温板厚度≥20mm，箱体发泡层≥130mm。2个发泡压扣式内门，双层发泡保温外门，外门≥4道密封，内门≥两道门封，整机≥6道门封。
2.14 25℃环温，空载稳定运行断电回温至-50℃时间≥210min。
2.15箱体材料：结构钢板，经防腐磷化、喷涂工艺。 
2.16内胆材料：镀锌板喷涂，抗腐蚀。
2.17配置翅片式冷凝器。 
2.18自动加热门体平衡孔设计。 
2.19 配置2个温度测试孔，方便测试箱内温度及穿孔实验。
2.20配置USB模块，可用于记录、导出箱内温度数据、运行曲线及操作记录等数据，数据可保存10年以上。
2.21配置蓄电池，断电状态可持续为温度报警、USB端口供电。
2.22可存储2英寸标准冻存盒≥300个，2ml标准冻存管≥30000支。
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	制冰机
	1.冰块形状：碎花型；
2.制冰方式：旋转挤压式；
★3.用水量：≤0.16m3/天，制冰量：≥130kg/天，贮冰量：≥28㎏；储冰室内部、贮水舱及门把、冰铲等手接触部分均采用ABS树脂抗菌材料；（投标文件中提供证明材料）
4.环境温度范围：5～35℃；
5.外箱材料：前板：带有透明涂层不锈钢板；
侧板：不锈钢板；
顶盖板：不锈钢板，可兼用操作台面；
后封板：电镀锌钢板；
采用抗菌不锈钢，防止生锈； 
6.隔热层：硬质聚胺酯泡沫；
7.压缩机：300W,全密闭型；
8.制冷剂：R404A；
9.电源：220V，50Hz，单相；
10.配管尺寸：供水口R1/2英寸；制冰和储冰排水口R3/4英寸；
11.高温报警：冷凝器过滤网有污垢或环境温度过高或排气口无法排气或进气口排气口堵塞，显示报警代码；供水异常：过滤器过滤网堵塞或水压明显降低，显示报警代码；上部轴承和机械密封条寿命当上部轴承和机械密封条需要更换时，显示报警代码； 
★12.维护配件：可单独抽出更换的制冷单元，可调节脚：≥4个（70-105mm可调）；（投标文件中提供证明材料）
13.外门：带有透明涂层的不锈钢板；门封条设计，使箱门紧闭，门封条内加有防霉剂，以防止霉变发生；
14.操作控制面板：可进行制冰、排水供水控制，面板上装有温度报警装置，可进行强制排水。 
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	高压灭菌器
	1、罐体有效容积：≥80L。
2、翻盖式高压蒸汽灭菌器，最高使用温度为135℃，可以作为蛋白改质之用，不管是通常的灭菌还是培养基和液体的灭菌，或者是培养基的溶解都能简单设定操作，也可以任意进行工程设定，反复运行。
★3、配备≥7英寸中、英等语言彩色触摸屏控制器，具有手动上下翻盖开启式（附有安全锁定机构），安全装置包括：传感器异常、SSR短路、加热器断线、防止空烧（液胀式温控器）、冷却水壶未设置警告、压力盖锁定异常、记忆异常、压力安全阀（0.255MPa）。（投标文件中提供证明材料）
4、设有三重压力盖开启保护锁。
5、灭菌器内腔采用3mm厚不锈钢制作，表面经镜面抛光、防腐处理。设计使用寿命≥20年。
★6、运行模式：器具灭菌模式，液体灭菌模式，灭菌保温模式，溶解保温模式。最高使用压力：≥0.26MPa、设计压力：≥0.42MPa，设计温度≥151℃，压力表和压力安全阀都可方便的进行拆卸，以便校验。温度控制、显示精度：0.1℃；使用温度范围：45--135℃；45-80℃（预热温度）；45-60℃（保温工程）； 60-110℃（溶解工程）；105-135℃（灭菌工程）。（投标文件中提供证明材料）
7、使用环境温度：5-35℃。
8、排气阀：全开放用和慢开放用各一个。
9、冷却风扇：轴流风扇马达。
10、控制器：微电脑PID控制，对话型输入型式，避免重复输入；上下键数码设定显示。
★12、搭载定时开始和预热功能（任意模式）：定时0或者1分—999小时59分，分辨率：1min/1h。（投标文件中提供证明材料）
13、其他功能：预约功能、记忆功能、预热功能、强制冷却功能、警报发生记录功能、时间显示、语言（中、英）切换功能。
14、配置清单：主机1台，提篮2个（344×300mm），蒸汽接收杯1个，冷却水壶1个，加热器挡板1个，过滤塞1个，排水管1根，抱箍1个，灭菌效果测试卡30片，长臂夹。
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[bookmark: _Toc13384869][bookmark: _Toc902728931][bookmark: _Toc1061105159_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc1520309192][bookmark: _Toc1900587714][bookmark: _Toc1814319857][bookmark: _Toc49042126][bookmark: _Toc1101062245]三、报价要求
本项目报总价，投标报价包括本项目需求的全部货物及所需附件购置费、包装费、运输费、人工费、保险费、安装调试费、各种税费、资料费、售后服务费及完成项目应有的全部费用。
四、备品备件及专用工具
[bookmark: _Toc445554752][bookmark: _Toc455587093][bookmark: _Toc455587277]1.备品备件：中标人提供能够满足质量保证期内的设备维修要求的备品备件，备品备件应是新品。
2.专用工具：中标人提供设备安装、调试、验收、维修、保养所必要的专用工具、仪器、仪表等工具。
[bookmark: _Toc532199625][bookmark: _Toc455587278][bookmark: _Toc455587094][bookmark: _Toc445554753]五、安装调试、验收试验及质量保证
1.中标人在设备安装地点负责安装、调试。
2.具体设备验收标准和程序按采购人要求执行，下列验收程序可参照执行：
2.1 采购人和相关部门按照招标文件和投标文件承诺进行验收。招标文件没有规定和投标文件没有相应承诺的，按照下列原则进行验收：有国家标准的按照国家标准验收，没有国家标准的按行业标准验收，无行业标准的按地方或企业标准验收，中标人予以配合。涉及需要由质检或行业主管部门验收的项目，采购人须约请相关部门和专家参加项目验收。
2.2货物在验收时，中标人应提供发票、制造厂家出具的产品合格证书、装箱清单等，涉及进口的部件须提供中国海关进口货物报关单、完税证明及商检证明等材料；提供有关货物的保养修理所需的各种随机工具及全部有关技术文件（外文应提供中文翻译资料，下同）、操作使用说明书、质保书、保修证明、维护手册及技术性指导资料以及根据中国相关法律规定制造、销售报价货物（包括主要部件和材料）所必备的各种证书 (如产品质量检验报告、国家相关检测机构出具的检验报告等）等文件汇集成册交付采购人和应由中标人提供的必要文件。
2.3 中标人应根据采购人使用单位的技术要求提供相应的产品。由中标人所提供的设备部件间的连线和插接件均应视为设备内部器件，包含在相应的设备之中。
2.4 运行测试及最终验收。在系统安装、调试结束后，采购人对其进行全面的测试，对测试中暴露出来的问题，中标人应及时进行整改，系统最终测试完毕经验收合格后，采购人应向中标人签发最终验收证明。
2.5 中标人应向采购人提供安装调试过程中的各种文档资料,以便采购人今后能掌握操作和维护方法。依据合同与合同有关条件、本招标文件的技术规范、系统配置要求、设备技术文件和系统说明书，以及国家和省部级等要求进行验收。
3.如设备在验收时有一个或多个指标未能达到要求而属于中标人责任时，则中标人自费采取有效措施，在规定时间内使之达到保证指标。如在规定的时间内仍达不到合格标准时，则中标人应向采购人赔偿。
[bookmark: _Toc532199626]六、包装运输
[bookmark: _Toc455587279][bookmark: _Toc445554754][bookmark: _Toc455587095]1.中标人负责设备包装、办理运输和保险，将设备安全运抵交货地点。
2.设备制造完成并通过试验后应及时包装，否则应得到切实的保护，确保其不受污损。
3.在包装箱外应标明采购人的订货号、发货号。
4.各种包装应能确保各零部件在运输过程中不致遭到损坏、丢失、变形、受潮和腐蚀。
5.包装箱上应有明显的包装储运图示标志。
6.整体产品或分别运输的部件都要适应运输和装载的要求。
7.随产品提供的技术资料应完整无缺。
[bookmark: _Toc532199627]七、技术培训
1.为使合同设备能正常安装和运行，由中标人提供相应的技术培训，培训费用包含在投标报价内。
2.培训的时间、人数、地点等具体内容由采购人和中标人双方商定，内容至少包括：设备原理、使用、维护、运行操作、常见故障处理等。
[bookmark: _Toc532199628]八、质保及售后服务
1.自验收合格之日起进入免费质保期。
2.在质保期间内，非采购人过失和故意并且在正常使用的情况下发现商品有缺陷，中标人将修理或替换该设备；在质保期间内，非采购人过失和故意并且在正常使用的情况下设备发生故障，中标人应及时提供服务。
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