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前注：
1.根据《政府采购进口产品管理办法》及政府采购管理部门的相关规定，下列采购需求中标注进口产品的货物均已履行相关论证手续，经核准采购进口产品，但不限制满足招标文件要求的国内产品参与竞争。未标注进口产品的货物均为拒绝采购进口产品。
2.政府采购政策（包括但不限于下列具体政策要求）：
（1）如属于《节能产品政府采购品目清单》中政府强制采购的节能产品，则投标人所投产品须具有市场监管总局公布的《参与实施政府采购节能产品认证机构目录》中的认证机构出具的、处于有效期内的节能产品认证证书。
（2）如涉及商品包装和快递包装，投标人应当执行《关于印发〈商品包装政府采购需求标准（试行）〉、〈快递包装政府采购需求标准（试行）〉的通知》（财办库〔2020〕123号）、《安徽省财政厅关于贯彻落实政府绿色采购有关政策的通知》（皖财购〔2023〕853号）的要求，提供符合需求标准的绿色包装、绿色运输，同时，采购人将对包装材料和运输环节作为履约验收条款进行验收。
3.如采购人允许采用分包方式履行合同的，应当明确可以分包履行的相关内容。
4.下列采购需求中：标注▲的产品（核心产品），投标人在投标文件《主要中标标的承诺函》中填写名称、品牌、规格、型号、数量、单价等信息。
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一、采购需求前附表
	序号
	条款名称
	内容、说明与要求

	1
	付款方式
	合同生效后，采购人向中标人支付合同价款的50%；项目经验收合格且相关资料齐备己移交后，一次性付清合同余款。
注:采购人每次付款前，中标人须向采购人开具发票。

	2
	供货及安装地点
	安徽省食品药品检验研究院，具体按采购人要求。

	3
	供货及安装期限
	合同生效之日起，2个月内完成供货、安装、调试、培训等所有工作内容

	4
	免费质保期
	自验收合格之日起1年。货物需求清单另有规定的，以货物需求清单为准。更换后的零部件质保期从更换之日起计算。
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二、货物需求
（一）货物需求说明
	标识类型
	标识符号
	标识符号含义

	重要指标项
	★
	评分项，详见评分标准

	无标识项
	
	5项（不含）以上负偏离或未响应的，投标无效

	注：
1.如某项标识中包含多条技术参数或要求，则该项标识所含内容均需满足或优于招标文件要求，否则不予认可。
2.“所属行业”栏标注为“/”的项为所投产品配套的工程或服务，无需在《中小企业声明函》中列明。
3.货物需求中，涉及具体物理尺寸的已明确偏离范围的按要求执行，未明确偏离范围的允许±5%偏离。
4.针对下表货物需求清单中要求在投标文件中提供证明材料的参数，货物需求清单中明确证明材料类型的，按货物需求清单中的要求提供；货物需求清单中未明确证明材料类型的，证明材料包括产品技术白皮书、产品技术说明书、产品彩页（产品功能截图）、厂家（制造商）官网截图、第三方机构出具的带有CMA标识的检测报告，提供其中之一即可。未按以上要求提供证明材料的视为负偏离或未响应（为便于评审，建议投标人对证明材料中的关键参数进行标注）。


（二）货物需求清单
	序号
	货物名称
	技术参数及要求
	数量
	单位
	所属行业
	备注

	1
	超级微波消解仪
	一、功能：
用于实验室中各种类型样品的消解制备前处理，为AAS，AFS，ICP，ICP-MS等分析仪器制备样品；
二、工作环境条件
1.工作电压：220V。
2.温度：0-35℃。
3.湿度：20-80%。
三、技术指标
1.硬件部分
1)单反应腔预加压式超级微波系统，所有样品内插于同一个单反应室内，单罐单次最大样品处理数量≥26个，微波功率≤1500W。
2)最大工作压力：≥200Bar（3000PSI）；最大操作温度：≥300℃。
3)最大单个样品消解罐体积≥950mL；反应腔体积≥1L。
★4)定轨自动升降定位系统：反应支架固定于盖子顶部，随着盖子的关闭自动导入单反应室；电子位置感应控制工作台自动升降，升降行程≥20cm，试管支架升降过程中电子马达精确控制定位，可在任意位置固定。（投标文件中提供具备定轨自动升降定位系统的证明材料）
5)具有多重定位传感器，如果高压部件没有达到预定位置软件自动提示，保障安全。
6)微波消解前可自动预先冲入高压氮气，使反应腔达到40-100bar；反应结束冷却到设定温度后，仪器自动缓慢释放掉压力，泄压速率0.1bar～10bar/min可调。反应釜加气和泄压使用2个独立的通道，避免污染。
7)独立的压缩机冷却系统，须与微波主机分体设计，制冷功率≥1000W，反应过程中在高温下实时冷却保护反应罐，反应结束后快速冷却降温，提高反应效率。智能PID控温；冷却水流量≥6.4L/min@4bar；冷却水箱容积≥3.5L。
8)配置独立循环水冷却器，触摸屏控制器，带数字压力，流量显示和报警功能。
9)内置通风系统可与样品支架同步自动垂直升降并可实现马达精确定位，排气圆孔置于不锈钢单反应腔开口处，排气孔数≥2个，单孔孔径≥4cm。
★10)仪器主机具有≥2英寸的颜色指示灯，具有≥5种颜色指示灯分别代表不同的操作状态。（投标文件中提供证明材料）
11)有高压气体过滤阀防止气体杂质污染，双单向阀系统防止反应压力大于钢瓶压力而产生压力倒流现象。
2.温度和压力控制系统
★1)温度控制系统：温度传感器固定在定轨升降系统上，直接插入接触测量反应罐内溶液温度（非工作腔外壁温度），控温范围：0-500℃。（投标文件中提供证明材料）
★2)每个单反应室罐体具有≥4个温度传感器，实时监控磁控管温度，微波发射天线温度、单反应室腔体温度和反应溶液温度，4个温度均可在控制终端软件主界面上同时数字显示。（投标文件中提供证明材料）
3)压力控制系统：可精确显示消解压力和消解过程压力曲线，软件控制自动充氮气至预设压力，消解完成后自动泄压，无需手动操作。
3.控制终端
1)分体触摸式智能控制终端，清晰彩色显示，实验人员可远距离安全控制微波消解系统的所有操作，避免由于控制终端固定在仪器正前方时需要操作人员紧挨仪器操作所带来的风险。
2)具有智能程序升温、梯度升温功能，实时精确显示反应罐内的温度、压力，可在线控制和修改所有的反应参数，反应过程中实时修改并识别更新，无需暂停方法。
3)主机配备接口，≥5个USB接口，≥1个LAN接口，≥1个COM接口，≥2个视频接口。可通过U盘等导入导出应用方法，升级系统软件;可以直接连接计算机，打印机，U盘和称样天平。
4)无线网络连接功能，可以与任何电脑、平板电脑或智能手机等终端实现在无线网络连接，需通过网络连接非现场信号传输。通过终端可监控仪器的运行情况及方法状态过程。
5)具有在线客户服务工作站，可支持提供24小时的技术支持服务，安全操作，操作手册、分析数据库、视频等，所有相关信息均可时刻显示，适合所有样品消解。
6)包含≥11种的多语言操作界面，含中文操作界面。
4.消解罐及支架
1)单个TFM材质支架可选4～30等各种位数，消解罐材质：玻璃，石英，聚四氟乙烯等。
2)样品支架悬挂固定于反应腔盖子上，不与TFM反应腔内衬底部直接接触。样品支架软件控制自动升降，且可在升降过程中任意位置定位。
3)无最少加酸量限制，普通样品仅需使用1-3mL硝酸即可；无需赶酸。
4)配备专用定位盘，带编号。
四、仪器配置
1.超纯水机：1套。
2.预加压单反应室超级微波消解主机：1台。
3.主机软件控制全自动升降通风系统：1套。
4.十五位消解支架1个，称量工具1个，定位盘1个，玻璃材质消解管250支，聚四氟乙烯材质消解管盖子30个。
5.分体式彩色触摸屏控制终端：1套。
6.与定轨自动升降系统配套使用的热电偶插入式控温系统：1套。
7.辅助控温系统：3套。
8.自动压力控制系统：1套。
9.原厂循环水冷却系统：1台。
10.备件及消耗件：1套。
11.高压蓝管套件：1套。
12.高压红管套件：1套。
13.爆破膜199+1-5%Bar：1套。
14.离心配件：1套。
五、质保要求
质保期：2年，自设备验收合格之日起计算。保修期内由生产厂家提供免费保修（耗材除外）。
	1
	套
	工业
	

	2
	▲液相
色谱仪
	一、功能
通过与试样预处理技术相配合，能够分离复杂相体中的微量成分，进行定量和定性分析，不受样品挥发性的限制。
二、工作环境条件
1.工作电压：220V±10%。
1.温度：18-28℃。
1.湿度：40-70%。
三、技术参数
1.液体自动进样系统
★1）样品数量：≥105位，1.5mL样品瓶。
2）进样范围：0.1-100µL。
3）进样精度：≤0.3% RSD。
4）交叉污染：＜0.1%以下。
★5）进样速度：最快10s以下(10μL 进样时)。
6）安全措施：漏液传感器。
7）PH值范围：pH 1-9。
8）功能：具有样品、试剂的添加、混合、稀释等多种样品前处理功能。利用前处理指令功能，可编制前处理程序；可应用于柱前衍生化、内标物添加、样品稀释等方面；可自由设置试剂数、添加顺序、混合功能、反应时间；实现将样品、试剂转移到空瓶中进行前处理的方式。
2.四元泵输液系统
★1)流速范围：0.001-10.000mL/min，递增率0.001mL/min。
2)最高耐压：≥40MPa。
★3)流速精度：≤0.06%RSD。（投标文件中提供流速在0.010mL/min时10次进样的流量重现性RSD%值软件截图）
4)流量准确度：±1%。
3.在线脱气机
★1)脱气方式：5路在线真空脱气。（投标文件中提供仪器实物照片证明5路脱气机）
2)脱气流路容量：≥400μL。
3)脱气效率：＞20mL/min。
4.柱温箱
★1)控温范围：室温+5℃～85℃。
2)控温精度：≤0.1℃。
3)温度控制方式：模块加热方式。
5.二极管阵列检测器
1)光源：氘灯和钨灯。
2)二极管数量：≥1024。
3)波长范围：190～800nm。
4)漂移：＜0.4×10-3AU/h。
5)噪音：＜4.5×10-6AU。
6)线性：＞2.4AU。
7)温度系数：＜0.3×10-3AU/℃。
8)标准池：光程：≥10mm、池体积：≥12μL、耐压：≥12MPa。
★9)控温单元：光源，光路系统，流通池(部分选配流通池除外)。
10)流通池温控：19～50℃、1℃步进。
6.荧光检测器
1)光源：氙灯。
2)波长范围：200～650nm。
3)光谱带宽：20nm。
4)波长准确度：±2nm。
5)波长精度：±0.2nm。
6)S/N：水的拉曼峰＞S/N1200，暗背景下＞S/N8000。
7)检测池：体积≥12μL，最大耐压≥2Mpa。
8)操作温度范围：4～35℃。
7.工作站软件
1)中文工作站:集仪器控制、数据采集与数据再解析为一体的工作站。采用图形化导引模块功能。
2)GLP/GMP 法规要求:具有用户账号管理功能及监督追踪（审计追踪）的功能，可利用QA/QC 和系统稳定性计算结果阈值参数控制动作的功能，可以根据校准曲线的自动判断、稳定性试验、样品分析结果设定分析暂停或停止、再进样等动作，实现智能化分析。
3)远程通讯功能：可以在智能手机、平板电脑等用户界面上实现仪器状态的显示和控制。使用者可以不用特地到仪器前面，在实验室以外的地点，用智能手机或平板电脑也可以确认和控制系统状态。还能同时管理多个系统。
4)仪器自动化功能：实现全自动分析流程，可实现仪器自动唤醒、自动流路清洗、自动批处理分析、自动报告打印、自动停机和分析情况通过电邮自动提醒功能。
三、配置基本要求
1.四元梯度泵1套。
2.在线脱气机1套。
3.自动进样器1套。
4.柱温箱1套。
5.二极管阵列检测器1套。
6.荧光检测器1套。
7.色谱柱C18一根（250mm）。
8.原厂液相中文工作站软件一套。
9.溶剂瓶5个（1L）。
10.液相进样样品瓶100个。
11.配备仪器工作站及报告图谱输出设备。
四、质保要求
1.质保期：1年，自设备验收合格之日起计算。
	1
	套
	工业
	

	3
	二氧化硫测定仪
	一、功能：用于食品及中药二氧化硫残留量的测定。
二、标准
1.仪器需符合《GB5009.34-2022 食品中二氧化硫的测定》；并同时满足《中国药典》中二氧化硫的测定要求。
三、技术要求
1.食药二氧化硫测定仪包括以下部分：主机、冷凝管部分、远红外加热部分、氮吹及自动加盐酸、冷却水装置（外置）部分。
1.1加热单元：（不少于7路加热单元）
（1）加热装置可单孔单控；
（2）加热腔需经过耐酸碱腐蚀材料处理，可盛放≥1000mL的圆底烧瓶；
1.2控制单元：
★（1）仪器需便于放入通风橱内，操作平台应采用液晶触摸屏设计，且位置不得高于加热区。（投标文件中需提供仪器实物图片）
（2）操作平台系统内需设有微沸和全沸控制模式，并需提供加酸设置界面和加酸标定等内容。
（3）触摸屏可设定各路加热单元的功率0-500W及设定工作时间倒计时0-200min，加热时间到设定时间仪器可自动停止加热。
1.3冷凝管单元：
（1）仪器需设计有≥7路的回流冷凝管；
（2）冷凝管的连接需为串联设计，为便于冷凝管的上下活动需设计有对应的回流冷凝管卡槽，不接受各种夹具或卡箍式设计；
★（3）仪器应设计有自动加酸功能。实验开始只需要一键启动加热功能，即可自动完成盐酸自动添加、自动启动加热，无需人工操作加酸过程；（投标文件中提供证明材料）
1.4氮气控制单元：
★（1）主机应设计有≥7路的氮气控制单元，氮气的流速控制范围为：100-2000mL/min。
（2）主机需设有总的氮气接口，以方便外接氮气源，内部设有氮气压力保护装置，防止过压过载造成管路漏泄。
★（3）气密性检测：
仪器需设有气密性检测功能，实验前可以检测连接口是否漏气，具有气密性检测指示灯用于提醒。（投标文件中提供证明材料）
1.5主机应设有≥1组的磁力搅拌装置及配套蝴蝶夹供滴定使用。
1.6仪器需配置一台外置式冷水机，加热前需预先启动冷水机，使冷却水温度达到工作要求，工作结束后冷水机可与主机联动，自动关闭冷水机功能。
外置式冷水机参数：
（1）控温方式：启停。
（2）冷却方式：压缩机制冷。
（3）控温精度：±2℃。
（4）控温范围：5-35℃。
（5）水泵流量：10-25L。
（6）水泵压力：0.05-0.20Mpa。
（7）水箱容积：≥18L。
（8）制冷剂：R22。
（9）电源要求：220V，50Hz。
四、工作条件
1.电源：AC 220V，50Hz。
2.环境温度：10-35℃。
3.环境湿度：＜60%。
五、产品规格
1.主机尺寸：约940×650×680mm。
2.样品数量：≥7组。
3.滴定位：1位。
4.流量计量程：0.1-2L/个。
六、系统配置
主机一台、外置冷却水机一台、回流冷凝管8根、1000mL烧瓶8个、接收瓶8个、试剂瓶2个、烧瓶支架及附属配件若干。
七、质保要求
1.质保期：1年，自设备验收合格之日起计算。
	1
	套
	工业
	



三．技术服务
3.1服务要求（超级微波消解仪）
3.1.1提供全套、完整的技术资料，包括仪器说明书、操作手册、维护保养说明、结构图等。
3.1.2仪器安装、调试和验收：仪器到达最终采购人现场并且实验室安装条件满足后，在接到采购人通知后需安排有经验的工程技术人员到采购人现场安装、调试仪器。安装前，提供安装条件及安装方案，安装方案必须经采购人同意后方可实施。
3.1.3培训要求：安装验收后，生产厂家在采购人所在地对采购人进行仪器操作和日常维护的现场培训。包括仪器原理、使用方法和维护方法等，提供培训合格证明；
3.1.4仪器生产厂家需设有销售服务代表，配有专人对接。
3.2.服务要求（液相色谱仪）
3.2.1.中标人应具有正规注册的办事处、维修站及零备件库。中标人应有专门负责的经验丰富的维修工程师和专门的技术应用支持工程师。
3.2.2.中标人应协助我单位进行安装前的准备工作，提供相关的布局图和设计要求，提供液相色谱仪实验室建设安装资料并作相应的指导。
3.2.3到货后，中标人提供全面安装工具、并由仪器工程师安装。
3.2.4中标人为采购人提供1人的名额参加举办的液相色谱仪培训班（相关费用包含在本项目投标报价中）。
3.2.5仪器安装后，仪器公司工程师为采购人提供现场培训。
3.2.6如果仪器出现故障，在接到采购人维修服务的请求后，中标人的工程师应在8小时内作出应答，进行电话指导、网上诊断协助排除故障。必要时，在48小时内到达现场。
3.3.服务要求（二氧化硫测定仪）
3.3.1.培训：设备安装调试时，提供现场培训，包括设备工作原理、操作应用和维护保养知识，保证用户掌握基本的操作技能，时间不少于1天。（相关费用包含在本项目投标报价中）
3.3.2维修服务：在设备整个使用期内，厂家应提供设备有偿维修服务，确保设备正常使用。设备报修或采购人有技术支持要求时，应在2小时内作出响应，必要时在48小时内派遣专业工程师到达现场维修或提供技术支持。

四、备品备件及专用工具
[bookmark: _Toc445554752][bookmark: _Toc455587093][bookmark: _Toc455587277]4.1备品备件：中标人提供能够满足质量保证期内的设备维修要求的备品备件，备品备件应是新品。
4.2专用工具：中标人提供设备安装、调试、验收、维修、保养所必要的专用工具、仪器、仪表等工具。
[bookmark: _Toc532199625][bookmark: _Toc455587278][bookmark: _Toc445554753][bookmark: _Toc455587094]五、安装调试、验收试验及质量保证
5.1中标人在设备安装地点负责安装、调试。
5.2具体设备验收标准和程序按采购人要求执行，下列验收程序可参照执行：
5.2.1 采购人和相关部门按照招标文件和投标文件承诺进行验收。招标文件没有规定和投标文件没有相应承诺的，按照下列原则进行验收：有国家标准的按照国家标准验收，没有国家标准的按行业标准验收，无行业标准的按地方或企业标准验收，中标人予以配合。涉及需要由质检或行业主管部门验收的项目，采购人须约请相关部门和专家参加项目验收。所有需要质检部门进行检测才能使用的设备，投标报价中必须包含首次检测费用。
5.2.2货物在验收时，中标人应提供发票、制造厂家出具的产品合格证书、装箱清单等,涉及进口的部件须提供中国海关进口货物报关单、完税证明及商检证明等材料；提供有关货物的保养修理所需的各种随机工具及全部有关技术文件（外文应提供中文翻译资料，下同）、操作使用说明书、质保书、保修证明、维护手册及技术性指导资料以及根据中国相关法律规定制造、销售报价货物（包括主要部件和材料）所必备的各种证书 (如产品质量检验报告、国家相关检测机构出具的检验报告等）等文件汇集成册交付采购人和应由中标人提供的必要文件。
5.2.3 中标人应根据采购人使用单位的技术要求提供相应的产品。由中标人所提供的设备部件间的连线和插接件均应视为设备内部器件，包含在相应的设备之中。
5.2.4 运行测试及最终验收。在系统安装、调试结束后，采购人对其进行全面的测试，对测试中暴露出来的问题，中标人应及时进行整改，系统最终测试完毕经验收合格后，采购人应向中标人签发最终验收证明。
5.2.5 中标人应向采购人提供安装调试过程中的各种文档资料,以便采购人今后能掌握操作和维护方法。依据合同与合同有关条件、本招标文件的技术规范、系统配置要求、设备技术文件和系统说明书，以及国家和省部级等要求进行验收，验收分为预验收和竣工验收。
5.3如设备在验收时有一个或多个指标未能达到要求而属于中标人责任时，则中标人自费采取有效措施，在规定时间内使之达到保证指标。如在规定的时间内仍达不到合格标准时，则中标人应向采购人赔偿。
[bookmark: _Toc532199626]六、包装运输
[bookmark: _Toc455587095][bookmark: _Toc455587279][bookmark: _Toc445554754]6.1中标人负责设备包装、办理运输和保险，将设备安全运抵交货地点。
6.2设备制造完成并通过试验后应及时包装，否则应得到切实的保护，确保其不受污损。
6.3在包装箱外应标明采购人的订货号、发货号。
6.4各种包装应能确保各零部件在运输过程中不致遭到损坏、丢失、变形、受潮和腐蚀。
6.5包装箱上应有明显的包装储运图示标志。
6.6整体产品或分别运输的部件都要适应运输和装载的要求。
6.7随产品提供的技术资料应完整无缺。
[bookmark: _Toc532199627]七、技术培训
7.1为使合同设备能正常安装和运行，由中标人提供相应的技术培训，并免收采购人培训费用。培训内容应与工程进度相一致。
7.2培训的时间、人数、地点等具体内容由买卖双方商定，内容至少包括：设备原理、使用、维护、运行操作、常见故障处理等。
7.3采购需求里有特别规定的，以采购需求中的需求为准。
[bookmark: _Toc532199628]八、质保及售后服务
8.1自双方签订《验收报告》起进入免费质保期。
[bookmark: _GoBack]8.2在质保期间内，非采购人过失和故意并且在正常使用的情况下发现商品有缺陷，中标人将免费修理或替换该设备；在质保期间内，非采购人过失和故意并且在正常使用的情况下设备发生故障，中标人应及时提供免费服务。
