[bookmark: _Toc8946]第三章  采购需求及技术规格要求
总则：
1.1 本技术规格所提出的要求是对本次招标货物的基本技术要求，并未涉及所有技术细节，也未充分引述有关标准、规范的全部条款。投标人应保证其提供的货物除了满足本技术规格的要求外，还应符合中国国家、行业、地方或设备制造商所在国的有关标准、规范（尤其是必须符合中国国家标准的有关强制性规定)。
1.2 中标产品的名称、品牌、规格型号、数量、单价等将予以公布。
一、商务条款：
	序号
	商务条款内容

	1
	如是依法纳入医疗器械管理的须具有：
	投标人为制造商的（进口产品除外），须具有相应的医疗器械生产备案获取的备案编号（属于一类时）。

	2
	
	投标人须具有与投标产品相应的有效经营备案编号（属于二类时）；（如本次投标产品的注册人、备案人在其住所或者生产地址销售的，无需再办理医疗器械经营许可或备案。）。

	3
	
	投标产品须具有有效的医疗器械注册证（属于二类、三类时）；投标产品纳入备案管理时（属于一类时），须在投标文件中提供备案材料或承诺函（承诺在合同签订前提供所投产品的备案证明材料，若未按规定提供视为自动放弃中标资格）。

	4
	1、投标人所投设备须与医院信息系统连接，由此产生的费用包含在投标总报价中，采购人不另行支付。
2、中标人需负责在项目安装地点进行所投设备的安装调试工作，并现场测试。在安装和调试期间，如发现设备或材料有缺陷或损坏，中标人应尽快更换，相关费用均包含在本次投标报价中。中标人在维护期内应提供现场、电话、传真或电子邮件方式为采购人提供技术支持，要求中标人应在有稳定的技术支撑与服务能力，并且在设备发生故障时2小时内响应。中标人在项目验收合格后，负责对所投设备组织操作使用培训，培训地点、人员由采购人指定。

	5
	配置清单要求：
核心主机模块            1个
摄像头连接模块          2个
腹腔镜摄像头            1个
钟摆型宫腔镜摄像头      1个
300W冷光源              1台
150W冷光源              1台
全高清监视器             2台
全自动气腹机            1台
膨宫泵                  1台
免扩宫宫腔镜           1套
22Fr宫腔等离子电切镜   1套
26Fr宫腔等离子电切镜   1套
专用台车               2辆
14图文工作站          1套



注：上述商务条款必须全部满足，否则做无效标处理。


2、 项目技术需求：

（一）技术需求重要性表述
	标识重要性
	标识符号
	代表意思

	关键指标项
	★
	评分项，详见第四章评分细则

	一般指标项
	无标识项
	评分项，详见第四章评分细则

	注：投标人须如实响应，如在后期合同履约过程中，发现有虚假响应情况，招标人有权解除合同、不予退还履约保证金、不予支付合同款项，且上报监管部门并追究中标人给采购人带来的一切损失。


（2） 技术要求
 
	一、宫腹腔镜超高清摄像主机

	★1.1满足宫腔镜和腹腔镜双镜联合手术需要，由主机处理 2 路信号，实现同时连接硬镜+硬镜或硬镜+软镜，并兼容同品牌多种摄像头和电子软镜

	1.2具备单屏双画面双镜联合或双屏显示功能，满足临床双镜联合需求。 

	1.3能够同屏进行标准画面和增强画面同屏对比显示

	1.4通过画中画功能实现至少 4 种同屏显示模式

	1.5 腹腔镜摄像头CCD 晶片：3×1/3CCD 晶片，输出分辨率 ≥1920×1080，逐行扫描，16:9 比例输出

	★1.6宫腔镜摄像头采用宫腔镜专用钟摆式摄像头，摄像头可水平旋转，旋转角度≥270°

	1.7暗区自动补亮功能：自动对手术黑暗部分进行补亮，且明亮部分亮度保持不变

	1.8边界强化功能：增强不同组织的对比度，有利于区分血管、神经等重要组织

	1.9具有蓝光染色功能：无需额外增加光源，利用光谱过滤原理，有针对性地对粘膜下血管网进行深度透视，对早期肿瘤进行诊断

	1.10具备红光染色功能：无需额外增加光源，利用可见光谱在粘膜和血管上表现的差异性，显著增强不同层次的对比度

	 ★1.11主机可同时连接两个摄像头，包含超高清腹腔镜摄像头以及宫腔镜检查专用的摆型摄像头。

	 ★1.12腹腔镜摄像头具备光学变焦功能，变焦范围≥2 倍

	 1.13高清刻录功能：摄像主机有至少 2 个 USB 接口，插 U 盘、移动硬盘即可实现 1080p 高清图片、录像的刻录，且全程可通过摄像头，由术者自由控制

	二、全高清监视器 二台 

	 2.1显示器类别：高清医用监视器

	 2.2尺寸：≥26 英寸

	 2.3分辨率：最高像素≥1920*1080

	 2.4信号输入方式：BNC 复合视频信号;S-VIDEO、Y/C 信号;RGB 分色信号;DVI 数字信号

	三、300W LED冷光源   1台 

	3.1灯泡功率：300W

	 3.2使用寿命：≥30000 小时

	 3.3色温：6000K

	四、150W  LED冷光源   1台

	 4.1灯泡功率：150W

	 4.2使用寿命：≥30000 小时

	 4.3色温：6000K

	五、全自动气腹机      1台

	 5.1最大流速≥40 升/分

	 5.2气腹压力控制:自动检测控制，数码显示流量，流速气量不足提示等

	六、膨宫泵            1台  

	 6.1多功能膨宫泵，有宫腔镜和腹腔镜冲洗模式，压力可调范围 0-400mm/Hg；流量可调范围0-1000ml/min;带 SCB 集总监控功能;包含 4 根可重复使用消毒冲洗管、40 个感应膜

	七、腹腔镜   1 根 

	 7.1 30°腹腔镜 1 根：直径 10mm， 光学镜的分辨率≥27.5LP/mm。

	 7.2 配套用导光束 1 根，直径 4.8mm

	八、免扩宫宫腔镜 1套

	★8.1免扩宫宫腔镜：2mm 30°柱状晶体镜，整合灌流通道，长240cm，广角，可高温高压消毒                                                 1根

	 8.2 连续灌流鞘：可实现连续进出水，外径≤3.7mm，长18cm            1根

	 8.3操作鞘：可实现连续进出水，并可进入5Fr.器械，外径≤4.4 mm, 长16cm  1根

	 8.4导光束 直径2.5mm，长≥220cm                                  1根

	 8.5消毒盒 配套宫腔镜消毒盒                                      1个

	九、宫腔等离子电切镜（22Fr）1套

	 9.1 宫腔电切镜： 12 °内镜，直径≤ 2.9 mm，有效工作长度≥30 cm，可高温高压消毒                                                        1根

	 9.2 电切镜鞘，包括流入和流出管，直径≤22Fr.，鞘末端倾斜，带陶瓷绝缘头的内套管，快速释放锁，与电切镜工作手件配套使用                    1套

	 9.3 标准鞘芯 ，配合电切镜鞘使用                                  1个

	 9.4 双极工作手件组：被动式工作手件，双极                         1把

	 9.5双极电切环：  环状                                       6根

	 9.6双极导线                                                     1根

	 9.7宫腔检查镜操作内鞘，直径4.3mm， 带5Fr.器械通道             1根

	9.8宫腔检查镜操作外鞘1 根，可连续冲洗，直径5mm                  1根

	十、宫腔等离子电切镜（26Fr）1套

	 10.1 宫腔电切镜： 12 °内镜，广角，直径 4 mm，长 30 cm，可高温高压消毒                                                            1根

	10.2 电切镜鞘，包括流入和流出管，直径≤26Fr.，鞘末端倾斜，带陶瓷绝缘头的内套管，快速释放锁，与电切镜工作手件配套使用                   1套

	10.3 标准鞘芯 ，配合电切镜鞘使用                                  1个

	10.4 双极工作手件组：被动式工作手件，双极                         1把

	10.5双极电切环： 环状                                         6根

	10.6双极导线                                                     1根


                                             
3、 其他配套要求：
（一）应急服务要求
1.备品备件：中标人提供能够满足质量保证期内的设备维修要求的备品备件，备品备件应是新品。中标人应保证10年以上零部件供应期，并对设备故障等突发状况及时响应。
2.专用工具：中标人提供设备安装、调试、验收、维修、保养所必要的专用工具、仪器、仪表等工具。
3. 接到报修后应及时响应，若未及时修复设备故障，应提供备用设备供院方使用。
（二）安装调试、验收试验及质量保证
1.中标人在设备安装地点负责安装、调试。
2.具体设备验收标准和程序按采购人要求执行，下列验收程序可参照执行：
2.1采购人和相关部门按照招标文件和投标文件承诺进行验收。招标文件没有规定和投标文件没有相应承诺的，按照下列原则进行验收：有国家标准的按照国家标准验收，没有国家标准的按行业标准验收，无行业标准的按地方或企业标准验收，中标人予以配合。涉及需要由质检或行业主管部门验收的项目，采购人须约请相关部门和专家参加项目验收。所有需要质检部门进行检测才能使用的设备，投标报价中必须包含首次检测费用；
2.2货物在验收时，中标人应提供发票、制造厂家出具的产品合格证书、装箱清单等,涉及进口的部件须提供中国海关进口货物报关单、完税证明及商检证明等材料；提供有关货物的保养修理所需的各种随机工具及全部有关技术文件（外文应提供中文翻译资料，下同）、操作使用说明书、质保书、保修证明、维护手册及技术性指导资料以及根据中国相关法律规定制造、销售报价货物（包括主要部件和材料）所必备的各种证书 (如产品质量检验报告、国家相关检测机构出具的检验报告等）等文件汇集成册交付采购人和应由中标人提供的必要文件；
2.3中标人应根据采购人使用单位的技术要求提供相应的产品。由中标人所提供的设备部件间的连线和插接件均应视为设备内部器件，包含在相应的设备之中；
2.4运行测试及最终验收。在系统安装、调试结束后，采购人对其进行全面的测试，对测试中暴露出来的问题，中标人应及时进行整改，系统最终测试完毕经验收合格后，采购人应向中标人签发最终验收证明；
2.5中标人应向采购人提供安装调试过程中的各种文档资料,以便采购人今后能掌握操作和维护方法。依据合同与合同有关条件、本招标文件的技术规范、系统配置要求、设备技术文件和系统说明书，以及国家和省部级等要求进行验收，验收分为预验收和竣工验收。
2.6如设备在验收时有一个或多个指标未能达到要求而属于中标人责任时，则中标人自费采取有效措施，在规定时间内使之达到保证指标。如在规定的时间内仍达不到合格标准时，则中标人应向采购人赔偿。
（三）包装运输
1.中标人负责设备包装、办理运输和保险，将设备安全运抵交货地点。
2.设备制造完成并通过试验后应及时包装，否则应得到切实的保护，确保其不受污损。
3.在包装箱外应标明采购人的订货号、发货号。
4.各种包装应能确保各零部件在运输过程中不致遭到损坏、丢失、变形、受潮和腐蚀。
5.包装箱上应有明显的包装储运图示标志。
6.整体产品或分别运输的部件都要适应运输和装载的要求。
7.随产品提供的技术资料应完整无缺。
（四）培训要求
1.技术人员厂方培训：维修维护不少于1人，设备培训时间不低于3天，有详细的技术培训方案和完整规范的培训资料，培训结束获得厂方授权或资质许可，免一切费用(包含交通、食宿、资料、工具材料等所有与培训相关的费用)。设备使用培训：不少于2人，直至完全掌握设备应用技术，并获厂方资质许可；免一切费用(包含交通、食宿、资料、工具材料等所有与培训相关的费用)。
2.设备使用培训：不少于2人，直至完全掌握设备应用技术，并获厂方资质许可；免一切费用(包含交通、食宿、资料、工具材料等所有与培训相关的费用)。
（五）质保及售后服务
1.自双方签订《验收报告》起进入免费质保期。
2.在质保期间内，非采购人过失和故意并且在正常使用的情况下发现商品有缺陷，中标人将免费修理或替换该设备；在质保期间内，非采购人过失和故意并且在正常使用的情况下设备发生故障，中标人应及时提供免费服务。
（六）其他
[bookmark: _GoBack]1.投标人所投产品应为性能稳定、安全的成熟设备，故障率低、维修便利，并在投标文件中针对所投产品技术先进性、设备性能、配置情况、设计等方面进行阐述说明，提供相应证明材料。
