第三章  采购需求
前注：
1.根据《政府采购进口产品管理办法》及政府采购管理部门的相关规定，下列采购需求中标注进口产品的货物均已履行相关论证手续，经核准采购进口产品，但不限制满足招标文件要求的国内产品参与竞争。未标注进口产品的货物均为拒绝采购进口产品。
2.政府采购政策（包括但不限于下列具体政策要求）：

（1）如属于《节能产品政府采购品目清单》中政府强制采购的节能产品，则投标人所投产品须具有市场监管总局公布的《参与实施政府采购节能产品认证机构目录》中的认证机构出具的、处于有效期内的节能产品认证证书。

（2）如涉及商品包装和快递包装，投标人应当执行《关于印发〈商品包装政府采购需求标准（试行）〉、〈快递包装政府采购需求标准（试行）〉的通知》（财办库〔2020〕123号）、《安徽省财政厅关于贯彻落实政府绿色采购有关政策的通知》（皖财购〔2023〕853号）的要求，提供符合需求标准的绿色包装、绿色运输，同时，采购人将对包装材料和运输环节作为履约验收条款进行验收。

3.如采购人允许采用分包方式履行合同的，应当明确可以分包履行的相关内容。

4.下列采购需求中：标注▲的产品为核心产品（主要中标标的）。
一、采购需求前附表
	序号
	条款名称
	内容、说明与要求

	1
	付款方式
	合同签订后5日内支付合同金额的60%，项目完成验收合格后支付剩余40%。

	2
	供货及安装地点
	安徽省体操击剑运动管理中心，具体按采购人指定地点。

	3
	供货及安装期限
	合同生效之日起，70天内完成所有工作内容。

	4
	免费质保期
	货物需求清单中未明确的，免费质保期为自验收合格之日起1年；采购清单中明确的，免费质保期按采购清单执行。


二、货物需求

（一）标识符号

	标识类型
	标识符号
	标识符号含义

	重要指标项
	★
	评分项，详见评标办法和标准。

	无标识项
	
	符合性审查项，该指标项最大允许负偏离3 项，超过最大允许负偏离项数的，投标无效。

	注：

（1）标识条款中如包含多条子项技术参数或要求，则需满足或优于该标识条款内所有子项技术参数或要求方能得分。

（2）下述技术参数所涉及的具体物理尺寸：货物需求清单中明确允许偏离范围的，按货物需求清单要求执行；货物需求清单中未明确允许偏离范围的，允许±5%偏离。


（二）货物需求清单

第1包
	序号
	货物名称
	技术参数及要求
	数量

（单位）
	所属

行业

	1
	▲器材设施保护池
	1、场地前期布局设计要求及依据：

★1.1 场地设计符合专业竞技自由式小轮车场地训练标准，配备不少于6组训练台组；

★1.2 场地设计，根据实际场地进行调整。

★1.3 运动区域需预留≥3米的缓冲区
1.4 运动区域由若干个单元组成，总单元数量6组，具体根据采购人要求及最终实地形状和尺寸为准。

2、器材材质及工艺招标要求：

2.1 主体结构采用钢结构定制；

2.2 面层要求使用不锈钢镀锌面板；

2.3 如涉及钢结构焊接，焊接处应做防锈处理；

2.4 所有弧面单元须使用数控激光切割下料，确保圆弧弧度完全符合要求；

2.5 面层板、底层板与主体框架之间采用不锈钢铆钉进行链接；

★2.6所有钢结构材料执行GB/T6728-2017国标，采用Q235(B)，Q195钢材，涉及不锈钢构件均采用不低于304系列不锈钢。投标人供货时需提供主体结构采用的钢结构材料型号、产品合格证书证明文件；

2.7 所投产品的材料、辅料及安装应符合国家、省以及行业质量和环保标准；

2.8 本项目所承包范围内所需的材料、成品、未成品的采购、运输、保管、质量等责任和费用均由投标人承担，采购人不提供任何材料。

3、安装要求及安装材料要求：

结构主要采用优于 40mm×40mm×2mm 的镀锌钢方管。

所有护边均采用优于 60mm×3mm 的圆管。护边与表面的距离为 6.0 mm。

4、场地地面主体材料要求：为运动员提供最佳性能，耐用、抗冲击：
4.1.≥1.3 mm 镀锌钢板底层；

4.2.≥5.0 mm 定制橡胶层；

4.3.≥2.6 mm 镀锌钢板顶层；

4.4 .表面顶层涂有双组分聚氨酯面漆；

4.5. 安全围栏符合全国小轮车训练标准；

4.6 .非骑行面覆面材料为厚度≥2.0 mm镀锌钢板；

4.7 .脚踏板为厚度不低于3mm-5 mm镀锌钢板。

5、安装施工工艺要求：

5.1 底层：不低于1.3mm镀锌钢板

（1）固定方式：用铆钉和穿透铆钉从顶层表面固定到下方框架上

5.2 中间层：定制不低于5.0 mm橡胶颗粒垫层

（1）密度：≥720kg/m³;

（2）材料：SBR 橡胶颗粒与 PU 粘合；

（3）拉伸：≥0.8N/mm²；

（4）具备降噪功能；

（5）可吸收冲击；

（6）固定方式：通过铆钉和穿透铆钉从顶层表面固定到下方框架上。

5.3 顶层：不低于2.6mm 镀锌钢板

（1）具备耐候性和抗冲击性能；

（2）固定方式：通过铆钉固定到下方框架。

5.4 脚踏板：由3mm-5mm 镀锌钢板制成，固定方式：固定于地面，通过铆钉固定于角度型材上。

5.5 角钢型材：焊接至框架，用于固定脚踏板。

5.6 连接方式：

（1）框架与框架之间通过镀锌螺栓和锁紧螺母连接；

（2）框架与结构之间通过镀锌螺栓和锁紧螺母连接；

（3）螺栓间距：40cm；

（4）螺栓尺寸：M12。

5.7 所有钢构采取热镀锌方式进行防腐处理，镀锌层整体平均值达到40微米-60 微米；面板及钢侧板均涂刷双组分聚氨酯漆；

5.8面层切割采用激光切割机切割，切割精度控制在 10mm 以内；

5.9 现场如需焊接采用手工焊接方法，同时按不低于三级焊缝质量标准进行焊缝检查，要求符合制定要求；任何焊接、连接处不能有大范围的不平、气孔、夹渣、弧坑裂纹、咬边等现象；

5.10 不同造型相挨的道具需要连接在一起形成一个整体，以增加设施的整体结构稳定性，确保安全及使用寿命；

5.11 面层采用铆钉或穿透式铆钉和 5mm 定制橡胶垫层及方管骨架进行连接，连接前要先对面板尺寸进行检查，确认无误后才能进行固定；

5.12 固定设施的膨胀螺栓都必须采用隐藏式膨胀螺栓，所有设施的表面不能有铆钉、螺栓等任何裸露的连接；

5.13 面层油漆为极限设施专用订制油漆，严禁使用添加剂和物质如陶结砂、磺砂等来增加摩擦力的油漆，以防擦伤运动者。
	1套
	工业


第2包

	序号
	货物名称
	技术参数及要求
	数量

（单位）
	所属

行业

	1
	▲20.5寸小轮车车架


	★1.材质: 4130Crmo热处理

★2.头管: 75°
★3.中管: 71°
★4.尾叉: 12.9”

★5.BB:11.5”
	2个
	工业

	2
	20.4寸小轮车车架
	★1.材质: 4130Crmo热处理

★2.头管: 75.75°
★3.中管:7.7°

★4.尾叉: 12.65”

★5.BB:11.6”
	2个
	工业

	3
	前叉


	1.材质: 4130 Crmo热处理

2.插片长度:22mm

3.竖管长度: 160mm
	6根
	工业

	4
	车把


	1.材质: 4130Crmo热处理

2.宽度：29.5”

3.后仰: 12°
4.上扬：1°
	10根
	工业

	5
	把立


	1.材质：铝合金

2.长度:48mm

3.抬高:31.5mm
	7个
	工业

	6
	碗组


	1.轴承: 45/45

2.外径:41.8mm
	20套
	工业

	7
	曲柄


	1.曲柄长度: 165mm

2.轴心材质：钛合金

3.曲柄腿材质：4130Crmo热处理
	7套
	工业

	8
	牙盘
	1.结构：轴心锁
	10个
	工业

	9
	花鼓


	★1.前花鼓:铝合金轴心，钛合金螺丝，36孔

★2.后花鼓:铝合金轴心，钛合金螺丝，钛合金塔基，9T, 36孔,48响
	6套
	工业

	10
	BB 套件
	1.19mm, MID BB
	10套
	工业

	11
	前车圈
	1.材质：6061 T6铝合金

2.宽度: 34mm 高度:16mm

3.36孔，焊接圈
	5个
	工业

	12
	后车圈
	1.材质：6061 T6铝合金

2.宽度: 34mm 高度:16mm

3.36孔，焊接圈
	5个
	工业

	13
	外胎
	1.尺寸: 20x2.3

2.胎压: 气压承受≥110PSI

3.胎边：可折叠
	20条
	工业

	14
	半节链条
	1.规格：1/2" 、 1/8"(单速)

2.节数：98节
	10根
	工业

	15
	前轮辐条
	1.14g,钛合金，2mm
	10包
	工业

	16
	后轮辐条
	1.14g,钛合金，2mm
	10包
	工业

	17
	脚蹬
	1.材质：尼龙
	4付
	工业

	18
	把套
	1.材质：橡胶
	17付
	工业

	19
	内胎
	1.材质：TPU
	50条
	工业


第3包
	序号
	货物名称
	技术参数
	数量

（单位）
	所属

行业

	1
	▲公路车车架
	★1.全碳纤维车架，空气动力学设计，FACT碳纤维技术，最宽支持32c外胎，支持全内走线，配备相应的碗组盖，可以支持不同品牌碳纤维一体车把。

2.包含车架、碳纤前叉、碗组、碳纤座杆，附件等。

3.尺寸(cm)范围49-52-54-56，49两台、 52三台、 54两台、 56一台
	8个
	工业

	2
	公路电子变速套件
	★1.无线电子碟刹变速套件，支持2*12速。2.飞轮支持最大11/34T,牙盘齿片最大53/36T，支持手变按钮自定义，手机APP无线连接设置和升级。

3.包含手变-刹车、前后变速器、电池电线、牙盘、飞轮、链条，中锁碟片MT800/前后160/140mm，含夹器转换底座。包含一个BBR60螺纹中轴。
	10套
	工业

	3
	一体车把
	★1.碳纤维一体车把，支持全内走线

2.重量330±5g一套。
	10支
	工业

	4
	刹车块
	1.公路车油压碟刹刹车片(来令片)，树脂金属混合配方，带有散热设计
	30对
	工业

	5
	公路脚蹬
	1.公路车自锁脚踏，碳纤维复合框体。
	20副
	工业

	6
	公路内胎
	1.橡胶内胎，覆盖25c-28c范围
	50条
	工业

	7
	公路外胎
	1.公路车训练外胎，宽度28c，可折叠
	40条
	工业

	8
	公路坐垫
	1.女性运动员专用公路车座垫，有分区压力支撑设计
	10个
	工业

	9
	公路碟片
	1.中锁碟片，公路车山地车通用，具备铝合金支架和散热设计，160mm/140mm配对交货
	10对
	工业

	10
	山地套件
	★1.无线电子变速套件，支持非UDH尾勾，飞轮一体CNC轻量化设计，支持最大52T，链条有魔术扣快拆设计，碳纤维曲柄，直装式可换盘片。

2.包含指拨，后拨，电池，充电器，170/32T一体DUB碳纤牙盘，116节链条含魔术扣
	8套
	工业

	11
	山地车胎
	1.29英寸真空外胎，宽度2.2英寸，有防扎设计
	40个
	工业

	12
	山地脚蹬
	1.山地车自锁脚踏，双面设计，快速排泥，包含锁片包含SH51锁片，重量350±5g
	10副
	工业


三、报价要求
本项目报总价，投标报价包括本项目需求的全部货物及所需附件购置费、包装费、运输费、人工费、安装调试费、各种税费、资料费、售后服务费及完成项目应有的全部费用。
四、备品备件及专用工具

1、备品备件：中标人提供能够满足质量保证期内的设备维修要求的备品备件，备品备件应是新品。

2、专用工具：中标人提供设备安装、调试、维修、保养所必要的专用工具、仪器、仪表等工具。

五、安装调试、验收试验及质量保证

1、中标人在设备安装地点负责安装、调试。

2、具体设备验收标准和程序按采购人要求执行，下列验收程序可参照执行：

2.1 采购人和相关部门按照招标文件和投标文件承诺进行验收。招标文件没有规定和投标文件没有相应承诺的，按照下列原则进行验收：有国家标准的按照国家标准验收，没有国家标准的按行业标准验收，无行业标准的按地方或企业标准验收，中标人予以配合。

2.2货物在验收时，中标人应提供发票、制造厂家出具的产品合格证书、装箱清单等,涉及进口的部件须提供中国海关进口货物报关单、完税证明及商检证明等材料；提供有关货物的保养修理所需的各种随机工具及全部有关技术文件（外文应提供中文翻译资料，下同）、操作使用说明书、质保书、保修证明、维护手册及技术性指导资料以及根据中国相关法律规定制造、销售报价货物（包括主要部件和材料）所必备的各种证书 (如产品质量检验报告、国家相关检测机构出具的检验报告等）等文件汇集成册交付采购人和应由中标人提供的必要文件。

2.3 中标人应根据采购人使用单位的技术要求提供相应的产品。由中标人所提供的设备部件间的连线和插接件均应视为设备内部器件，包含在相应的设备之中。

2.4 运行测试及最终验收。在系统安装、调试结束后，采购人对其进行全面的测试，对测试中暴露出来的问题，中标人应及时进行整改，系统最终测试完毕经验收合格后，采购人应向中标人签发最终验收证明。

2.5 中标人应向采购人提供安装调试过程中的各种文档资料,以便采购人今后能掌握操作和维护方法。

3、如设备在验收时有一个或多个指标未能达到要求而属于中标人责任时，则中标人自费采取有效措施，在采购人规定时间内使之达到保证指标。如在采购人规定的时间内仍达不到合格标准时，则中标人应向采购人赔偿。

六、包装运输

1、中标人负责设备包装、办理运输和保险，将设备安全运抵交货地点。

2、设备制造完成并通过试验后应及时包装，否则应得到切实的保护，确保其不受污损。

3、在包装箱外应标明采购人的订货号、发货号。

4、各种包装应能确保各零部件在运输过程中不致遭到损坏、丢失、变形、受潮和腐蚀。

5、包装箱上应有明显的包装储运图示标志。

6、整体产品或分别运输的部件都要适应运输和装载的要求。

7、随产品提供的技术资料应完整无缺。

七、技术培训

1、为使合同设备能正常安装和运行，由中标人提供相应的技术培训，培训费用包含在投标报价内。

2、培训的时间、人数、地点等具体内容由买卖双方商定，内容至少包括：设备原理、使用、维护、运行操作、常见故障处理等。

八、质保及售后服务

1、自双方签订《验收报告》起进入质保期。

2、在质保期间内，非采购人过失和故意并且在正常使用的情况下发现商品有缺陷，中标人应修理或替换该设备；在质保期间内，非采购人过失和故意并且在正常使用的情况下设备发生故障，中标人应及时提供服务。

