采购需求
前注：
[bookmark: _Hlk16461016]1.根据《关于规范政府采购进口产品有关工作的通知》及政府采购管理部门的相关规定，下列采购需求中标注进口产品的货物（科研仪器设备）均已履行相关论证手续，经核准采购进口产品，但不限制满足招标文件要求的国内产品参与竞争。未标注进口产品的货物均为拒绝采购进口产品。
2.下列采购需求中：
（1）如属于《节能产品政府采购品目清单》中政府强制采购的节能产品，则投标人所投产品须具有市场监管总局公布的《参与实施政府采购节能产品认证机构目录》中的认证机构出具的、处于有效期内的节能产品认证证书。
（2）如涉及商品包装和快递包装，投标人应当执行《关于印发〈商品包装政府采购需求标准（试行）〉、〈快递包装政府采购需求标准（试行）〉的通知》（财办库〔2020〕123号）、《安徽省财政厅关于贯彻落实政府绿色采购有关政策的通知》（皖财购〔2023〕853号）的要求，提供符合需求标准的绿色包装、绿色运输，同时，采购人将对包装材料和运输环节作为履约验收条款进行验收。
3.下列采购需求中：标注▲的产品（核心产品），投标人在投标文件《主要中标标的承诺函》中填写名称、品牌、规格、型号、数量、单价等信息。
[bookmark: _Toc1452677390][bookmark: _Toc2025078090][bookmark: _Toc382548620][bookmark: _Toc1437377518_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc337877615][bookmark: _Toc1064185329][bookmark: _Toc292361325][bookmark: _Toc1899401549]一、采购需求前附表
	序号
	条款名称
	内容、说明与要求

	1
	付款方式
	1、合同签订并收到中标人提供的等额预付款保函或其他担保措施后，采购人支付合同价款的40%；
2、货物运送到学校后，采购人支付合同价款的30%；
3、所有设备安装调试完毕且经过验收合格正常使用后一次性付清剩余合同价款。
备注：
（1）本项目要求中标人提供预付款保函或其他担保措施。
（2）付款前中标人须按要求开具有效的发票。
（3）预付款保函形式：银行保函、担保机构担保。
（4）预付款保函递交要求：①如采用银行保函，银行保函应为银行出具的见索即付无条件保函。且应将原件交至采购人保管。②如采用担保机构担保，应为经地方金融监督管理局备案的融资担保机构出具的见索即付无条件担保，且应将原件交至采购人保管。

	2
	供货及安装地点
	安徽农业大学，具体按采购人指定。

	3
	供货及安装期限
	合同生效后，180个日历日内完成供货、安装、调试、培训等所有工作内容，采购需求中另有规定的，按采购需求执行。

	4
	免费质保期
	自验收合格后1年。
注：免费质保期从验收合格之日起开始计算。


[bookmark: _Toc1693477008][bookmark: _Toc1191965283_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc1715351726][bookmark: _Toc58935147][bookmark: _Toc717369146][bookmark: _Toc369119811][bookmark: _Toc302804901][bookmark: _Toc626387511]二、货物需求
（一）货物需求说明
	需求内容类别
	标识符号
	投标要求

	重要指标项
	★
	评分项，详见“第四章评标方法和标准”中评分细则。

	关键指标项
	■
	符合性审查项，该指标项负偏离或未响应，将导致投标无效。

	无标识项
	
	符合性审查项，5项以上（不含5项）负偏离或未响应，将导致投标无效。

	注：
1.如某项标识中包含多条技术参数或要求，则该项标识所含内容均需满足或优于招标文件要求，否则不予认可。
2.“所属行业”栏标注为“/”的项为所投产品配套的工程或服务，无需在《中小企业声明函》中列明。



（二）货物需求清单
针对下表货物需求清单中要求在投标文件中提供证明材料的参数，货物需求清单中明确证明材料类型的，按货物需求清单中的要求提供；货物需求清单中未明确证明材料类型的，证明材料包括产品技术白皮书、产品技术说明书、产品彩页（产品功能截图）、厂家（制造商）官网截图、第三方证明材料（如检测报告、测试报告等），提供其中之一即可。未按以上要求提供证明材料的视为负偏离或未响应（为便于评审，建议投标人对证明材料中的关键参数进行标注）。

	序号
	货物名称
	技术参数及要求
	数量
（台/套）
	所属行业
	备注（进口或强制节能）

	1
	▲多功能复合中试生产线
	1.功能用途描述
该设备为茶叶综合利用研发平台设备设施，包括：一体化智能创制萃取系统、离心过滤协同纯化系统、旋膜瞬萃生物智造平台、无菌流体智控灌装平台、离心瞬干系统和辅助工程等设备设施。适用于茶食等药食同源等植物源性原料，开展饮料、粉体、浓缩等液态和固态功能性营养健康产品的生产。既可用于小批量产品的科研研究及连续中试生产，亦可分别用于各个工艺单元的技术参数优化研究及样品的试制。
■2.生产线设备配置清单：
2.1.一体化智能创制萃取平台一套含（微波光波烘干提香一体机一台；一体化智能创制萃取系统一台；超临界萃取一台）
2.2.离心过滤协同纯化系统一套含（碟式离心机一台；多功能膜实验机一台；）
2.3旋膜瞬萃生物智造平台一套含（膜浓缩一台；旋转锥低温瞬时浓缩系统一台；发酵罐一台；模块化调配系统一台）
2.4无菌流体智控灌装平台一套含（管式超高温瞬时杀菌机一台；柔性无菌灌装机一台）
2.5离心瞬干系统一套含（离心喷雾干燥机一台）
2.6辅助设备一套含（纯水生成系统一台；蒸汽发生器一台；空压机系统一台；冰水机组一台；夹套热水系统一台；CIP系统一台；氮气保护系统一台）
2.7中试生产线集中控制系统一套
2.8智慧数字平台一套（包含≥100寸显示屏1个）
2.9中试净化室一套
3.设备技术参数
3.1.微波光波烘干提香一体机
3.1.1.总功率≥19kw，其中远红外加热管8组，功率≥4.8kw；微波9组，功率≥9kw；
3.1.2.尺寸：≥580×70×170cm；
3.1.3.智能数控，人机交互；
3.1.4.特氟龙网带输送，转速变频可调；
3.1.5.自动上料，皮带输送，功率≥0.7kw。
3.2.一体化智能创制萃取系统
3.2.1.主体材质采用304不锈钢材质；
★3.2.2.设备有效容积≥50L，设备集浸提、滴滤、循环萃取、高温高压萃取、冷萃取、半浸泡萃取、香气回收等功能于一体；（投标时须提供证明材料）
★3.2.3.双搅拌结构（调平/搅拌叶片），搅拌可上下单独升降，搅拌速度20-100转/分钟变频可调，模块板单元，能定量喷淋；
★3.2.4.螺杆泵一台，热水流量20-450L/H 可调，带自动清洗装置，氮气密封口，旋转喷淋、上下升降搅拌、真空泵、冷凝器、不锈钢支撑架，PLC控制系统、配收渣斗；
3.2.5.内外焊缝抛光，配备CIP喷淋清洗球，配备静压液位计；
3.2.6.自动上料系统，皮带式输送，功率≥0.7kw；适用茶叶、咖啡、中草药、植物提取等；
3.2.7.板式换热器一套；
★3.2.8.超声波发生器功率≤3000W，工作频率≥20kHz，处理量5-100L/h，允许压力≤5MPa，允许温度≤350℃； 
3.2.9.缓冲罐材质304不锈钢，容积≥50L,米勒板夹套热水恒温，外加聚氨酯保温，附液位视窗，温度显示，取样阀，结构为封闭式，罐身2B板材，锥顶锥底，顶部配洁净呼吸器，配备静压液位计；
3.2.10.带平板过滤网和弧形过滤网，可切换使用；
3.2.11.流量为≥1T/H，设备扬程为：≥24M，设备功率：≥1.1kW，机械密封为碳化硅材质；
3.2.12.过滤器孔径尺寸≤1mm；20-80目滤网（可选用不同规格的滤网）；
3.2.13.设备采取联动控制，达到无损运行状态。
3.3.超临界萃取
3.3.1.与物料接触部分均采用304不锈钢材质；
3.3.2.设备为二萃二分超临界CO2萃取设备，萃取工作介质CO2可循环利用；
3.3.3.设计压力≥40MPa，最高工作压力是38MPa。压力容器设计使用年限≥30年；
3.3.4.萃取釜容积≥15L*2，设计温度≥80℃，工作温度≥70℃；
3.3.5.分离釜Ⅰ容积≥10L,立式，设计压力≥25MPa，最高工作压力20MPa，设计温度≥80℃；
3.3.6.分离釜Ⅱ容积≥7L,立式，设计压力≥20MPa，最高工作压力18MPa，设计温度≥80℃；
3.3.7.储罐容积≥15L，设计压力≥16MPa，最高工作压力14MPa，设计温度5~55℃；
3.3.8.高压阀门≥50Mpa，阀体304材质，背压阀门；
3.3.9.CO2高压泵流量≥200L/h，出口压力≥50MPa,进口压力≥4MPa，冷热水循环泵；
3.3.10.含制冷系统和制热系统，软件控制系统等。
3.4.碟式离心机
3.4.1.分离机配有自清洁转鼓，用于分离液体混合物。分离的轻液相和重液相通过向心泵和重力从转鼓中排出。分离的固体聚集在固渣空间中，并以在转鼓全速时自动排出。分离机采用封闭式设计，并配有视液镜检查油位。罩壳是可拆卸的。机器由三相交流电机驱动。动力通过平皮带传递到转鼓主轴。所有轴承均由中央油浴进行飞溅润滑；
3.4.2.适用和流量：适用于：茶、咖啡和果汁，流量：从50-200L/h，（产能取决于不溶物的含量），分离温度：可达90℃；
3.4.3.缓冲罐材质304不锈钢，容积≥50L,米勒板夹套热水恒温，外加聚氨酯保温，附液位视窗，温度显示，取样阀，结构为封闭式，罐身2B板材，锥顶锥底，顶部配洁净呼吸器，配备静压液位计；
3.4.4.流量为≥1T/H，设备扬程为：≥24m，设备功率≥1.1kW，机械密封为碳化硅材质；
3.4.5.材质：机架：涂漆G雷伊铸铁GG-25，罩壳：不锈钢，转鼓：不锈钢，密封圈：NER（Perbuman)丁晴橡胶（珀布南），不锈钢底座平台一式；
3.4.6.技术规格：分离机配备≥1.1kW三相交流电机，用于主驱动设计变频调速，防护等级≥IP55，直接启动，400V，50Hz电压40V50HZ，橡胶减震；
3.4.7.增加转接板，接膜过滤。
3.5.多功能膜实验机
可根据实验需要用于料液的浓缩，脱盐，分离，提纯，澄清，除菌等工艺实验，可广泛应用于制药，食品饮料，植物提取等领域。
3.5.1.处理量不低于50~150L/h，实现反渗透，纳滤，超滤，微滤功能切换；
3.5.2.设备操作压力0~10Bar；设备循环体积≥20L；
3.5.3.操作温度5~45摄氏度；
3.5.4.运行PH2~11.5；
3.5.5.功率≥3.55kW，三相工业用电；
3.5.6.接触物料材质SS316不锈钢，机架304不锈钢；
3.5.7.设备尺寸：长宽高：≥170cm×80cm×170cm；
3.5.8.缓冲罐材质304不锈钢，容积≥50L,米勒板夹套热水恒温，外加聚氨酯保温，附液位视窗，温度显示，取样阀，结构为封闭式，罐身2B板材，锥顶锥底，顶部配洁净呼吸器，配备静压液位计；
3.5.9.流量为≥1T/H，设备扬程为：≥24m，设备功率≥1.1kW，机械密封为碳化硅材质；
3.5.10.系统组成：膜及组件，输送泵，高压泵，压力调节阀，蝶阀，高压球阀，过滤器，压力表，流量计，流量传感器，温度液位传感器，PLC控制柜等。
3.6.膜浓缩
3.6.1.提取液总量：≥50L/h；日处理时间：≥8小时；清洗时间：≥2小时；
3.6.2.陶瓷膜过滤精度≤0.05μm，膜面流速4~5m/秒；膜操作压力：陶瓷膜 0.2~0.4MPa；
3.6.3.采用高耐腐蚀型的九九瓷氧化铝陶瓷超滤膜；
3.6.4.采用抗污染三层复合物料浓缩专用反渗透膜，保证物料浓缩始终在高流量下运行；
3.6.5.缓冲罐材质304不锈钢，容积≥50L,米勒板夹套热水恒温，外加聚氨酯保温，附液位视窗，温度显示，取样阀，结构为封闭式，罐身2B板材，锥顶锥底，顶部配洁净呼吸器，配备静压液位计；
3.6.6.流量为≥1T/H，设备扬程为≥24m，设备功率≥1.1kW，机械密封为碳化硅材质。
3.7.旋转锥低温瞬时浓缩系统
3.7.1.主体采用304不锈钢材质制作；
3.7.2.在使用蒸汽，在真空条件下萃取和恢复挥发性化合物；
[bookmark: OLE_LINK3]★3.7.3.额定蒸发量：≥35L/h，蒸发温度最低40℃，蒸发温度40-70℃可调，1-2秒内把茶叶提取液十倍浓缩，最高可浓缩至70%；
★3.7.4.换热形式：碟片式，换热时间：瞬时≤1秒，薄膜厚度≤0.2mm，在表面上分布≤1秒；
（投标时须提供产品彩页及“旋转锥低温瞬时浓缩系统”操作界面图片并能同时体现投标品牌和型号）
3.8.发酵罐
3.8.1.全容积≥50L，工作容积≥70%；
3.8.2.设计罐压≤0.35MPa； 
3.8.3.罐体材料：接触物料材质S316不锈钢，其他304不锈钢；
3.8.4.内抛光精度：≤Ra0.4，外抛光精度：≤Ra0.8；
3.8.5.设计制造：符合GMP法规和ASME-BPE要求；
3.8.6.灭菌温度：100-130℃，灭菌时间：0-60min，最高温度≤135℃；
3.8.7.灭菌方式：SIP/CIP在位全自动灭菌及清洗；
3.8.8.取样阀放料阀灭菌方式：在位全自动灭菌及清洗；
3.8.9.可拆卸档板，带控温夹套；
3.8.10.搅拌方式：顶部机械搅拌，单端机械密封，上机械搅拌；调速范围：0-800rpm，无级调速；可与溶氧关联控制；
3.8.11.进气排气系统：底部环形气体分布器，进气经过滤器采用0.2 um PTFE 疏水性滤膜 ,气体种类：空气、氧气。气体质量流量控制器自动控制，关联溶氧 。排气方式 ：顶部回流冷凝器，经比例调节阀排放； 
3.8.12.接种方式：火焰接种。补料种类：酸液、碱液、消泡、营养液；配蠕动泵；
3.8.13.取样方式：无菌取样阀；收获方式：无菌罐底GMP阀；
3.8.14.流量为≥1T/H，设备扬程为：≥24m，设备功率≥1.1kW，机械密封为碳化硅材质；
3.8.15.智能控制单元：
3.8.15.1.SIP/CIP可空罐、实罐自动灭菌及清洗；灭菌温度：100-130℃，灭菌时间：0-60min；过滤器可独立灭菌；灭菌结束后能自动降温进入发酵等待状态，全自动一键操作；
3.8.15.2.发酵温度PID自动控制，热水阀升温，水冷却降温；控制范围：冷却水温度+5-65℃，
精度：±0.2℃，分辨率：≤0.1℃；具有实时曲线和历史曲线，可分段跟踪控制；
3.8.15.3. PH酸碱度PID 自动控制，蠕动泵控制加酸加碱，可选择单向或双向控制； 控制范围：0-14pH，精度：±0.01pH，分辨率：≤0.01pH；具有实时曲线和历史曲线。可与补料关联控制。
3.8.15.4. DO溶氧度PID 自动控制；可与搅拌速度、罐压、流量关联控制，即通过改变搅拌速度调节溶解氧； 检测范围：0.1-200%，控制范围：0-100%，分辨率：1%； 具有实时曲线和历史曲线。在线标定。
3.8.15.5. 搅拌速度PID 自动控制，采用无级调速控制； 控制精度：±1rpm，分辨率：1rpm ，具有实时曲线和历史曲线，可分段跟踪控制；
3.8.15.6. 罐压力 PID 自动控制，控制范围：0-0.3MPa，分辨率：0.01Mpa，具有实时线和历史曲线。
3.8.15.7.通气流量PID 自动控制，范围：按 PID/min；精度：±1%，分辨率 0.1%；气体质量流量计自动控制，关联溶氧。 
3.8.15.8.补料全自动设定控制；数字化设定延时定时定量控制，通过蠕动泵自动补料，配置 4 个蠕动泵。
★3.8.16.智能控制系统：生物发酵过程控制系统由发酵控制软件、现场控制器、传感器和各执行元件组成。人机界面，可同时检测控制并显示温度（100-130℃）、搅拌转速（0-800rpm）、PH（0-14pH）、DO（0.1-200%）、罐压（0-0.3MPa）、流量、SIP/CIP等参数；系统具有数据记录、数据分析、曲线图和报表、密码管理及报警等功能。系统具有自适应能力和自诊断能力，异常情况可根据客户设定做自动报警及保护操作。（投标时须提供操作界面功能截图）
3.9.模块化调配系统 
3.9.1.主体采用304不锈钢材质制作；
3.9.2.采用即插即用式的设计原理，接口开放，模块化构造，容量≥50L，带PLC控制系统，一机多用，可进行在线水粉混合、混合搅拌、均质乳化。可连线使用也可单独操作；
3.9.3.减压阀1个、疏水阀1个（精密过滤器冷凝水排水）；截止阀；压力表；
3.9.4.板片数量：一式；
3.9.5.蒸汽精密过滤器1个（无菌水一级过滤）；
3.9.6.设备采取联动控制，达到无损运行状态。
3.10.管式超高温瞬时杀菌机 
★3.10.1.设备主体采用06Cr19Ni10（食品级304）不锈钢材质制作；与物料接触的是316L不锈钢, 其它是304不锈钢； 
★3.10.2.产能≥30L/H，20~60升可调，杀菌温度30-152℃可调，（投标文件中提供证明材料）
★3.10.3.采用系统集成先进控制系统。相关参数可与电脑连接保存并自动生成分析曲线，并且温度、杀菌参数曲线可以无线远程查阅；实时调控PID恒温控制技术，控温准确；温度波动：±0.3℃（间接加热模式，以水测试），温度数据可下载；
3.10.4.杀菌装置：过热水循环系统两组，分别控制预热段和加热段；
3.10.5.容通颗粒：处理纤维长度：8-25 mm；可处理颗粒直径：软颗粒≤2mm； 
★3.10.6.持温时间:配有5S，10S，15S，30S，60S持温管(持温时间可切换)；预热段杀菌段换热管采用波纹管，形成湍流有自清洗效果。（投标时须提供产品彩页及设备波纹管段实物照片供查验）
3.10.7.灌装温度:25-90℃（可调节），最高压力≤10bar；
★3.10.8. 配5L料斗，带低液位自动补水和报警功能，带触摸屏控制，工艺流程、清洗工艺和生产工艺采用智能控制系统；（投标时须提供操作界面功能截图）
[bookmark: _GoBack]■3.10.9.配置：螺杆泵1件、气动三通换向阀2件、隔膜阀2件、安全阀1件、压力传感器1件、热水循环泵2件；
3.10.10.螺杆泵技术参数：转子材质为≥316L，定子材质为食品级橡胶。出口压力≤10bar；启动力矩≤3.8 NM；工作力矩≤2.6 NM；功率≤0.75 kw；防护等级：≥IP55；轴封：单端面机械密封；润滑：食用油润滑；密封材质：NBR；进出接口Φ25；数量1台；
3.10.11.气动三通换向阀技术参数：阀体材质：316L不锈钢；驱动气压：5.0～8.0bar；耐物料压力≤10bar；耐物料温度≤160℃；数量：2个；
3.10.12.设备采取信号联动控制，达到无损运行状态。
3.11.柔性无菌灌装机
系统安装在UHT超高温瞬时杀菌机之后，用于物料自动无菌灌装。设备配备传递窗、百级无菌灌装室、协作机器手、伺服旋盖器，通过传递窗将包材脱包消毒后传递至灌装室，灌装室提供无菌灌装环境，通过协作机械手、旋盖器实现瓶子自动抓取、自动灌装、自动旋盖，也可通过快速更换夹具实现不同瓶型样品灌装，⽤于批量制作样品。
★3.11.1.协作机器手：6轴，工作半径600mm，负载5kg； 
3.11.2.支持碰撞检测，拖动示教；
3.11.3.伺服旋盖器：扭力≤1.5Nm，转速≤180r/min；
3.11.4.无菌灌装室：空气净化程度≤100级；
3.11.5.适用瓶型：300-500mL PET瓶；灌装头数：2；
★3.11.6.灌装速度：≥100瓶/小时(300-500mL)，协作机器手自动灌装与超高温瞬时杀菌UHT主机完全配套；（投标时须提供证明材料）
3.11.7.噪⾳：≤60db(A)；
3.11.8.电源：单相220V 50Hz；
3.11.9.工作区尺寸：≥1220(L)×700(W)×800(H)mm；
3.11.10.整体尺寸：≥1280(L)×800(W)×1850(H)mm。
3.12.离心喷雾干燥机
3.12.1.热源：电加热；
3.12.2.物料收集系统：一级旋风分离器；
3.12.3.循环系统：开式循环；
3.12.4.过滤系统：初中效过滤器；
3.12.5.进料系统：蠕动泵；
3.12.6.控制系统：触摸屏加PLC；
3.12.7.水分最大蒸发能力：≥5kg/H；
3.12.8.入口温度：160℃～250℃；
3.12.9.出口温度：80℃～100℃；
3.12.10.电加热功率：≥18kW。
3.12.11.缓冲罐材质304不锈钢，容积≥50L,米勒板夹套热水恒温，外加聚氨酯保温，附液位视窗，温度显示，取样阀，结构为封闭式，罐身2B板材，锥顶锥底，顶部配洁净呼吸器，配备静压液位计；
3.12.12.泵头；配用25#软管，内径4.8mm，外径8.0mm长2m；
3.12.13.开式循环系统、蠕动泵稳定送料、一级旋风除尘、离心式雾化等组成；
3.12.14.设备采取联动控制，达到无损运行状态。
3.13.纯水生成系统 
3.13.1.主体采用304材质制作；
3.13.2.自动运行，自动冲洗，一键启动，无需专人看护；
3.13.3.产能：≥250L/h；
3.13.4.自动运行。原水电导率≤400μs/cm，处理后电导率≤10μs/cm；
3.13.5.流量为≥1T/H，设备扬程为：≥24m，设备功率≥1.1kW，机械密封为碳化硅材质；
3.13.6.设备包含：原水罐纯水罐各一式，原水泵，石英砂过滤器，活性炭过滤器, 反渗透装置,精密过滤器各一式。
3.14.蒸汽发生器 
3.14.1.分体式设计，安装移位方便；
3.14.2.液位自动控制、自动加水，可以连续不间断生产；
3.14.3.置有压力限额和安全阀双重保护保护不锈钢内胆，液位自动控制、自动加水；
3.14.4.设备蒸汽压力：0.7MPa，蒸汽温度≥170℃，装机容量为：≥36kW；
3.14.5.蒸汽产生量为：≥51kg/h。
3.15.空压机系统
3.15.1.包含：空压机≥3kW，储气罐，冷干机，过滤器；
3.15.2.机型：医用无油级；
3.15.3.产气量：≥420L/分，0.7MPa；
3.15.4.储气罐容积：≥150L；
3.15.5.最大产气值≤600L/min；压力≤0.4Mpa。噪音：<60dB(A)；
3.15.6.外形尺寸：≥1350×500×880mm。
3.16.冰水机组
3.16.1.风冷式冷水机组；
3.16.2.压缩机：柔性涡旋式；
3.16.3.制冷量≥29.5kW，水流量≥5.1m³/h；出水温度≥7℃；
3.16.4.冷凝器：高效内螺纹铜管翅片式；
3.16.5.配不锈钢水泵、配水箱；与产能配套；冰水罐一式；
3.16.6.流量为≥1T/H，设备扬程为：≥24m，设备功率≥1.1kW，机械密封为碳化硅材质；
3.16.7.安全保护：高低压、过载、防冻、延时、超温、流量保护。
3.17.夹套热水系统  
3.17.1.设备主体材质均采用304不锈钢材质；
3.17.2.设备有效容积为：≥20L，双层保温，带保温，电加热，板材厚度为：内层3mm,外层1.5mm；
3.17.3.结锥底，锥顶，罐身 2B 板材，顶部配洁净呼吸器；
3.17.4.内外焊缝抛光，配备静压液位计；
3.17.5.流量为≥1T/H，设备扬程为：≥24m，设备功率≥1.1kW，机械密封为碳化硅材质。
3.18.CIP系统
3.18.1.CIP系统—酸罐:设备主体材质均采用304不锈钢材质，设备有效容积为：≥100L，双层保温，板材厚度为：内层≥3mm,外层≥1.5mm。结锥底，锥顶，罐身 2B 板材，顶部配呼吸器；
3.18.2.CIP系统—碱罐:设备主体材质均采用304不锈钢材质，设备有效容积为：≥100L，双层保温，板材厚度为：内层≥3mm,外层≥1.5mm。结锥底，锥顶，罐身 2B 板材，顶部配呼吸器；
3.18.3.CIP系统—热水罐:设备主体材质均采用304不锈钢材质，设备有效容积为：≥100L，双层保温，板材厚度为：内层≥3mm,外层≥1.5mm。结锥底，锥顶，罐身 2B 板材，顶部配呼吸器；
3.18.4.CIP系统—板式换热器:主体采用304不锈钢材质制作，间壁式换热器；密封为食品级硅橡胶，换热面积为≥2㎡，接口尺寸：DN25；
3.18.5.CIP系统—蒸汽阀组及温控：减压阀、比例阀。疏水阀、过滤器、截止阀、气动碟阀；
3.18.6.CIP系统—出口泵主体采用304不锈钢材质制作，流量为≥1T/H，设备扬程为：≥24m，设备功率≥1.1kW。机械密封为碳化硅材质。电机防护等级≥IP54；
3.18.7.CIP系统—配自动加酸/加碱系统、隔膜泵；
3.18.8.CIP系统—配移动小车(含酸碱桶)，材质304不锈钢；
3.18.9.CIP系统—配流量开关，介质温度：-25—95℃；
3.18.10.CIP系统—配电导率计；
3.18.11.CIP系统—配电磁流量计，法兰连接，不锈钢外壳，耐压≥2.5MP，DC 24V电源，≥IP68防护等级；
3.18.12.CIP系统—回程泵主体采用304不锈钢材质制作，流量为≥1T/H，设备扬程为：≥24m，设备功率≥1.1kW。机械密封为碳化硅材质。电机防护等级≥IP54。
3.19.氮气保护系统
3.19.1.包含空压机系统、压缩空气净化系统、PSA吸附系统、氮气缓冲系统、氮气管路；
3.19.2.制氮机是根据变压吸附原理，先由空压机将空气经压缩机压缩至所需压力进入空气储罐，使空气压力变化比较平稳缓解成静压力，经空气储罐除去压缩空气中的大量液态水和油，再经由空气处理系统冷干机,四级过滤除去压缩空气中的水、油、粉尘，将原料空气变成为洁净而稳定的压缩空气，再经过PSA变压吸附制氮装置，生产出氮气；
3.19.3.氮气纯度：99.9%-99.999%；
3.19.4.氮气输出压力：<0.6MPa；
3.19.5.空气输入压力：<0.8MPa。
3.20.中试生产线集中控制系统 
3.20.1.电控柜采用304材质制作，防护等级≥IP44，实施系统物料传送、信号转换等控制，控制系统采用人机界面控制；
3.20.2.电控柜外形尺寸：≥800×600×2000mm。配备PLC编程控制器，人机界面触摸屏，变频器，按钮和开关，电磁阀、三联件等气动元件，低压电气，继电器等。
3.21.智慧数字平台（包含100寸显示屏1个）
3.21.1.整线数据采集系统:通过网络互联互通，把整线含控制系统的设备通过TCP/IP的方式数据采集，总控PLC和各单机设备PLC进行数据交换，供上位软件的监控显示和数据应用，主要含PLC系统，数据服务器，显示器，网络平台搭建，交换机网关设备，协议转换设备，能源采集的仪表等硬件部分。
3.21.2.可视化系统:采用大屏幕系统，操作和显示单元，便于人员远程查看和操作。显示设备运行状态，实时更新运行数据便于监控生产过程和管理产品质量。历史数据单元，可以查看以往运行数据和报警信息，便于分析和制定设备维护计划。
3.21.3.智能化管理软件:配套生产线设备，配方功能单元，可以提供生产配方的新建、修改、存储功能。便于管理生产和数字化生产，减小生产中由于人为因素造成的误差。数据记录功能，可以记录登录人员信息、生产运行数据、设备故障信息、检修信息等，方便后期数据的查询和追溯。主要数据和信息可以通过互联网发邮件提醒，可以存储日志和发送日志等。
3.22.中试净化室
3.22.1 按实验室要求合理摆放设备。
3.22.2 满足实验洁净环境、更衣室、风淋室、辅机间、原料间、称量间、净化间、纯水间、留样室等实验功能要求。
3.22.3 满足实验环境光线、温度、空气洁净度、风淋系统、功能分区（参观通道、观察窗、分隔门窗、顶部等），符合食品加工要求。
3.22.4 满足对空气进行冷却、干燥、加热、加湿、过滤、净化、照明、排风等要求。需配备必要的钢制密闭单门、双门、逃生门、中空洁净窗、电子联锁传递窗。
3.22.5 风淋系统：单人单吹风淋室，参考尺寸≥1200×900×2200mm,SUS304不锈钢材质。
3.22.6 净化照明：尺寸≥1200*300mm，双管，功率≥18W，包含应急双头灯，功率≥5W；洁净型应急疏散指示标志灯。所有配置需满足实验室照明要求。
3.22.7 不锈钢鞋凳，不锈钢6门更衣柜，自动感应烘手器，手消毒器，消毒池，洗手池等
3.22.8 项目需确保实验区域功能齐全，用户单位只需要提供人员和样品即可开展实验工作。
注：投标人可自行考察现场，联系人：孙老师0551-65786401，整体净化室实施产生的费用包含在投标报价内。如投标人因未考察现场而导致中标后无法履约，由投标人自行承担因此造成的一切后果。
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[bookmark: _Toc1101062245][bookmark: _Toc902728931][bookmark: _Toc1520309192][bookmark: _Toc1814319857][bookmark: _Toc1900587714][bookmark: _Toc1061105159_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc13384869][bookmark: _Toc49042126]三、报价要求
本项目报总价，投标报价包括本项目需求的全部货物及所需附件购置费、包装费、运输费、人工费、保险费、安装调试费、各种税费、资料费、售后服务费及完成项目应有的全部费用。
四、备品备件及专用工具
[bookmark: _Toc455587093][bookmark: _Toc455587277][bookmark: _Toc445554752]1.备品备件：中标人提供能够满足质量保证期内的设备维修要求的备品备件，备品备件应是新品。
2.专用工具：中标人提供设备安装、调试、验收、维修、保养所必要的专用工具、仪器、仪表等工具。
[bookmark: _Toc532199625][bookmark: _Toc445554753][bookmark: _Toc455587094][bookmark: _Toc455587278]五、安装调试、验收试验及质量保证
1.中标人在设备安装地点负责安装、调试。
2.具体设备验收标准和程序按采购人要求执行，下列验收程序可参照执行：
2.1 采购人和相关部门按照招标文件和投标文件承诺进行验收。招标文件没有规定和投标文件没有相应承诺的，按照下列原则进行验收：有国家标准的按照国家标准验收，没有国家标准的按行业标准验收，无行业标准的按地方或企业标准验收，中标人予以配合。涉及需要由质检或行业主管部门验收的项目，采购人须约请相关部门和专家参加项目验收。
2.2货物在验收时，中标人应提供发票、制造厂家出具的产品合格证书、装箱清单等，涉及进口的部件须提供中国海关进口货物报关单、完税证明及商检证明等材料；提供有关货物的保养修理所需的各种随机工具及全部有关技术文件（外文应提供中文翻译资料，下同）、操作使用说明书、质保书、保修证明、维护手册及技术性指导资料以及根据中国相关法律规定制造、销售报价货物（包括主要部件和材料）所必备的各种证书 (如产品质量检验报告、国家相关检测机构出具的检验报告等）等文件汇集成册交付采购人和应由中标人提供的必要文件。
2.3 中标人应根据采购人使用单位的技术要求提供相应的产品。由中标人所提供的设备部件间的连线和插接件均应视为设备内部器件，包含在相应的设备之中。
2.4 运行测试及最终验收。在系统安装、调试结束后，采购人对其进行全面的测试，对测试中暴露出来的问题，中标人应及时进行整改，系统最终测试完毕经验收合格后，采购人应向中标人签发最终验收证明。
2.5 中标人应向采购人提供安装调试过程中的各种文档资料,以便采购人今后能掌握操作和维护方法。依据合同与合同有关条件、本招标文件的技术规范、系统配置要求、设备技术文件和系统说明书，以及国家和省部级等要求进行验收。
3.如设备在验收时有一个或多个指标未能达到要求而属于中标人责任时，则中标人自费采取有效措施，在规定时间内使之达到保证指标。如在规定的时间内仍达不到合格标准时，则中标人应向采购人赔偿。
[bookmark: _Toc532199626]六、包装运输
[bookmark: _Toc455587095][bookmark: _Toc455587279][bookmark: _Toc445554754]1.中标人负责设备包装、办理运输和保险，将设备安全运抵交货地点。
2.设备制造完成并通过试验后应及时包装，否则应得到切实的保护，确保其不受污损。
3.在包装箱外应标明采购人的订货号、发货号。
4.各种包装应能确保各零部件在运输过程中不致遭到损坏、丢失、变形、受潮和腐蚀。
5.包装箱上应有明显的包装储运图示标志。
6.整体产品或分别运输的部件都要适应运输和装载的要求。
7.随产品提供的技术资料应完整无缺。
[bookmark: _Toc532199627]七、技术培训
1.为使合同设备能正常安装和运行，由中标人提供相应的技术培训，培训费用包含在投标报价内。
2.培训的时间、人数、地点等具体内容由采购人和中标人双方商定，内容至少包括：设备原理、使用、维护、运行操作、常见故障处理等。
[bookmark: _Toc532199628]八、质保及售后服务
1.自验收合格之日起进入免费质保期。
2.在质保期间内，非采购人过失和故意并且在正常使用的情况下发现商品有缺陷，中标人将修理或替换该设备；在质保期间内，非采购人过失和故意并且在正常使用的情况下设备发生故障，中标人应及时提供服务。

