前注：
1.根据《政府采购进口产品管理办法》及政府采购管理部门的相关规定，下列采购需求中标注进口产品的货物均已履行相关论证手续，经核准采购进口产品，但不限制满足招标文件要求的国内产品参与竞争。未标注进口产品的货物均为拒绝采购进口产品。
2.政府采购政策（包括但不限于下列具体政策要求）：
（1）如属于《节能产品政府采购品目清单》中政府强制采购的节能产品，则投标人所投产品须具有市场监管总局公布的《参与实施政府采购节能产品认证机构目录》中的认证机构出具的、处于有效期内的节能产品认证证书。
（2）如涉及商品包装和快递包装，投标人应当执行《关于印发〈商品包装政府采购需求标准（试行）〉、〈快递包装政府采购需求标准（试行）〉的通知》（财办库〔2020〕123号）、《安徽省财政厅关于贯彻落实政府绿色采购有关政策的通知》（皖财购〔2023〕853号）的要求，提供符合需求标准的绿色包装、绿色运输，同时，采购人将对包装材料和运输环节作为履约验收条款进行验收。
3.如采购人允许采用分包方式履行合同的，应当明确可以分包履行的相关内容。
4.下列采购需求中：标注▲的产品（核心产品），投标人在投标文件《主要中标标的承诺函》中填写名称、品牌、规格、型号、数量、单价等信息。
[bookmark: _Toc2554][bookmark: _Toc32151]一、采购需求前附表
	序号
	条款名称
	内容、说明与要求

	1
	付款方式
	合同生效后，采购人付至合同价的40%（中标人须提供等额预付款担保），项目经验收合格且相关资料齐备己移交后，一次性付清合同价款。
注：
（1）中标人未按规定提供预付款担保的，视为放弃预付款；
（2）预付款担保要求：如采用银行保函、担保机构出具的保函（担保机构担保）均须满足无条件见索即付条件。

	2
	供货及安装地点
	安徽省产品质量监督检验研究院，具体按采购人指定地点。

	3
	供货及安装期限
	合同生效之日起，3个月内完成供货、安装、调试、培训、检定或校准等所有工作内容。

	4
	免费质保期
	第2包：采购清单中未明确的，免费质保期为自验收合格之日起3年；采购清单中明确的，免费质保期按采购清单执行。


[bookmark: _Toc7671][bookmark: _Toc5944]二、货物需求
（一）第2包
1、标识符号
	标识类型
	标识符号
	标识符号含义

	核心产品
	▲
	标的属于核心产品

	重要指标项
	★
	评分项，详见评标办法

	一般指标项
	●
	评分项，详见评标办法

	无标识项
	
	三项以上（不含）负偏离或未响应的，投标无效

	注：标识条款中如包含多条子项技术参数或要求，则需满足或优于该标识条款内所有子项技术参数或要求方能得分。


2、采购清单
（1）下述技术参数所涉及的具体物理尺寸允许±5%偏离。
（2）技术规格书：
	[bookmark: _Hlk197631001]序号
	货物名称
	技术参数
	数量/单位（台/套）
	所属行业

	1 
	动态穿透测试装置
	一、主要用途：用于光伏电缆的动态穿透试验测试。
二、满足NB/T 42073-2016《伏发电系统用电缆》附录C的技术要求。
三、技术指标：
1. ★力值增加速速率：1N/s；
2. ●钢针上下最大行程：100mm；钢针左右最
大行程：150mm；
3. ●最大压力：1000N；夹具夹持直径：5mm～
150mm；
4. 穿透力：0～1000N，加力速度：0～500mm/min
可自行设定；
5.★钢针规格：0.45±0.01mm；
6.额定电压：220V 50Hz，电机功率：0.37kW(投标文件中提供官网截图（同时提供官网链接）或第三方机构出具的计量或检测报告扫描件)；
7.●数据显示：液晶屏、穿透力峰值保持；具备可满足装置驱动钢针自动进行穿透线缆外皮功能。具备在线缆导体和钢针间施加低压检测信号，使得钢针穿透试样后与导体短路时终止信号；
8. 设备夹具可顺时针旋转角度为90°；
9. 试验数据自动记录次数应不小于4次，并对4次测试结果进行平均值计算。
四、主要配置：控制器及测试系统一套。
五、备品备件：钢针，一副夹具，切片装置（深度0.05mm）。
	1
	工业

	2 
	▲氙灯老化试验箱
	一、主要用途：用于光伏电缆护套材料在人工气候老化下性能的稳定性测定。适用于架空绝缘电缆中聚氯乙烯、聚乙烯、交联聚乙烯绝缘的人工气候老化性能的规定。
[bookmark: OLE_LINK28][bookmark: OLE_LINK29]二、满足NB/T 42073-2016《光伏发电系统用电缆》附录D、和GB/T 14049-2008《额定电压10kV架空绝缘电缆》附录C中的技术要求。
三、技术指标：
1. ★氙灯：长弧水冷氙灯功率6kW，在波长(290～400) nm的辐照强度能达到（1～70）W/m2(投标文件中提供官网截图（同时提供官网链接）或第三方机构出具的计量或检测报告扫描件)；
2. ●试样转架：试样架直径(800～959)mm；高度365mm，每分钟可旋转一周（可调）；
3. ●喷淋系统：有间歇喷淋装置，用不会污染喷淋水的耐腐蚀材料制备；喷水压力：0.12～0.15Mpa可调；喷水嘴内径：0.8mm；喷水周期（喷水时间/不喷水时间）: （18±0.5）min/（102±0.5）min（可调）；
[bookmark: OLE_LINK37][bookmark: OLE_LINK38]4.温湿度控制装置：黑板（BPT）或黑标（BST）温度:（室温+10～100）℃（误差：±3℃），相对湿度为(50～90)% （误差：±5%），可调，暴露周期10%R.H～70%R.H 可调。暗周期20%R.H～98%R.H可调(投标文件中提供官网截图（同时提供官网链接）或第三方机构出具的报告扫描件)；
4. [bookmark: OLE_LINK47][bookmark: OLE_LINK9][bookmark: OLE_LINK15][bookmark: OLE_LINK48][bookmark: OLE_LINK49][bookmark: OLE_LINK50]●灯管连续工作时长不低于1000h (投标文件中提供官网截图（同时提供官网链接）或第三方机构出具的计量或检测报告扫描件)；
5. 人工气候老化箱应符合GB/T 16422.2—2014的技术要求。
四、主要配置：主机一台，配套纯水机，配套水冷机。
五、备品备件：额外配备氙灯3只。
	1
	工业

	3 
	烟密度测试装置
	一、主要用途：用于电缆或光缆在特定条件下燃烧的烟密度测定。
二、满足GB/T 17651.1—2021/IEC61034-1:2019《电缆或光缆在特定条件下燃烧的烟密度测定 第1部分：试验装置》中的技术要求。
三、技术指标：
[bookmark: OLE_LINK24][bookmark: OLE_LINK23]1.●箱体内部尺寸：由岩棉彩钢板A级耐火材料制成的立方体，内部所有工装均由不锈钢制作，美观耐腐蚀，其内部尺寸应为（3000±30）mm ，并且一面有一扇带有玻璃观察窗的门；
2.密封窗：两侧相对的墙上各有一扇透明密封窗（尺寸为（100×100）mm）可传送水平光学测量系统的光线，密封窗的中心距离地面高度应为（2150±100）mm；
3.通气孔：试验箱有两个通气孔，每个通气孔面积为（25±5）cm2,两个通气孔的位置在相对的两面墙上，一个在光源下方，一个在接收器下方，距离试验箱内地板不超过100mm；
4.排烟装置：试验箱顶部中心位置有一个带有阀门的管道排烟，管道中装设一只排风扇以提高排烟速度；
5.挡风屏：挡风屏弯曲前宽为（1500±50）mm，高为（1000±50）mm，弯曲后弦长为（1400±25）mm；
6.●风扇：转轴距离（200～300）mm，距墙（500±50）mm、风扇叶片范围应为（300±60 ）mm，风量应为（7～15）m3/min，可参照GB/T 13380-2018(投标文件中提供官网截图（同时提供官网链接）或第三方机构出具的计量或检测报告扫描件)；
7.★光测装置：光源和接收器放在试验箱两个相对的墙上的密封窗外面的居中位置。光源由一只具有钨丝和透明石英灯泡的卤素灯（特性:标称功率为100W，标称电压为直流12V,标称光通量为(2000～3000)lm,标称色温为(2800～3200)K）,应安装在一个罩子里面，并有镜头系数来调节光束，使在对面墙壁的内表面上产生一个直径为（1.5±0.1）m的被均匀照明的圆面。接收器光电池应为硒光电池或硅光电池，应安装在长度为（150±10）mm的管子一端，另一端为防尘窗，管子内表面应为无光泽黑色；
8.酒精盘：为镀锌钢，本体剖面呈梯形（内部尺寸为底面：（210±2）mm×（110±2）mm、顶面：（240±2）mm×（140±2）mm、高度：（80±2 ）mm、厚度：（1.0±0.1）mm），用侧面敞开的架子支撑使之距离地面的高度为（100±10）mm，使其周围和下方的空气流通；
9.滤光片：使用滤光片25%，50%，75%校准，符合±5%的范围内(投标文件中提供官网截图（同时提供官网链接）或第三方机构出具的计量或检测报告扫描件)；
10.★控制系统：计算机控制系统，Labview专用试验软件，控制界面人工智能化，实验数据自动存储，可自由查询，带有计时提醒功能和安全紧急切断装置，标准参数可在屏幕内查询。可一键式5级自动校准系统并配备滤光片（投标文件中提供官网截图（同时提供官网链接）或第三方机构出具的计量或检测报告扫描件）。
四、主要配置：燃烧室、光源系统、标准火源、测控软件、工控机。
五、备品备件：酒精盘、点火器、硅光电池、挡风板、滤光片（25%、50%、75%）。
	1
	工业

	4 
	电线电缆削片机
	一、主要用途：适用于电缆绝缘及护套热延伸和拉力试验试件制备。
二、满足GB/T 2951.11-2008《电缆和光缆绝缘和护套材料通用试验方法 第11部分：通用试验方法 厚度和外形尺寸测量机械性能试验》中的技术要求。
三、技术指标：
1.●最大工作宽度：190mm；
2.削片速度：无极调速；
3.●上压辊调节范围:0～15mm；
4.功率电机：500W、输入电压：220V。
四、主要配置：主机一台。
五、备品备件：刀片2套。
	1
	工业


三、其它要求：
1、中标人（供应商）免费提供软、硬件设备的现场安装、调试和开通，并保证整个系统的正常运行；保证不同时期提供的同类设备（软件、硬件）兼容，所供设备在使用之前，必须提供现场培训。
2、质保期内，中标人（供应商）免费提供硬件保修服务和软件升级服务。普通国产设备，质保期限内，原生产厂提供全机免费保修。
3.任何出具检测数据的仪器设备在安装调试阶段或仪器设备验收前，中标人（供应商）应需免费提供一份委托方为采购人（安徽省产品质量监督检验研究院）名义的检定/校准合格证书一份，且计量参数指标为采购人确认合格。需在本地安装或移动后影响计量性能的仪器设备，应提供本地量值溯源机构的检定/校准合格证书一份（本地机构不具备量值溯源能力的除外）。
4.根据设备安装的复杂程度，需现场装配、安装的大型设备，以及设备本身所需水、电、气安装条件超过实验室原有的基本配置，设备供应商应通过现场勘察，并与相关实验室进行沟通，该部分费用包含在投标报价中，由中标人负责实施。
5、针对大型进口仪器设备，中标供应商应满足以下条款：
5.1投标供应商在中国境内应具有正规注册的办事处、维修站；在中国境内应有经验丰富的维修工程师；应拥有自己建立的培训中心和应用实验室；供货前由采购人核实。
5.2、安装验收合格后2年内，原生产厂提供全机免费保修；2年后，原生产厂提供2年的（免人工费和差旅费，仅收取更换的零部件的费用）的维修服务；所有修理或更换的部件均顺延享受一年保修期。原生产厂负责工作软件终身免费升级；
5.3、中标供应商为采购人提供不少于4人免费（包括差旅费）参加公司举办的仪器培训班。
5.4、如果仪器出现故障，在接到采购人维修服务的请求后，中标供应商工程师应在24小时内作出应答，进行电话指导、网上诊断协助排除故障。必要时，在48小时内到达现场。
5.5、提供配套的调试工具和其他专用工具，提供仪器设备中、英文操作手册。
四、备品备件及专用工具
[bookmark: _Toc445554752][bookmark: _Toc455587277][bookmark: _Toc455587093]1、备品备件：中标人提供能够满足质量保证期内的设备维修要求的备品备件，备品备件应是新品。
2、专用工具：中标人提供设备安装、调试、验收、维修、保养所必要的专用工具、仪器、仪表等工具。
[bookmark: _Toc532199625][bookmark: _Toc445554753][bookmark: _Toc455587094][bookmark: _Toc455587278]五、安装调试、验收试验及质量保证
1、中标人在设备安装地点负责安装、调试。
2、具体设备验收标准和程序按采购人要求执行，下列验收程序可参照执行：
2.1 采购人和相关部门按照招标文件和投标文件承诺进行验收。招标文件没有规定和投标文件没有相应承诺的，按照下列原则进行验收：有国家标准的按照国家标准验收，没有国家标准的按行业标准验收，无行业标准的按地方或企业标准验收，中标人予以配合。涉及需要由质检或行业主管部门验收的项目，采购人须约请相关部门和专家参加项目验收。所有需要质检部门进行检测才能使用的设备，投标报价中必须包含首次检测费用。
2.2货物在验收时，中标人应提供发票、制造厂家出具的产品合格证书、装箱清单等,涉及进口的部件须提供中国海关进口货物报关单、完税证明及商检证明等材料；提供有关货物的保养修理所需的各种随机工具及全部有关技术文件（外文应提供中文翻译资料，下同）、操作使用说明书、质保书、保修证明、维护手册及技术性指导资料以及根据中国相关法律规定制造、销售报价货物（包括主要部件和材料）所必备的各种证书 (如产品质量检验报告、国家相关检测机构出具的检验报告等）等文件汇集成册交付采购人和应由中标人提供的必要文件。
2.3 中标人应根据采购人使用单位的技术要求提供相应的产品。由中标人所提供的设备部件间的连线和插接件均应视为设备内部器件，包含在相应的设备之中。
2.4 运行测试及最终验收。在系统安装、调试结束后，采购人对其进行全面的测试，对测试中暴露出来的问题，中标人应及时进行整改，系统最终测试完毕经验收合格后，采购人应向中标人签发最终验收证明。
2.5 中标人应向采购人提供安装调试过程中的各种文档资料,以便采购人今后能掌握操作和维护方法。依据合同与合同有关条件、本招标文件的技术规范、系统配置要求、设备技术文件和系统说明书，以及国家和省部级等要求进行验收，验收分为预验收和竣工验收。
3、如设备在验收时有一个或多个指标未能达到要求而属于中标人责任时，则中标人自费采取有效措施，在规定时间内使之达到保证指标。如在规定的时间内仍达不到合格标准时，则中标人应向采购人赔偿。
[bookmark: _Toc532199626]六、包装运输
[bookmark: _Toc445554754][bookmark: _Toc455587279][bookmark: _Toc455587095]1、中标人负责设备包装、办理运输和保险，将设备安全运抵交货地点。
2、设备制造完成并通过试验后应及时包装，否则应得到切实的保护，确保其不受污损。
3、在包装箱外应标明采购人的订货号、发货号。
4、各种包装应能确保各零部件在运输过程中不致遭到损坏、丢失、变形、受潮和腐蚀。
5、包装箱上应有明显的包装储运图示标志。
6、整体产品或分别运输的部件都要适应运输和装载的要求。
7、随产品提供的技术资料应完整无缺。
[bookmark: _Toc532199627]七、技术培训
1、为使合同设备能正常安装和运行，由中标人提供相应的技术培训，并免收采购人培训费用。培训内容应与工程进度相一致。
2、培训的时间、人数、地点等具体内容由买卖双方商定，内容至少包括：设备原理、使用、维护、运行操作、常见故障处理等。
3、采购清单里有特别规定的，以采购清单中的需求为准。
八、质保及售后服务
1、自双方签订《验收报告》起进入免费质保期。
2、在质保期间内，非采购人过失和故意并且在正常使用的情况下发现商品有缺陷，中标人将免费修理或替换该设备；在质保期间内，非采购人过失和故意并且在正常使用的情况下设备发生故障，中标人应及时提供免费服务。
