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[bookmark: _Toc466024556][bookmark: _Toc455587089][bookmark: _Toc455587273]前注：
1.根据《政府采购进口产品管理办法》及政府采购管理部门的相关规定，下列采购需求中标注进口产品的货物均已履行相关论证手续，经核准采购进口产品，但不限制满足招标文件要求的国内产品参与竞争。未标注进口产品的货物均为拒绝采购进口产品。
2.政府采购政策（包括但不限于下列具体政策要求）：
（1）如属于《节能产品政府采购品目清单》中政府强制采购的节能产品，则投标人所投产品须具有市场监管总局公布的《参与实施政府采购节能产品认证机构目录》中的认证机构出具的、处于有效期内的节能产品认证证书。
（2）如涉及商品包装和快递包装，投标人应当执行《关于印发〈商品包装政府采购需求标准（试行）〉、〈快递包装政府采购需求标准（试行）〉的通知》（财办库〔2020〕123号）、《安徽省财政厅关于贯彻落实政府绿色采购有关政策的通知》（皖财购〔2023〕853号）的要求，提供符合需求标准的绿色包装、绿色运输，同时，采购人将对包装材料和运输环节作为履约验收条款进行验收。
3.如采购人允许采用分包方式履行合同的，应当明确可以分包履行的相关内容。
4.本采购需求所提出的要求是对本次招标货物的基本技术要求，并未涉及所有技术细节，也未充分引述有关标准、规范的全部条款。投标人应保证其提供的货物除了满足本技术规格的要求外，还应符合中国国家、行业、地方或设备制造商所在国的有关标准、规范（尤其是必须符合中国国家标准的有关强制性规定)。
5.本采购需求中提出的技术方案仅为参考，如无明确限制，投标供应商可以进行优化，提供满足采购人实际需要的更优（或者性能实质上不低于的）技术方案或者设备配置，且此方案或配置须经评标委员会评审认可。
   6.投标人应当在投标文件中列出完成本项目所需的所有各项服务等明细表及全部费用。中标供应商必须确保整体通过采购人及有关主管部门验收；投标人应自行踏勘项目现场，如投标供应商因未及时踏勘现场而导致的报价缺项漏项废标或中标后无法完工，投标人自行承担一切后果。
7.除非有特别说明，本章中所列的具体参数或参数范围，均理解为采购人可接受的最低要求。
8.标注“▲”的产品为主要标的（包括核心产品），核心产品的名称、品牌、规格型号、数量、单价等将予以公布。

[bookmark: _Toc32151][bookmark: _Toc2554][bookmark: _Toc7949]一、采购需求前附表（商务条款）
除非有特别说明，本条为实质性要求：
	序号
	商务条款内容

	1
	供货及安装期限
	合同签订生效后，接采购人通知后30个日历天内完成供货安装调试。

	2
	供货及安装地点
	上海市第六人民医院安徽医院

	3
	付款方式
	本项目货到安装验收合格，提供产品的使用、操作及维修人员的培训， 并能独立操作且使用部门签字确认后，采购人支付全部货款。 

	4
	免费质保期
	自验收合格之日起整体（主机+配套产品）原厂质保不少于72个月。

	5
	信息化要求
	投标人所投设备须与医院信息系统连接，由此产生的费用包含在投标总报价中，采购人不另行支付。

	6
	售后要求
	中标人须负责在项目安装地点进行所投设备的安装调试工作，并现场测试。在安装和调试期间，如发现设备或材料有缺陷或损坏，中标人应尽快更换，相关费用均包含在本次投标报价中。中标人在维护期内应提供现场、电话、传真或电子邮件方式为采购人提供技术支持，要求中标人应在有稳定的技术支撑与服务能力，并且在设备发生故障时2小时内响应。中标人在项目验收合格后，负责对所投设备组织操作使用培训，培训地点、人员由采购人指定。

	7
	如是依法纳入医疗器械管理的须具有（投标文件中须提供相应证明材料）：
	7.1 投标人为制造商的，须具有相应的医疗器械生产备案获取的备案编号（属于一类时）。
7.2投标人须具有与投标产品相应的有效经营备案编号（属于二类时）；（如本次投标产品的注册人、备案人在其住所或者生产地址销售的，无需再办理医疗器械经营许可或备案）。
7.3投标产品须具有有效的医疗器械注册证（属于二类、三类时）；投标产品纳入备案管理时（属于一类时），须在投标文件中提供备案材料或承诺函（承诺在合同签订前提供所投产品的备案证明材料，若未按规定提供视为自动放弃中标资格）。

	8
	其他要求
	8.1 电子结肠镜：该电子结肠镜需配套内镜主机使用。电子胃镜：需配套内镜主机使用。
8.2 提供配套台车。


注：上述商务条款必须全部满足，否则做无效投标处理。

[bookmark: _Toc27180]二、货物需求
（一）采购内容
	序号
	标的名称
	单位
	数量
	所属行业
	是否接受进口

	1
	▲内镜主机
	套
	1
	工业
	否

	2
	内窥镜冷光源
	套
	1
	工业
	否

	3
	高清医用监视器
	套
	1
	工业
	否

	4
	电子结肠镜
	根
	3
	工业
	否

	5
	电子胃镜
	根
	4
	工业
	否



（二）采购范围
包括所有货物的供货、包装运输（包括卸车及就位至采购人指定的安装地点）、安装、调试、技术服务、培训、售后服务等所有内容。

三、技术需求
（一）标识符号
	标识重要性
	标识符号
	代表意思

	一般指标项
	无标识项
	评分项，详见第四章评分细则

	注：投标人须如实响应，如在后期合同履约过程中，发现有虚假响应情况，招标人有权解除合同、不予退还履约保证金、不予支付合同款项，且上报监管部门并追究中标人给采购人带来的一切损失。



（二）技术要求
产品1：内镜主机
1.1、分体式内镜设计：主机光源采用分体式设计，图像处理性能强、运行稳定；
1.2、图像输出：支持超高清≥3840*2160数字输出图像；
1.3、高清输出信号接口：具有高清输出端口≥4个,SDI、DVI接口；
1.4、输入信号接口：具有外部视频输入信号接口≥2个；
1.5、USB 端口：USB端口，具有实时存储视频、图片、键盘连接等功能；
1.6、图像传输方式：采用高速激光光学传输内镜图像，无线传输/高速率传输
1.7、图像处理系统模式：封闭式FPGA硬件处理系统，信息安全性能稳定；
1.8、电子放大：具备电子放大≥4倍，六档可调；
1.9、测光模式：具有平均测光/峰值测光/混合（自动)测光；
1.10、具有窄带成像光学或分光染色功能，具备电子染色模式；
1.11、色彩定制功能：红色、蓝色、色度饱和度调节；可自定义模式后存储个人模式；
1.12、血液强化功能：对内窥镜图像进行图像处理，强化显示血管组织，增强对比；
1.13、降噪功能：可降低图像的噪点；
1.14、自动增益控制（AGC）：可自动进行电子增益，使图像明亮，并且可手动调节 AGC 亮度目标级别；
1.15、白平衡：具有白平衡功能，调试有显示信息反馈，携带白平衡帽并可360°旋转；
1.16、防抖功能：图像处理器可自行选择冻结前图像中最清晰的图像显示；
1.17、图像冻结：图像可冻结，图像处理器系统，具有内镜按键、脚踏、图像处理器等≥3种冻结控制模式选择；在冻结时能并行显示冻结和实时图像；
1.18、冻结及回放：可冻结图片和回放可再编辑，并支持实时存储U盘；支持图像回放，且对回放图像可以进行血红蛋白强调、结构强化、轮廓强化及数字放大等图像处理；
1.20、用户/自定义模式设置：支持用户自定义模式，用户数量≥10个；用户管理存储默认使用的图像输出颜色设置、强化参数、测光模式以及测光目标值设置、气泵等级、放大参数、默认的手柄按钮快捷功能等。医生操控简单无需日常调节参数性能；
1.21、双光/双画面模式：可动态实时同步显示白光与染色图像于同一画面同步实时显示，直观对比黏膜细节病灶；
1.22、画中画视频输入：PIP按键，可切换画中画输入接口，便于科室大超、小超等内镜视频的接入。有“VIDEO”和“Y/C”等视频信号输入选项；
1.23、使用便捷：更换镜体无需开关机，内镜更换支持热插拔；
1.24、设备兼容性：插入管外径≤2.8mm电子鼻咽喉镜，插入管外径≤2.8mm电子支气管镜 ，电子肾盂镜 ，电子膀胱镜 ，十二指肠镜，插入管外径≤5.4mm外径超细电子胃镜用于儿童胃镜检查等。

产品2： 内窥镜冷光源
2.1、光源：独立LED光源设备；
2.2、多路LED光源：≥5 LED光源；
2.3、照明模式：冷光源具备≥4种照明成像模式，1种白光≥4种及以上的染色照明模式；
2.4、光照强度/亮度：光照强度可调节，自动/手动调光，调光级别≥18级；
2.5、透光功能：具备透光闪光功能，可实现体外透视定位；
2.6、气泵压力：气泵压力：气泵压力范围40～90kPa；
2.7、气体大小选择：气泵流量：气泵流量具有OFF\ L\M\H（关闭、低、中、高）档可选；
2.8、气泵流量：流量范围：≥4L/min，≤7L/min；
2.9、内镜连接：内镜连接采用无线供电模式，无辅助电缆接头，且支持内镜热插拔。

产品3：高清医用监视器
3.1、尺寸≥32英寸；
3.2、分辨率：≥3840 x 2160；
3.3、支持PIP模式：具有画中画/双屏模式/关；
3.4、屏幕工艺：彩色，液晶显示屏，防眩，硬涂层；
3.5、图像可调：具有亮度、对比度、饱和度、清晰度、比例缩放等调节功能。

产品4 ：电子结肠镜
4.1、具备≥3个照明光窗设计，腔内远景下光线均匀，获得更清晰明亮的临床图；
4.2、导光部一键式拔插设计，支持内镜热插拔，全密封设计，无需防水帽，可直接浸泡消毒；
4.3、视野角≥170°；
4.4、景深：2～100mm；
4.5、头端部外径≤12.2mm；
4.6、插入部主软管外径≤12.0mm；
4.7、钳道孔内径：≥3.8mm；
4.8、弯曲角度：上、下≥180°，左、右≥160°；
4.9、有效工作长度≥1350mm；
4.10、可变硬度：0-4档可调节；
4.11、智能按键：操作手柄具有快捷按键，可自定义功能按键，且≥4个；
4.12、具备向前副送水功能。

产品5：电子胃镜
一、电子胃镜（包含放大胃镜1根，治疗型胃镜1根）
5.1、有效工作长度≥1100mm；
5.2、导光部一键式拔插设计，支持内镜热插拔，全密封设计，无需防水帽，可直接浸泡消毒；
5.3、视野角≥145°；
5.4、景深：2～100mm；
5.5、头端部外径≤9.2mm；
5.6、插入部主软管外径≤9.2mm；
5.7、钳道孔内径≥2.8mm；
5.8、弯曲角度：上≥210°，下≥120°，左右各≥100°；
5.9、智能按键：操作手柄具有快捷按键，可自定义功能按键，且≥4个；
5.10、具备向前副送水功能。
二、超高清治疗型电子胃镜 （1根）
5.11、有效工作长度≥1100mm；
5.12、导光部一键式拔插设计，支持内镜热插拔，全密封设计，无需防水帽，可直接浸泡消毒；
5.13、视野角≥145°；
5.14、景深：2～100mm；
5.15、头端部外径≤9.8mm；
5.16、插入部主软管外径≤9.6mm；
5.17、钳道孔内径≥3.2mm；
5.18、弯曲角度：上≥210°，下≥120°，左右各≥100°；
5.19、智能按键：操作手柄具有快捷按键，可自定义功能按键，且≥4个；
5.20、具备向前副送水功能；
5.21、电子胃镜使用年限≥8年。
三、超高清放大胃镜 （1根）
5.22、有效工作长度≥1100mm；
5.23、导光部一键式拔插设计，支持内镜热插拔，全密封设计，无需防水帽，可直接浸泡消毒；
5.24、视野角：广角≥145°长焦95°；
5.25、景深：广角3mm～100mm、长焦1.5mm～3mm；
5.26、头端部外径≤9.9mm；
5.27、插入部主软管外径≤9.6mm；
5.28、钳道孔内径≥2.8mm；
5.29、弯曲角度：上≥210°，下≥90°，左右各≥100°；
5.30、智能按键：操作手柄具有快捷按键，可自定义功能按键，且≥4个；
5.31、具备向前副送水功能；
5.32、电子胃镜使用年限≥8年；
5.33、放大倍数：≥100倍。

四、其他配套要求：
（一）应急服务要求
1.备品备件：中标人提供能够满足质量保证期内的设备维修要求的备品备件，备品备件应是新品。中标人应保证10年以上零部件供应期，并对设备故障等突发状况及时响应。
2.专用工具：中标人提供设备安装、调试、验收、维修、保养所必要的专用工具、仪器、仪表等工具。
3. 接到报修后应及时响应，若未及时修复设备故障，应提供备用设备供院方使用。
（二）安装调试、验收试验及质量保证
1.中标人在设备安装地点负责安装、调试。
2.具体设备验收标准和程序按采购人要求执行，下列验收程序可参照执行：
2.1采购人和相关部门按照招标文件和投标文件承诺进行验收。招标文件没有规定和投标文件没有相应承诺的，按照下列原则进行验收：有国家标准的按照国家标准验收，没有国家标准的按行业标准验收，无行业标准的按地方或企业标准验收，中标人予以配合。涉及需要由质检或行业主管部门验收的项目，采购人须约请相关部门和专家参加项目验收。所有需要质检部门进行检测才能使用的设备，投标报价中必须包含首次检测费用；
2.2货物在验收时，中标人应提供发票、制造厂家出具的产品合格证书、装箱清单等,涉及进口的部件须提供中国海关进口货物报关单、完税证明及商检证明等材料；提供有关货物的保养修理所需的各种随机工具及全部有关技术文件（外文应提供中文翻译资料，下同）、操作使用说明书、质保书、保修证明、维护手册及技术性指导资料以及根据中国相关法律规定制造、销售报价货物（包括主要部件和材料）所必备的各种证书 (如产品质量检验报告、国家相关检测机构出具的检验报告等）等文件汇集成册交付采购人和应由中标人提供的必要文件；
2.3中标人应根据采购人使用单位的技术要求提供相应的产品。由中标人所提供的设备部件间的连线和插接件均应视为设备内部器件，包含在相应的设备之中；
2.4运行测试及最终验收。在系统安装、调试结束后，采购人对其进行全面的测试，对测试中暴露出来的问题，中标人应及时进行整改，系统最终测试完毕经验收合格后，采购人应向中标人签发最终验收证明；
2.5中标人应向采购人提供安装调试过程中的各种文档资料,以便采购人今后能掌握操作和维护方法。依据合同与合同有关条件、本招标文件的技术规范、系统配置要求、设备技术文件和系统说明书，以及国家和省部级等要求进行验收，验收分为预验收和竣工验收。
2.6如设备在验收时有一个或多个指标未能达到要求而属于中标人责任时，则中标人自费采取有效措施，在规定时间内使之达到保证指标。如在规定的时间内仍达不到合格标准时，则中标人应向采购人赔偿。
（三）包装运输
1.中标人负责设备包装、办理运输和保险，将设备安全运抵交货地点。
2.设备制造完成并通过试验后应及时包装，否则应得到切实的保护，确保其不受污损。
3.在包装箱外应标明采购人的订货号、发货号。
4.各种包装应能确保各零部件在运输过程中不致遭到损坏、丢失、变形、受潮和腐蚀。
5.包装箱上应有明显的包装储运图示标志。
6.整体产品或分别运输的部件都要适应运输和装载的要求。
7.随产品提供的技术资料应完整无缺。
（四）培训要求
1.技术人员厂方培训：维修维护不少于1人，设备培训时间不低于3天，有详细的技术培训方案和完整规范的培训资料，培训结束获得厂方授权或资质许可，交通、食宿、资料、工具材料等所有与培训相关的费用包含在投标报价中。设备使用培训：不少于2-4人，直至完全掌握设备应用技术，并获厂方资质许可；交通、食宿、资料、工具材料等所有与培训相关的费用包含在投标报价中。
（五）质保及售后服务
1.自双方签订《验收报告》起进入免费质保期。
2.在质保期间内，非采购人过失和故意并且在正常使用的情况下发现商品有缺陷，中标人将免费修理或替换该设备；在质保期间内，非采购人过失和故意并且在正常使用的情况下设备发生故障，中标人应及时提供免费服务。
（六）其他
[bookmark: _GoBack]1.投标人所投产品应为性能稳定、安全的成熟设备，故障率低、维修便利，并在投标文件中针对所投产品技术先进性、设备性能、配置情况、设计等方面进行阐述说明，提供相应证明材料。
