
一、 总则 

1、本技术规格所提出的要求是对本次招标（采购）货物（服务）的基本技术要求，并

未涉及所有技术细节，也未充分引述有关标准、规范的全部条款。投标人应保证其提供的货

物（服务）除了满足本技术规格的要求外，还应符合中国国家、行业、地方、国际或设备制

造商所在国的有关标准、规范（尤其是必须符合中国国家标准的有关强制性规定)。当上述

标准、规范的有关规定之间存在差异时，应以要求高的为准；当上述标准、规范的有关规定

与本技术规格的规定之间存在差异时，应以本技术规格为准。 

2、本技术规格中提及的工艺、材料、设备的标准及参考品牌或型号（如有）仅起说明

作用，并没有强制性。投标人在投标中可以用替代工艺、材料、设备的标准及品牌或型号，

但这种替代须实质上满足、等同或优于本技术规格的要求，同时须提供证明材料进行详尽的

描述并经评标委员会认可，否则视为负偏离。 

3、投标人应当在投标文件中列出完成本项目并通过验收所需的所有各项服务等明细表

及全部费用。中标人必须确保整体通过采购人及有关主管部门验收；投标人应自行踏勘项目

现场，如投标人因未及时踏勘现场而导致的报价缺项漏项废标、或中标后无法完工，投标人

自行承担一切后果。 

4、下列采购需求中：标注▲的产品（即核心产品），投标人在投标文件《主要中标标

的承诺函》中填写名称、规格、型号、数量、单价等信息，承诺函经评标委员会评审认可后

随评审结果一并公示，如投标文件中未提供、提供不全将可能导致投标无效。 

 

二、技术规格书 

1、技术规格书前置说明： 

（1）货物指标重要性表述： 

标识重要性 标识符号 代表意思 

重要指标项 ★ 评分项，每满足一项得 4分 

无标识项  5条及以上指标项不满足的，投标无效 

注： 

（1）如某项标识中包含多条技术参数或要求，则该项标识所含内容均需满足或优于招标文件要求，否则

不予认可。 

（2）技术参数中要求提供的证明材料包括但不限于产品说明书、产品彩页、实物照片、设计图、第三方

机构出具的检测报告扫描件等。 

（2）下述技术参数所涉及的具体物理尺寸允许±5%偏离。 

2、技术参数： 

第 1包：制样设备及厨卫五金产品表面性能检验能力提升项目 

序号 
货物名

称 
技术参数 数量 

所属行

业 



1 

▲微机

控制全

自动哑

铃制样

机 

1、主要用途：塑料管材制样 

2、依据标准：GB/T 1040.2-2022、GB/T 8804.2-2003、GB/T 

8804.3-2003 

3、技术指标： 

1）加工试样类型：符合 GB/T 1040.2-2022 标准规定的 1A 型

和 1B 型哑铃型试样；符合 GB/T 8804.2-2003 标准规定的类型

1 哑铃型试样；符合 GB/T 8804.3-2003 标准规定的类型 1 和

类型 3 哑铃型试样 

2）试样最大加工厚度：70mm 

★3）切削精度：0.002mm（投标文件中提供证明材料） 

4、主要配置： 

序号 品名 数量 

1 
微机控制全自动哑铃制样

机主机 
1台 

2 负压吸宵装置 1套 

3 刀具夹头 1只 

4 刀具 1只 

5 纸质版说明书 2套 

6 电子版说明书 1套 

5、备品备件：刀具夹头 1 只、刀具 5 只、类型 1裁刀 5 把、

类型 2 裁刀 5把、马刀锯 1个、链条锯 1个、充电式手电钻 1

个。 

1套 工业 

2 

管材切

割倒角

机 

1、主要用途：塑料管材制样 

2、依据标准：/ 

3、技术指标： 

1）进刀方式：手柄 

2）切割管径范围：Φ 75mm～Φ 630mm 

★3）端面倒角角度：15°（投标文件中提供证明材料） 

4）升降方式：气动 

4、主要配置： 

序号 品名 数量 

1 管材切割倒角机主机 1台 

2 负压吸宵装置 1套 

3 切割电机 1台 

4 进给减速装置 1套 

5 高压风机 1台 

6 无拉杆式气缸 1根 

7 倒角盘刀 1个 

8 切割锯片 1片 

9 纸质版说明书 2套 

1套 

工业 



10 电子版说明书 1套 

5、备品备件：倒角盘刀 1个、切割锯片 2 片。 

3 

塑料管

材切片

机 

1、主要用途：塑料管材制样 

2、依据标准：GB/T 18474-2001 

3、技术指标： 

1）从管材或管件端面上切取包括整个管壁的薄片的厚度：

0.1mm～0.2mm 

2）液晶显示切片厚度、修片厚度、切片计数 

3）具有安全报警系统、驱动过载保护 

4）手轮平衡调节系统，在任意位置锁定，保证切片过程的安

全 

4、主要配置： 

序号 品名 数量 

1 塑料管材切片机主机 1台 

2 
交叉滚珠导轨、丝杆运动系

统 
1套 

3 液晶显示屏 1套 

4 
安全报警系统、驱动过载保

护、自动休眠保护 
1套 

5 手轮平衡调节系统 1套 

6 废物槽 1套 

7 切割刀片 50只 

8 纸质版说明书 2套 

9 电子版说明书 1套 

5、备品备件：无。 

1套 

工业 

4 
高温试

验箱 1 

1、主要用途：塑料管材高温试验 

2、依据标准：/ 

3、技术指标： 

1）内容积：不小于 210L 

2）温度范围：室温～300℃ 

★3）温度波动度：≤1℃（投标文件中提供证明材料） 

4）温度均匀度：≤2℃ 

5）温度偏差：±2℃ 

6）结构方式：整体式，三风道结构，形成横向风流，使试样

表面受热均匀 

7）传感器：铠装铂电阻 

8）控制器：高精度温度控制仪，采用数字显示，可显示、设

定试验参数 

4、主要配置： 

序号 品名 数量 

1套 

工业 



1 高温试验箱主机 1台 

2 电源线 1根 

3 搁板 2块 

4 搁条 4根 

5 纸质版说明书 2套 

6 电子版说明书 1套 

5、备品备件：无。 

5 
高温试

验箱 2 

1、主要用途：塑料管材高温试验 

2、依据标准：/ 

3、技术指标： 

1）内容积：不小于 1000L 

2）温度范围：室温～300℃ 

3）温度波动度：≤1℃ 

4）温度均匀度：≤2℃ 

5）温度偏差：±2℃ 

6）结构方式：整体式，三风道结构，形成横向风流，使试样

表面受热均匀 

7）传感器：铠装铂电阻 

8）控制器：高精度温度控制仪，采用数字显示，可显示、设

定试验参数 

4、主要配置： 

序号 品名 数量 

1 高温试验箱主机 1台 

2 电源线 1根 

3 搁板 2块 

4 搁条 4根 

5 纸质版说明书 2套 

6 电子版说明书 1套 

5、备品备件：无。 

1套 

工业 

6 
X射线

测厚仪 

1、主要用途：电镀层厚度检测 

2、依据标准：QB/T 5419-2019《厨卫五金 涂、镀层技术要求》

之 6.2.3.1条款、GB/T 16921-2005《金属覆盖层 覆盖层厚度

测量 X 射线光谱法》 

3、技术指标： 

1）可测量 Li（3）～U（92)镀层的厚度 

2）最多可同时测量五层镀层厚度 

3）可分析从 AL（13）～Ｕ（92)的元素含量，含量的检测范

围：0.1%～99%，准确度±0.5% 

★4）金属镀层检出限 0.005μ m，半程厚度误差不大于 5%，RSD

不大于３%（投标文件中提供证明材料） 

1套 

工业 



5）照射方式采用上照式 

6）准直器孔径：0.2mm 

7）X射线管使用带铍窗口的微焦斑钨管，X射线管的接收器窗

口面积不小于 25mm
2
 

8）配置 FAST SDD 半导体探测器，采用数字多道脉冲幅度分析

的 X 射线荧光光谱仪技术，具有高分辨率的半导体核辐射功

能，分辨率≤130ev 

9）采用 Spellman 高压模块，高压输出范围（0～65）kV，输

出电流范围（0～1000）uA 

10）配置高分辨率 CCD 彩色摄像头 

11）配备 X/Y/Z 三轴自动测样平台 

12）运动控制系统可编程，能实现三维自动智能控制。X 轴、

Y 轴移动范围均为（0～100）mm，Z 轴移动范围为（0～140）

mm 

13）配置双红点高度激光定位及变焦摄像头校正系统 

14）采用 DPP 数据分析技术，分析通道数≥4096道 

4、主要配置： 

序号 品名 数量 

1 X射线测厚仪 1台 

2 控制系统终端 1台 

3 输出设备 1台 

4 纸质版说明书 2套 

5 电子版说明书 1套 

5、备品备件：无。 

7 

湿式摩

擦试验

机 

1、主要用途：镀层耐磨擦性能试验 

2、依据标准：QB/T 5419-2019《厨卫五金 涂、镀层技术要求》

之 6.4.1 条款 

3、技术指标： 

1）毛刷：干燥时重量约为（10.8±0.1）N；毛刷底板尺寸 e

为 40mm³90mm³13mm；刷毛长度、排列、数量应符合 QB/T 

5419-2019标准之 D.3.1 条款 

2）运行速度：（5～95）次/分（连续可调） 

3）运行行程：（0～300）mm（连续可调） 

4）运行次数：（0～9999）次(连续可调) 

4、主要配置： 

序号 品名 数量 

1 湿式摩擦试验机 1台 

2 纸质版说明书 2套 

3 电子版说明书 1套 

5、备品备件： 

1套 

工业 



1）25kg 规格的羧甲基纤维素钠、磷酸三钠、160#石英粉各 1

袋； 

2）25kg 规格的消泡剂 1桶。 

8 
盐雾试

验箱 

1、主要用途：盐雾试验 

2、依据标准：GB/T 10125-2012《人造气氛腐蚀试验 盐雾试

验》、GB/T 10125-2021《人造气氛腐蚀试验 盐雾试验》 

3、技术指标： 

1）盐雾箱容积应不小于 0.4m
3
，80cm

2
的水平面积的平均沉降

率为 1.5mL/h±0.5mL/h 

★2）加热系统应能保持箱内温度达到 35℃、50℃，温度传感

器准确度±1℃，温度均匀度：±2℃，温度波动度：±1℃，

温度测量区应距离箱内壁和热源不小于 100mm（投标文件中提

供证明材料） 

3）喷雾压力在 70kPa～170kPa 范围内可调，饱和塔水温在

45℃～71℃可调 

4）两个直径为 100mm 的盐雾收集器，一个靠近喷嘴、一个远

离喷嘴 

5）试验架应为惰性非金属材质，应能使得试样被试表面与垂

直方向成 15°～25° 

4、主要配置： 

序号 品名 数量 

1 盐雾试验箱 3台 

2 独立隔断 1间 

3 纸质版说明书 2套 

4 电子版说明书 1套 

5、备品备件： 

1）PH 计 1台、空气喷枪 1个（带气压显示）； 

2）CR4级冷轧碳素钢板 24块（带合格证明或计量证书，供货

时提供）、500g 柠檬酸二铵 3 瓶。 

3套 

工业 

 

第 2 包：卫浴产品寿命检验能力提升项目 

序号 
货物名

称 
技术参数 数量 

所属行

业 

1 

▲软管

寿命试

验机 

1、主要用途：软管抗拉伸性试验、软管抗弯曲性试验、淋浴

用花洒抗拉性能试验、整体抗拉性能 

2、依据标准：GB/T 23448-2019《卫生洁具 软管》之 7.7 条

款和 7.9 条款、 GB/T 23447-2023《卫生洁具 淋浴用花洒》

之 6.9 条款、 GB/T 23447-2009《卫生洁具 淋浴用花洒》之

6.9 条款 

3、技术指标： 

1套 工业 



1）软管抗拉伸性试验 2个工位、软管抗弯曲性试验 2个工位、

淋浴用花洒整体抗拉性能（含抗拉性能）试验 2个工位 

2）可适用长度 200mm～1500mm软管的抗拉伸性试验 

★3）拉力输出范围在（1～980）N 可调节，力值传感器准确

度±1%（投标文件中提供证明材料） 

4）拉伸次数设定：（1～100000）可设定 

5）保持时间：（0.1～6000）秒可设 

6）拉伸速度：1秒/次～5秒/次可调 

4、主要配置： 

序号 品名 数量 

1 软管寿命试验机 1台 

2 纸质版说明书 2套 

3 电子版说明书 1套 

5、备品备件：微断开关 3个。 

2 

淋浴器

寿命试

验机 

1、主要用途：恒温淋浴器使用寿命、灵敏度试验及保真度试

验，淋浴用花洒功能转换寿命试验、球形连接摇摆性能试验 

2、依据标准：QB/T 5418-2019《恒温淋浴器》之 8.4.4、8.4.5、

8.4.9条款、GB/T 23447-2023《卫生洁具 淋浴用花洒》之 6.13、

6.15条款、QB/T 2806-2017《温控水嘴》之 10.7.7条款、GB 

18145-2014《陶瓷片水嘴》之 8.6.3.2条款 

3、技术指标： 

1）恒温淋浴器花洒座寿命工位 2个、控制功能寿命工位 2个、

升降杆寿命工位 2个，温控水嘴使用寿命工位 2个 

2）淋浴用花洒花洒功能转换寿命 2 个工位，球形连接摇摆性

能 2个工位 

3）恒温淋浴器灵敏度试验、保真度试验 1 个工位，需兼容陶

瓷片水嘴灵敏度试验 

4）夹具应便于产品安装，对于市面上手柄式、旋钮式、拨杆

式等不同造型的主流产品都能紧密贴合安装 

★5）循环水供水系统，满足：1）流量传感器量程（0～50）

L/min，准确度±2%；2）供水压力范围（0～2.0)MPa，压力传

感器准确度±1%；3）供水温度在（0～100）℃可调，控温精

度±2℃，温度传感器准确度±1℃（投标文件中提供证明材料） 

6）位移测量准确度±0.5mm或±0.5° 

4、主要配置： 

序号 品名 数量 

1 淋浴器寿命试验机 1台 

2 灵明度测试夹具 1套 

3 产品安装夹具 1套 

4 恒温淋浴器花洒座寿命工装夹具 2套 

1套 

工业 



5 控制功能寿命工装夹具 2套 

6 升降杆寿命工装夹具 2套 

7 温控水嘴使用寿命工装夹具 2套 

8 
淋浴用花洒花洒功能转换寿命工

装夹具 
2套 

9 球形连接摇摆性能工装夹具 2套 

10 
恒温淋浴器灵敏度试验、保真度

试验工装夹具 
1套 

11 多路温度测试仪（40路） 1套 

12 纸质版说明书 2套 

13 电子版说明书 1套 

5、备品备件：DN20供水球阀 3个。 

3 

冲水装

置寿命

试验机 

1、主要用途：进水阀、排水阀、冲洗水箱耐用性试验，机械

式压力冲洗阀寿命试验 

2、依据标准：GB/T 26730-2011 《卫生洁具 便器用重力式冲

水装置及洁具机架》之 6.11、6.16 条款、 GB/T 26750-2011

《卫生洁具 便器用压力冲水装置》之 7.2.4.9条款 

3、技术指标： 

★1）进水阀、排水阀、冲洗水箱耐用性试验综合工位 4 个，

供水压力：（0～1.0）MPa，压力传感器准确度±1%（投标文件

中提供证明材料） 

2）机械式压力冲洗阀寿命试验工位 1个，可同时满足 DN15、

DN20、DN25、DN32 四种公称直径的冲洗阀测试需求，供水压

力：（0～2.0）MPa，压力传感器准确度±1% 

3）进水阀抗热变形工位 1个，供水温度在（0～100）℃可调，

控温精度±2℃，温度传感器准确度±1℃，供水压力：（0～2.0）

MPa，压力传感器准确度±1% 

4、主要配置： 

序号 品名 数量 

1 冲水装置寿命试验机 1台 

2 纸质版说明书 2套 

3 电子版说明书 1套 

5、备品备件： 

1）（1.5～30）N²m 扭矩扳手（配活动开口头，开口范围 0mm～

42mm）1个； 

2）DN20 供水球阀 3个、微断开关 3个。 

1套 

工业 

4 

非接触

给水器

具寿命

试验机 

1、主要用途：非接触给水器具寿命试验 

2、依据标准：GB/T 41863-2022《非接触式给水器具  节水性

能通用技术条件》之 5.2.6 条款、CJ/T 194-2014《非接触式

给水器具》之 8.17 条款、GB/T 26750-2011《卫生洁具 便器

1套 

工业 



用压力冲水装置 》之 7.3.15条款 

3、技术指标： 

★1）非接触式水嘴、非接触式淋浴器寿命试验综合工位 2个，

供水压力：（0～1.0）MPa，压力传感器准确度±1%（投标文件

中提供证明材料） 

★2）非接触式便器冲洗阀寿命试验工位 1 个，可同时满足

DN15、DN20、DN25、DN32 四种公称直径冲洗阀的测试需求，

供水压力：（0～2.0）MPa，压力传感器准确度±1%（投标文件

中提供证明材料） 

4、主要配置： 

序号 品名 数量 

1 非接触给水器具寿命试验机 1台 

2 纸质版说明书 2套 

3 电子版说明书 1套 

5、备品备件： 

1）（0.5～10）N²m 扭矩扳手（配活动开口头，开口范围 0mm～

42mm）1个； 

2）DN20 供水球阀 3个、微断开关 3个。 

 

三、其他要求： 

1、中标人（供应商）免费提供软、硬件设备的现场安装、调试和开通，并保证整个系

统的正常运行；保证不同时期提供的同类设备（软件、硬件）兼容，所供设备在使用之前，

必须提供现场培训。 

2、质保期内，中标人（供应商）免费提供硬件保修服务和软件升级服务。普通国产设

备，安装验收合格后 3年内，原生产厂提供全机免费保修。 

3、任何出具检测数据的仪器设备在安装调试阶段或仪器设备验收前，中标人（供应商）

应需免费提供一份委托方为采购人（安徽省产品质量监督检验研究院）名义的检定/校准合

格证书一份，且计量参数指标为采购人确认合格。需在本地安装或移动后影响计量性能的仪

器设备，应提供第三方有权机构出具的检定/校准合格证书一份（本地机构不具备量值溯源

能力的除外）。 

4、根据设备安装的复杂程度，需现场装配、安装的大型设备，以及设备本身所需水、

电、气安装条件超过实验室原有的基本配置，中标人通过现场勘察，并与相关实验室进行沟

通，该部分费用包含在投标报价中，由投标人负责实施。 

 

四、备品备件及专用工具 

1、备品备件：中标人提供能够满足质量保证期内的设备维修要求的备品备件，备品备

件应是新品。 



2、专用工具：中标人提供设备安装、调试、验收、维修、保养所必要的专用工具、仪

器、仪表等工具。 

 

五、安装调试、验收试验及质量保证 

1、中标人在设备安装地点负责安装、调试。 

2、具体设备验收标准和程序按采购人要求执行，下列验收程序可参照执行： 

2.1 采购人和相关部门按照招标文件和投标文件承诺进行验收。招标文件没有规定和投

标文件没有相应承诺的，按照下列原则进行验收：有国家标准的按照国家标准验收，没有国

家标准的按行业标准验收，无行业标准的按地方或企业标准验收，中标人予以配合。涉及需

要由质检或行业主管部门验收的项目，采购人须约请相关部门和专家参加项目验收。所有需

要质检部门进行检测才能使用的设备，投标报价中必须包含首次检测费用。 

2.2 货物在验收时，中标人应提供发票、制造厂家出具的产品合格证书、装箱清单等,

涉及进口的部件须提供中国海关进口货物报关单、完税证明及商检证明等材料；提供有关货

物的保养修理所需的各种随机工具及全部有关技术文件（外文应提供中文翻译资料，下同）、

操作使用说明书、质保书、保修证明、维护手册及技术性指导资料以及根据中国相关法律规

定制造、销售报价货物（包括主要部件和材料）所必备的各种证书 (如产品质量检验报告、

国家相关检测机构出具的检验报告等）等文件汇集成册交付采购人和应由中标人提供的必要

文件。 

2.3 中标人应根据采购人使用单位的技术要求提供相应的产品。由中标人所提供的设备

部件间的连线和插接件均应视为设备内部器件，包含在相应的设备之中。 

2.4 运行测试及最终验收。在系统安装、调试结束后，采购人对其进行全面的测试，对

测试中暴露出来的问题，中标人应及时进行整改，系统最终测试完毕经验收合格后，采购人

应向中标人签发最终验收证明。 

2.5 中标人应向采购人提供安装调试过程中的各种文档资料,以便采购人今后能掌握操

作和维护方法。依据合同与合同有关条件、本招标文件的技术规范、系统配置要求、设备技

术文件和系统说明书，以及国家和省部级等要求进行验收，验收分为预验收和竣工验收。 

3、如设备在验收时有一个或多个指标未能达到要求而属于中标人责任时，则中标人自

费采取有效措施，在规定时间内使之达到保证指标。如在规定的时间内仍达不到合格标准时，

则中标人应向采购人赔偿。 

 

六、包装运输 

1、中标人负责设备包装、办理运输和保险，将设备安全运抵交货地点。 

2、设备制造完成并通过试验后应及时包装，否则应得到切实的保护，确保其不受污损。 

3、在包装箱外应标明采购人的订货号、发货号。 



4、各种包装应能确保各零部件在运输过程中不致遭到损坏、丢失、变形、受潮和腐蚀。 

5、包装箱上应有明显的包装储运图示标志。 

6、整体产品或分别运输的部件都要适应运输和装载的要求。 

7、随产品提供的技术资料应完整无缺。 


